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1. WSTEP

1.1. Przedmiot SST
Przedmiotem niniejszej szczegotowej specyfikacji technicznej (SST) sa wymagania ogdlne dotyczace wykonania
1 odbioru robot.

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegdtowa specyfikacja techniczna ma zastosowanie jako dokument przetargowy i umowny przy zlecaniu i
realizacji robdt remontowo-budowlanych, zwiazanych z przebudowa budynku mieszkalnego wielorodzinnego ze
zmiang uktadu mieszkan w Betku przy ul. Majatkowej 5 na parc. nr 2084/437

1.3. Zakres roboét objetych SST
Specyfikacja Techniczna obejmuje nastgpujace roboty budowlano-montazowe, opisane w Szczegdtowych
Specyfikacjach Technicznych :
Roboty przygotowawcze
Izolacyjne
Roboty zelbetowe
Roboty murowe
Konstrukcje stalowe
Tynkowanie
Roboty malarskie
Uktadanie ptytek $ciennych
Uktadanie i wyktadanie podtog
Posadzki gresowe z izolacjq przeciwwilgociowa
Roboty w zakresie stolarki budowlanej wewngtrznej
Roboty izolacyjne posadzek
Prace elewacyjne
Rusztowania
Izolacje cieplne
Nawierzchnia placu
Specyfikacja w zakresie elektrycznym
Specyfikacja instalacji wod-kan

1.4. Okreslenia podstawowe

Uzyte w SST wymienione ponizej okreslenia nalezy rozumie¢ w kazdym przypadku nast¢pujaco:

Umowa — oznacza Akt Umowny, Warunki Szczegélne Umowy, Warunki Ogélne Umowy, Ofert¢ Wykonawcy wraz
z zalacznikami, specyfikacje techniczne wykonania i odbioru robdt, dokumentacj¢ projektowa, Rysunki, Wykazy, i
inne dokumenty (jesli sa) wskazane w Akcie Umowy.

Oferta — oznacza dokument zatytulowany oferta, ktory zostat wypeliony przez Wykonawce i zawiera podpisana
ofert¢ na Roboty, skierowana do Zamawiajacego.

Specyfikacja — oznacza dokument zatytulowany Specyfikacja Istotnych Warunkéw Zamowienia w postepowaniu
przetargowym, w ramach ktoérego zawarta zostata Umowa pomigdzy Wykonawca a Zamawiajacym.

Rysunki — oznaczaja rysunki Robdt, wiaczone do Dokumentacji projektowej, oraz wszelkie rysunki dodatkowe

i zmienione, wydane przez (lub w imieniu) Zamawiajacego zgodnie z Umowa.

Wykazy — oznaczaja dokumenty tak zatytulowane, wypetnione przez Wykonawce i dostarczone wraz z Oferta

i wlaczone do Umowy. Dokumenty te moga zawiera¢ Przedmiar Robét, dane, spisy oraz wykazy stawek i/lub cen.
Zaljcznik do oferty — oznacza wypetnione strony zatytutowane zatacznik do oferty, ktore sa zataczone do Oferty
1 stanowig jej czgs¢.

Przedmiar Robét — oznacza dokumenty o takiej nazwie objete Wykazami wlaczone do Dokumentacji projektowej,
stanowiacy zatacznik do Specyfikacji istotnych Warunkéw Zamowienia.

Strona - oznacza Zamawiajacego lub Wykonawce, w zaleznoéci jak tego wymaga kontekst.

Zamawiajacy — oznacza osobg, wymieniong jako Zamawiajacy w Akcie Umowy oraz prawnych nastgpcow tej
osoby.

Wykonawca — oznacza osobe(y) wymieniona(e) jako wykonawca w Akcie Umowy oraz prawnych nastepcOw tej
osoby(6b).

Inzynier -oznacza osobg wyznaczona przez Zamawiajacego do dziatania jako Inzynier wymieniona w Akcie
Umowy lub inna osobg wyznaczona w razie potrzeby przez Zamawiajacego z powiadomieniem Wykonawcy.
Przedstawiciel Wykonawcy — oznacza osobg, wymieniona przez Wykonawcg w Umowie lub wyznaczona w razie
potrzeby przez Wykonawecg, ktora dziala w imieniu Wykonawcy.

Podwykonawca — oznacza kazda osobg wymieniona w Umowie jako podwykonawca, lub jakakolwiek osobg
wyznaczong jako podwykonawca, dla czgsci robot; oraz prawnych nastgpcow kazdej z tych osob.

Data Rozpoczecia — oznacza datg rozpoczgceia robot i datg przekazania Wykonawcy placu budowy.




Sprzet Wykonawcy — 0znacza wszystkie aparaty, maszyny, pojazdy i inne rzeczy, potrzebne do realizacji i
ukonczenia robot oraz usunigcia wszelkich wad.

Materialy — oznaczaja wszelkiego rodzaju rzeczy (inne niz Urzadzenia) majace stanowi¢ lub stanowiace czg$é¢
Robot Statych, wiacznie z pozycjami obejmujacymi same dostawy (jezeli wystgpuja),ktore moga by¢ dostarczone
przez Wykonawcg wedlug Umowy.

Roboty Stale — oznaczaja roboty state, ktore moga by¢ zrealizowane przez Wykonawcg wedtug Umowy.
Urzadzenia — oznaczaja aparaty, maszyny i pojazdy majace stanowi¢ lub stanowiace czg$¢ Robot Statych.
Roboty Tymczasowe — oznaczaja wszystkie tymczasowe roboty wszelkiego rodzaju (inne niz Sprzet Wykonawcy)
potrzebne na Placu Budowy do realizacji i ukoficzenia Robot Statych oraz usuniecia wszelkich wad.

Roboty -oznaczaja Roboty State i Roboty Tymczasowe lub jedne z nich, zaleznie co jest odpowiednie.

Sprzet Zamawiajacego -oznacza aparaty, maszyny, pojazdy (jesli sa) udostgpnione przez Zamawiajacego do
uzytku Wykonawcy przy realizacji Robot jak podano w Specyfikacji; ale nie obejmuje Urzadzen, jeszcze nie
przyjetych przez Zamawiajacego.

Plac budowy — oznacza miejsca gdzie maja by¢ realizowane Roboty Stale i do ktorych maja by¢ dostarczone
Urzadzenia i Materiaty oraz wszelkie inne miejsca wyraznie w Umowie wyszczegolnione jako stanowiace czgsci
Placu Budowy.

Polecenie Inzyniera/ Inspektora nadzoru -wszelkie polecenia i dodatkowe lub zmodyfikowane Rysunki, ktore
moga by¢ konieczne do realizacji Robdt 1 usunigeia wszelkich wad zgodnie z Umowa, przekazane Wykonawcy
przez Inzyniera lub upowaznionego asystenta Inzyniera, jesli to tylko mozliwe wydawane na pismie.

Obiekt budowlany — jest to budynek wraz z instalacjami i urzadzeniami technicznymi, budowla lub obiekt matej
architektury.

Budowla -obiekt budowlany, nie bedacy budynkiem, stanowiacy cato§é techniczno-uzytkowa albo jego czgs¢
stanowiaca odregbny element konstrukcyjny lub technologiczny.

Budowa — wykonywanie obiektu budowlanego w okreslonym miejscu.

Droga tymczasowa (montazowa) -droga specjalnie przygotowana, przeznaczona do ruchu pojazdéw
obstugujacych zadanie budowlane na czas jego wykonania, przewidziana do usunigcia po jego zakonczeniu.
Dziennik budowy - dziennik, wydany zgodnie z obowiazujacymi przepisami wedlug prawa kraju, stanowiacy
urzedowy dokument przebiegu robdt budowlanych oraz zdarzen i okoliczno$ci

zachodzacych w toku wykonywania robét.

Kierownik budowy -osoba wyznaczona przez Wykonawce, posiadajaca uprawnienia do pelnienia samodzielnych
funkcji technicznych w budownictwie wedtug prawa kraju, upowazniona do kierowania robotami i do
wystgpowania

W jego imieniu w sprawach realizacji Umowy.

Ksigzka obmiaréw -akceptowany przez Inzyniera zeszyt z ponumerowanymi stronami, stuzacy wedtug prawa kraju
do wpisywania przez Wykonawcg obmiaru dokonywanych robot w formie wyliczen, szkicow i ew. dodatkowych
zatacznikow. Wpisy w rejestrze obmiardw podlegaja potwierdzeniu przez Inzyniera.

Laboratorium uprawnione -drogowe lub inne laboratorium badawcze, zaakceptowane przez Zamawiajacego,
niezbedne do przeprowadzenia wszelkich badan i prob zwiazanych z ocena jako$ci materialéw oraz robot.
Odpowiednia zgodno$¢ -zgodnos¢ wykonywanych robot z dopuszczonymi tolerancjami, a jesli przedziat tolerancji
nie zostat okre$lony -z przeci¢tnymi tolerancjami, przyjmowanymi zwyczajowo dla danego rodzaju robot
budowlanych.

Projektant -uprawniona wedtug prawa kraju osoba prawna lub fizyczna bedaca autorem dokumentacji projektowe;j.
Przedsiewzigcie budowlane -kompleksowa realizacja .

Zadanie budowlane -czgs¢ przedsigwzigcia budowlanego, stanowiaca odrgbna catos¢ konstrukcyjnag lub
technologiczna, zdolng do samodzielnego spetnienia przewidywanych funkcji techniczno uzytkowych. Zadanie
moze polega¢ na wykonywaniu robot zwigzanych z budowa.

Protokél odbioru ostatecznego — oznacza Swiadectwo Wykonania Robét po ich catkowitym zakonczeniu.
Specyfikacja techniczna — oznacza dokument zatytutowany Specyfikacja techniczna wykonania i odbioru robot
Dokumentacja projektowa — oznacza dokumentacj¢, zawierajaca rOwniez Rysunki,

Inspektor nadzoru — oznacza osobe posiadajaca uprawnienia do petienia samodzielnych funkcji technicznych
w budownictwie wedtug prawa kraju, wyznaczona przez Inzyniera do dziatania jako inspektor nadzoru i
wymieniona

w Akcie Umowy.

1.5. Ogdlne wymagania dotyczace robdt
Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za ich zgodnos$¢ z dokumentacja projektowa,
ST i poleceniami Inspektora

1.5.1. Przekazanie placu budowy

Zamawiajacy w terminie okreslonym w dokumentach Umowy przekaze Wykonawcy plac budowy wraz ze
wszystkimi wymaganymi uzgodnieniami prawnymi i administracyjnymi, lokalizacj¢ i wspotrzedne punktow
gtéwnych trasy oraz reperéw, dziennik budowy oraz dwa egzemplarze dokumentacji projektowej i dwa komplety
SST.

Na Wykonawcy spoczywa odpowiedzialno$¢ za ochrong przekazanych mu punktéw pomiarowych do chwili
odbioru koncowego robot. Uszkodzone lub zniszczone znaki geodezyjne Wykonawca odtworzy i utrwali na wlasny




koszt.

1.5.2. Dokumentacja projektowa

Dokumentacja projektowa bgdzie zawiera¢ rysunki, obliczenia i dokumenty, zgodne z wykazem podanym
w szczegotowych warunkach Umowy, uwzgledniajacym podziat na dokumentacjg projektowa:
-Zamawiajacego,

-sporzadzona przez Wykonawcg.

1.5.3. Zgodnos¢ robot z dokumentacja projektowa i SST

Dokumentacja projektowa, SST oraz dodatkowe dokumenty przekazane przez Zamawiajacego Wykonawcy
stanowig cz¢s¢ Umowy, a wymagania wyszczegolnione w cho¢by jednym z nich sq obowiazujace dla Wykonawcy
tak jakby zawarte byly w catej dokumentacji. W przypadku rozbieznosci w ustaleniach poszczegolnych
dokumentéw obowiazuje kolejnos¢ ich waznosci wymieniona w ,,0gdlnych warunkach Umowy”. Wykonawca nie
moze wykorzystywac btedow lub opuszczen w dokumentach Umowy, a o ich wykryciu winien natychmiast
powiadomi¢ Inzyniera, ktéry spowoduje wniesienie odpowiednich zmian i poprawek. W przypadku stwierdzenia
rozbieznos$ci, podane na rysunku wymiary sa wazniejsze od odczytu ze skali rysunkoéw. Wszystkie wykonane roboty
i dostarczone materiaty beda zgodne

z dokumentacja projektowa i SST. Wielkosci okreslone w dokumentacji projektowej i w SST beda uwazane za
wartos$ci docelowe, od ktorych dopuszczalne sa odchylenia w ramach okre§lonego przedziatu tolerancji. Cechy
materiatdéw 1 elementéw budowli musza by¢ jednorodne i wykazywac zgodnos¢ z okreslonymi wymaganiami, a
rozrzuty tych cech nie moga przekracza¢ dopuszczalnego przedziatu tolerancji. W przypadku, gdy materiaty lub
roboty nie beda zgodne z dokumentacja projektowa lub SST i wplynie to na niezadowalajaca jakos¢ elementu
budowli, to takie materialy zostang zastapione innymi, a roboty - rozebrane i wykonane ponownie na koszt
Wykonawcy.

1.5.4. Zabezpieczenie placu budowy

Wykonawca zobowiazany jest przedstawi¢ Inzynierowi projekt zagospodarowania placu budowy lub planow
organizacji i ochrony placu budowy do jego akceptacji. Wykonawca zabezpieczy plac u budowy na okres trwania
realizacji Umowy az do zakonczenia i odbioru ostatecznego robdot. Wykonawca dostarczy, zainstaluje i bedzie
utrzymywac tymczasowe urzadzenia zabezpieczajace, w tym: ogrodzenia, porgcze, o§wietlenie, sygnaty i znaki
ostrzegawcze, dozorcow, wszelkie inne srodki niezbgdne do ochrony robét, wygody spotecznosci i innych.

Fakt przystapienia do robét Wykonawca obwiesci publicznie przed ich rozpoczg¢ciem w sposdb uzgodniony

z Zamawiajacym oraz przez umieszczenie, w miejscach i ilosciach okreslonych przez Zamawiajacego, tablic
informacyjnych, ktorych tre$¢ bedzie zatwierdzona przez Zamawiajacego. Tablice informacyjne bgda utrzymywane
przez Wykonawcg w dobrym stanie przez caty okres realizacji robot. Koszt zabezpieczenia plac budowy nie podlega
odrebnej zaptacie i przyjmuje sig, ze jest wlaczony w ceng Umowna.

1.5.5. Ochrona $rodowiska w czasie wykonywania robét
Wykonawca ma obowiazek znac i stosowa¢ w czasie prowadzenia robot wszelkie przepisy dotyczace ochrony
srodowiska naturalnego.
W okresie trwania budowy i wykanczania rob6t Wykonawca bedzie:
- utrzymywac plac budowy i wykopy w stanie bez wody stojacej,
- podejmowac wszelkie uzasadnione kroki majace na celu stosowanie si¢ do przepiséw i norm dotyczacych ochrony
srodowiska na terenie i wokot terenu budowy oraz bedzie unika¢ uszkodzen lub uciazliwosci dla 0séb lub wiasnosci
spotecznej i innych, a wynikajacych ze skazenia, hatasu lub innych przyczyn powstatych w nastepstwie jego
sposobu dziatania.
Stosujac si¢ do tych wymagan bedzie mial szczeg6lny wzglad na:
- lokalizacj¢ baz, warsztatow, magazynow, sktadowisk, ukopow i drog dojazdowych,
- §rodki ostroznosci i zabezpieczenia przed: zanieczyszczeniem zbiornikéw i ciekdw wodnych pytami lub
substancjami

toksycznymi, zanieczyszczeniem powietrza pytami i gazami i mozliwo$cia powstania pozaru.

1.5.6. Ochrona przeciwpozarowa

Wykonawca bedzie przestrzegac przepisy ochrony przeciwpozarowej. Wykonawca bedzie utrzymywaé sprawny
sprzet przeciwpozarowy, wymagany przez odpowiednie przepisy, na terenie baz produkcyjnych, w pomieszczeniach
biurowych, mieszkalnych i magazynach oraz w maszynach i pojazdach. Materialy tatwopalne bgda sktadowane

w sposob zgodny z odpowiednimi przepisami i zabezpieczone przed dostgpem 0sob trzecich. Wykonawca bedzie
odpowiedzialny za wszelkie straty spowodowane pozarem wywolanym jako rezultat realizacji robot albo przez
personel Wykonawcy.

1.5.7. Materialy szkodliwe dla otoczenia

Materiaty, ktore w sposob trwaty sa szkodliwe dla otoczenia, nie bgda dopuszczone do uzycia. Nie dopuszcza sie
uzycia materialdw wywotujacych szkodliwe promieniowanie o st¢zeniu wigkszym od dopuszczalnego, okre§lonego
odpowiednimi przepisami. Wszelkie materiaty odpadowe uzyte do rob6dt beda miaty aprobate techniczna wydana
przez




uprawniong jednostke, jednoznacznie okreslajaca brak szkodliwego oddzialywania tych materialow na §rodowisko.
Materiaty, ktore sa szkodliwe dla otoczenia tylko w czasie robot, a po zakonczeniu robot ich szkodliwos$¢ zanika
(np. materialy pylaste) moga by¢ uzyte pod warunkiem przestrzegania wymagan technologicznych wbudowania.
Jezeli wymagaja tego odpowiednie przepisy Zamawiajacy powinien otrzymaé zgode na uzycie tych materiatow od
wlasciwych organow administracji panstwowej. Jezeli Wykonawca uzyt materiatow szkodliwych dla otoczenia
zgodnie ze specyfikacjami technicznymi, a ich uzycie spowodowato jakiekolwiek zagrozenie srodowiska, to
konsekwencje tego

poniesic Zamawiajacy.

1.5.8. Ochrona wlasnoéci publicznej i prywatnej

Wykonawca odpowiada za ochrong instalacji na powierzchni ziemi i za urzadzenia podziemne, takie jak rurociagi,
kable itp. oraz uzyska od odpowiednich wtadz b¢dacych wiascicielami tych urzadzen potwierdzenie informacji
dostarczonych mu przez Zamawiajacego w ramach planu ich lokalizacji. Wykonawca zapewni wlasciwe oznaczenie
i zabezpieczenie przed uszkodzeniem tych instalacji i urzadzen w czasie trwania budowy. Wykonawca zobowiazany
jest umiesci¢ w swoim harmonogramie rezerwg czasowa dla wszelkiego rodzaju robét, ktore maja by¢ wykonane

w zakresie przetozenia instalacji i urzadzen podziemnych na placu budowy i powiadomi¢ Zamawiajacego i wladze
lokalne o zamiarze rozpoczecia robot. O fakcie przypadkowego uszkodzenia tych instalacji Wykonawca
bezzwlocznie powiadomi Inzyniera i zainteresowane wladze oraz bgdzie z nimi wspotpracowat dostarczajac
wszelkiej pomocy

potrzebnej przy dokonywaniu napraw. Wykonawca bedzie odpowiada¢ za wszelkie spowodowane przez jego
dziatania uszkodzenia instalacji na powierzchni ziemi i urzadzen podziemnych wykazanych w dokumentach
dostarczonych mu przez Zamawiajacego.

1.5.9. Ograniczenie obciazen osi pojazdéw

Wykonawca stosowac si¢ bedzie do ograniczen obciazenia na 0§ przy transporcie materialdw i wyposazenia na oraz
z terenu robot. Uzyska on wszelkie niezbedne zezwolenia od wtadz co do przewozu nietypowych wagowo
fadunkow

i w sposob ciagly bedzie o kazdym takim przewozie powiadamiat Inzyniera. Pojazdy i tadunki powodujace
nadmierne obciazenie osiowe nie beda dopuszczone na §wiezo ukonczony fragment budowy w obrebie terenu
budowy

1 Wykonawca bedzie odpowiadat za napraweg wszelkich robot w ten sposob uszkodzonych, zgodnie z poleceniami
Inzyniera.

1.5.10. Bezpieczenstwo i higiena pracy

Podczas realizacji rob6t Wykonawca bedzie przestrzegaé przepisow dotyczacych bezpieczenstwa i higieny pracy.
W szczegolnosci Wykonawca ma obowiazek zadbaé, aby personel nie wykonywat pracy w warunkach
niebezpiecznych, szkodliwych dla zdrowia oraz nie spetniajacych odpowiednich wymagan sanitarnych.
Wykonawca zapewni i bedzie utrzymywat wszelkie urzadzenia zabezpieczajace, socjalne oraz sprzgt i odpowiednia
odziez dla ochrony zycia i zdrowia 0s6b zatrudnionych na budowie oraz dla zapewnienia bezpieczenstwa
publicznego.

Kierownik budowy przed rozpoczgciem robdt sporzadzi lub zapewni sporzadzenie zgodnie z art. 21 ustawy Prawo
Budowlane, planu bezpieczenstwa i ochrony zdrowia zwanego ,,planem bioz” na podstawie ,,Informacji dotyczacej
bezpieczenstwa i ochrony zdrowia” sporzadzonej przez projektanta i obowiazujacych aktow prawnych.

Uznaje sig, ze wszelkie koszty zwigzane z wypetnieniem wymagan okreslonych powyzej nie podlegaja odrebne;j
zaplacie i sa uwzglednione w cenie Umowne;.

1.5.11. Ochrona i utrzymanie robot

Wykonawca bedzie odpowiedzialny za ochrong robét i za wszelkie materialy i urzadzenia uzywane do robot od daty
rozpoczecia do daty zakonczenia roboét 1 przekazanie obiektu Zamawiajacemu. Wykonawca bedzie utrzymywaé
roboty do czasu odbioru ostatecznego. Utrzymanie powinno by¢ prowadzone w taki sposdb, aby obiekt lub jego
elementy byly w zadowalajacym stanie przez caly czas,do momentu odbioru ostatecznego.

1.5.12. Stosowanie si¢ do prawa i innych przepiséw

Wykonawca zobowiazany jest zna¢ wszystkie przepisy wydane przez organy administracji panstwowej i
samorzadowej, ktore sa w jakikolwiek sposob zwiazane z robotami i bedzie w petni odpowiedzialny za
przestrzeganie tych praw, przepisow i wytycznych podczas prowadzenia robot. Wykonawca bgdzie przestrzegac
praw patentowych i bedzie

w petni odpowiedzialny za wypehienie wszelkich wymagan prawnych odnosnie wykorzystania opatentowanych
urzadzen lub metod i w sposob ciagly bedzie informowaé Zamawiajacego o swoich dziataniach, przedstawiajac
kopie

zezwolen i inne odnosne dokumenty.




2. WYMAGANIA DOTYCZACE WEASCIWOSCI WYROBOW BUDOWLANYCH

2.1. Zrodha uzyskania materiatow

Wykonawca przedstawi Inzynierowi szczegotowe informacje o zrédle produkceji, zakupu wyrobdéw budowlanych

i urzadzen przewidzianych do realizacji robot posiadajacych odpowiednie oznakowanie, aprobaty techniczne,
certyfikat na znak bezpieczenstwo, certyfikat zgodnosci, deklaracje zgodnosci z Polska Norma lub $wiadectwa
badan laboratoryjnych oraz probki do zatwierdzenia przez Inzyniera. Zatwierdzenie partii materialow z danego
zrodta nie oznacza automatycznie, ze wszelkie materiaty z danego zrodla uzyskaja zatwierdzenie. Wykonawca
zobowiazany jest do prowadzenia badan w celu udokumentowania, ze materiaty uzyskane z dopuszczonego zrodta
w sposob ciagly spelniaja wymagania SST w czasie postgpu robdt. Stosowane materiaty budowlane powinny
spelnia¢ wymagania jakosciowe okreslone Polskimi Normami, aprobatami technicznymi, o ktérych mowa w SST

2.2. Pozyskiwanie materiatow miejscowych

Wykonawca odpowiada za uzyskanie pozwolen od wiascicieli i odno$nych wladz na pozyskanie materiatéw

z jakichkolwiek zrodel miejscowych wlaczajac w to zrodta wskazane przez Inzyniera i jest zobowiazany dostarczy¢
Inzynierowi dokumenty pozwalajace na eksploatacj¢ przed rozpoczgciem eksploatacji zrodta.

Wykonawca przedstawi dokumentacj¢ zawierajaca raporty z badan terenowych i laboratoryjnych oraz proponowana
przez siebie metodg wydobycia i selekcji do zatwierdzenia Inzynierowi. Wykonawca ponosi odpowiedzialnos¢ za
spelnienie wymagan ilosciowych i jakoSciowych materialow z jakiegokolwiek zrodta. Wykonawca poniesie
wszystkie koszty, a w tym: oplaty, wynagrodzenia i jakiekolwiek inne koszty zwiazane z dostarczeniem materiatow
do robot.

Humus i nadktad czasowo zdjgte z terenu wykopow, ukopdw i miejsc pozyskania piasku i zwiru beda formowane
w hatdy 1 wykorzystane przy zasypce i rekultywacji terenu po ukonczeniu robot. Wszystkie odpowiednie materiaty
pozyskane z wykopow na terenie budowy lub z innych miejsc wskazanych w dokumentach Umowy beda
wykorzystane do robdt lub odwiezione na odktad odpowiednio do wymagan Umowy lub wskazan Inzyniera.
Eksploatacja zrédet materiatdéw bedzie zgodna z wszelkimi regulacjami prawnymi obowiazujacymi na danym
obszarze.

2.3. Inspekcja wytworni materiatow

Wytwornie materiatow moga by¢ okresowo kontrolowane przez Inzyniera w celu sprawdzenia zgodnosci
stosowanych metod produkcyjnych z wymaganiami. Probki materiatow moga by¢ pobierane w celu sprawdzenia ich
wlasciwosci. Wynik tych kontroli bedzie podstawa akceptacji okreslonej partii materiatdéw pod wzgledem jakosci.
W przypadku, gdy Inzynier bedzie przeprowadzat inspekcje¢ wytworni, beda zachowane nast¢pujace warunki:

- Zamawiajacy bedzie miat zapewniong wspolprace i pomoc Wykonawcy oraz producenta materialdow w czasie
przeprowadzania inspekcji,

- Inzynier begdzie mial wolny dostgp, w dowolnym czasie, do tych czesci wytworni, gdzie odbywa si¢ produkcja
materiatdéw przeznaczonych do realizacji Umowy.

2.4. Materialy nie odpowiadajace wymaganiom

Materiaty nie odpowiadajace wymaganiom zostang przez Wykonawce niezwlocznie usunigte z placu budowy.

W uzasadnionych przypadkach w uzgodnieniu z projektantem oraz Inzynierem Wykonawca moze otrzymac
zezwolenie na uzycie materialdw nie odpowiadajacych wymaganiom okre§lonym w dokumentacji projektowej oraz
SST ale cena tych materiatow musi ulec zmianie. Kazdy rodzaj robot, w ktérym znajduja si¢ nie zbadane i nie
zaakceptowane materiaty, Wykonawca wykonuje na wlasne ryzyko, liczac si¢ z poniesieniem odpowiedzialnosci
technicznej

i kosztowej.

2.5. Przechowywanie i skfadowanie materialow

Wykonawca zapewni, aby tymczasowo sktadowane materiaty, do czasu gdy beda one potrzebne do robét, byty
zabezpieczone przed zanieczyszczeniem, zachowaty swoja jakos$¢ i wlasciwosé do robdt i byty dostepne do kontroli
przez Inzyniera. Miejsca czasowego skladowania materialow beda zlokalizowane w obrgbie terenu budowy

w miejscach uzgodnionych z Inzynierem lub poza placem budowy w miejscach zorganizowanych przez
Wykonawce.

2.6. Wariantowe stosowanie materialow

Jesli dokumentacja projektowa lub ST przewiduja mozliwo$¢ wariantowego zastosowania rodzaju materiatu

w wykonywanych robotach, Wykonawca powiadomi Inzyniera o swoim zamiarze co najmniej 3 tygodnie przed
uzyciem materiatu, albo w okresie dtuzszym, jesli bedzie to wymagane dla badan prowadzonych przez Inzyniera.
Wybrany i zaakceptowany rodzaj materiatu nie moze by¢ pdzniej zmieniany bez zgody Inzyniera.

3.SPRZET

Wykonawca jest zobowiazany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktéry nie spowoduje niekorzystnego wptywu na
jakos¢ wykonywanych robdt. Sprzet uzywany do robét powinien by¢ zgodny z oferta Wykonawcy i powinien
odpowiada¢ pod wzgledem typow i ilosci wskazaniom zawartym w ST, PZJ lub projekcie organizacji robot,



zaakceptowanym przez Zamawiajacego; w przypadku braku ustalen w takich dokumentach sprzet powinien by¢
uzgodniony i zaakceptowany przez Inzyniera. Liczba i wydajno$¢ sprzgtu bedzie gwarantowac przeprowadzenie
robot, zgodnie z zasadami okreslonymi w dokumentacji projektowej, SST i wskazaniach Inzyniera w terminie
przewidzianym

Umowa. Sprzgt bedacy wlasnoscia Wykonawcy lub wynajgty do wykonania robot ma by¢ utrzymywany w dobrym
stanie i gotowosci do pracy. Bedzie on zgodny z normami ochrony $rodowiska i przepisami dotyczacymi jego
uzytkowania. Wykonawca dostarczy Inzynierowi kopie dokumentéw potwierdzajacych dopuszczenie sprzgtu do
uzytkowania, tam gdzie jest to wymagane przepisami. Jezeli dokumentacja projektowa lub SST przewiduja
mozliwo$¢ wariantowego uzycia sprz¢tu przy wykonywanych robotach, Wykonawca powiadomi Inzyniera o swoim
zamiarze wyboru i uzyska jego akceptacje przed uzyciem sprzgtu. Wybrany sprzet, po akceptacji Inzyniera, nie
moze by¢ pdzniej zmieniany bez jego zgody. Jakikolwiek sprzet, maszyny, urzadzenia i narzgdzia nie gwarantujace
zachowania warunkéw Umowy, zostana przez Inzyniera zdyskwalifikowane i nie dopuszczone do robot.

4. TRANSPORT

Wykonawca jest zobowiazany do stosowania jedynie takich srodkdéw transportu, ktore nie wplyna niekorzystnie na
jako$¢ wykonywanych robot i whasciwosci przewozonych materiatow. Liczba Srodkow transportu bedzie zapewniac
prowadzenie robot zgodnie z zasadami okreslonymi w dokumentacji projektowej, SST i wskazaniach Inzyniera, w
terminie przewidzianym Umowa. Przy ruchu na drogach publicznych pojazdy begda spelnia¢ wymagania dotyczace
przepiséw ruchu drogowego w odniesieniu do dopuszczalnych obciazen na osie i innych parametrow technicznych.
Srodki transportu nie odpowiadajace warunkom dopuszczalnych obciazen na osie nie moga by¢ dopuszczone do
ruchu

Wykonawca bgdzie usuwaé na biezaco, na wlasny koszt, wszelkie zanieczyszczenia spowodowane jego pojazdami
na drogach publicznych oraz dojazdach do terenu budowy.

5. WYMAGANIA DOTYCZACE WYKONANIA ROBOT

Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie robot zgodnie z umowa oraz za jako$¢ zastosowanych materiatow
i wykonywanych robdt, za ich zgodnos¢ z dokumentacja projektowa, wymaganiami SST, PZJ, projektu organizacji
robo6t oraz poleceniami Inzyniera. Wykonawca ponosi odpowiedzialno$¢ za doktadne wytyczenie w planie

1 wyznaczenie wysoko$ci wszystkich elementow robot zgodnie z wymiarami i rzednymi okreslonymi w
dokumentacji projektowej lub przekazanymi na piSmie przez Inzyniera. Nastgpstwa jakiegokolwiek btedu
spowodowanego przez Wykonawce w wytyczeniu i wyznaczaniu robdt zostana, jesli wymagac tego bedzie Inzynier,
poprawione przez Wykonawce na wlasny koszt. Sprawdzenie wytyczenia robdt lub wyznaczenia wysokosci przez
Inzyniera nie zwalnia Wykonawcy od odpowiedzialnosci za ich doktadno$¢. Decyzje Zamawiajacego dotyczace
akceptacji lub odrzucenia materiatow i elementéw robot beda oparte na wymaganiach sformutowanych w
dokumentach Umowy, dokumentacji projektowej i w ST, a takze w normach 1 wytycznych. Polecenia Inzyniera
beda wykonywane nie pdzniej niz w czasie przez niego wyznaczonym, po ich otrzymaniu przez Wykonawce, pod
grozba zatrzymania robot. Skutki finansowe

z tego tytutu ponosi Wykonawca.

6. OPIS DZIALAN ZWIAZANYCH Z KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Program zapewnienia jakosci
Do obowiazkéw Wykonawcy nalezy opracowanie i przedstawienie do aprobaty Inzynierowi programu zapewnienia
jakosci, w ktorym przedstawi on zamierzony sposéb wykonywania robot, mozliwosci techniczne, kadrowe
i organizacyjne gwarantujace wykonanie robot zgodnie z dokumentacja projektowa, SST oraz poleceniami
i ustaleniami przekazanymi przez Zamawiajacego.
Program zapewnienia jako$ci bedzie zawieraé:

a) cze$¢ 0godlna opisujaca:

-organizacj¢ wykonania robo6t, w tym terminy i sposob prowadzenia robot,

-organizacj¢ ruchu na budowie wraz z oznakowaniem robot,

-bhp.,

-wykaz zespolow roboczych, ich kwalifikacje i przygotowanie praktyczne,

-wykaz 0so6b odpowiedzialnych za jakos$¢ i terminowo$¢ wykonania poszczegdlnych elementéw robot,

-system (sposob i procedurg) proponowanej kontroli i sterowania jakos$cia wykonywanych robot,

-wyposazenie w sprzgt i urzadzenia do pomiarow i kontroli (opis laboratorium wtasnego lub laboratorium, ktoremu
Wykonawca zamierza zleci¢ prowadzenie badan),

-sposob oraz forme gromadzenia wynikoéw badan laboratoryjnych, zapis pomiaréw, nastaw mechanizméw

sterujacych,
a takze wyciaganych wnioskow i zastosowanych korekt w procesie technologicznym, proponowany sposéb i forme



przekazywania tych informacji Zamawiajacemu;

b) czgs¢ szczegdtowa opisujaca dla kazdego asortymentu robot:
-wykaz maszyn i urzadzen stosowanych na budowie z ich parametrami technicznymi oraz wyposazeniem
w mechanizmy do sterowania i urzadzenia pomiarowo-kontrolne,
-rodzaje i ilo$¢ srodkow transportu oraz urzadzen do magazynowania i zatadunku materiatow, spoiw, lepiszczy,
kruszyw itp.,
-sposob zabezpieczenia i ochrony tadunkow przed utrata ich wlasciwosci w czasie transportu,
-sposob 1 procedurg pomiarow i badan (rodzaj i czgstotliwos¢, pobieranie probek, legalizacja i sprawdzanie
urzadzen)
prowadzonych podczas dostaw materialdw, wytwarzania mieszanek i wykonywania poszczegélnych elementow
robot,
-sposob postgpowania z materiatami i robotami nie odpowiadajacymi wymaganiom.

6.2. Zasady kontroli jakosci robot

Wykonawca jest odpowiedzialny za pelng kontrolg roboét i jakosci materiatdw. Wykonawca zapewni odpowiedni
system kontroli, wlaczajac personel, laboratorium, sprzet, zaopatrzenie i wszystkie urzadzenia niezbedne do
pobierania probek i badan materiatdw oraz robot. Wykonawca bedzie przeprowadzaé pomiary i badania materiatlow
oraz robot

z czgstotliwo$cia zapewniajaca stwierdzenie, ze roboty wykonano zgodnie z wymaganiami zawartymi w
dokumentacji

projektowej i SST. Minimalne wymagania co do zakresu badan i ich czestotliwos¢ sa okreslone w SST, normach

i wytycznych. W przypadku, gdy nie zostaty one tam okre$lone, Inzynier ustali jaki zakres kontroli jest konieczny,
aby zapewni¢ wykonanie rob6t zgodnie z Umowa. Inzynier bedzie mie¢ nieograniczony dost¢p do pomieszczen
laboratoryjnych, w celu ich inspekcji. Inzynier bedzie przekazywa¢ Wykonawcy pisemne informacje o
jakichkolwiek niedociagnigciach dotyczacych urzadzen laboratoryjnych, sprz¢tu, zaopatrzenia laboratorium, pracy
personelu lub metod badawczych. Jezeli niedociagniecia te beda tak powazne, ze moga wptyna¢ ujemnie na wyniki
badan, Inzynier natychmiast wstrzyma uzycie do rob6t badanych materiatéw i dopusci je do uzycia dopiero wtedy,
gdy niedociagnigcia w pracy laboratorium Wykonawcy zostang usunigte i stwierdzona zostanie odpowiednia jakos¢
tych materiatow.

Wszystkie koszty zwiazane z organizowaniem i prowadzeniem badan materialdéw ponosi Wykonawca.

6.3. Pobieranie probek

Probki beda pobierane losowo. Zaleca si¢ stosowanie statystycznych metod pobierania probek, opartych na
zasadzie,

ze wszystkie jednostkowe elementy produkcji moga by¢ z jednakowym prawdopodobienstwem wytypowane do
badan.

Inzynier bgdzie mie¢ zapewniona mozliwo$¢ udziatu w pobieraniu probek. Na zlecenie Inzyniera Wykonawca
bedzie przeprowadza¢ dodatkowe badania tych materialow, ktore budza watpliwosci co do jakosci, o ile
kwestionowane materiaty nie zostang przez Wykonawcg usunigte lub ulepszone z wlasnej woli. Koszty tych
dodatkowych badan pokrywa Wykonawca tylko w przypadku stwierdzenia usterek; w przeciwnym przypadku
koszty te pokrywa Zamawiajacy. Pojemniki do pobierania probek beda dostarczone przez Wykonawcg i
zatwierdzone przez Inzyniera.

Probki dostarczone przez Wykonawcee do badan wykonywanych przez Zamawiajacego beda odpowiednio opisane
i oznakowane, w sposob zaakceptowany przez Inzyniera.

6.4. Badania i pomiary

Wszystkie badania i pomiary beda przeprowadzone zgodnie z wymaganiami norm. W przypadku, gdy normy nie
obejmuja jakiegokolwiek badania wymaganego w SST, stosowa¢ mozna wytyczne krajowe, albo inne procedury,
zaakceptowane przez Inzyniera. Przed przystapieniem do pomiaréw lub badan, Wykonawca powiadomi Inzyniera
0 rodzaju, miejscu i terminie pomiaru lub badania. Po wykonaniu pomiaru lub badania, Wykonawca przedstawi
na pismie ich wyniki do akceptacji Inzyniera.

6.5. Raporty z badan

Wykonawca bedzie przekazywa¢ Zamawiajacemu kopie raportdow z wynikami badan jak najszybciej, nie pozniej
jednak niz w terminie okreslonym w programie zapewnienia jakosci. Wyniki badan (kopie) beda przekazywane
Zamawiajacemu na formularzach wedtug dostarczonego przez niego wzoru lub innych, przez niego
zaaprobowanych.

6.6. Badania prowadzone przez Zamawiajacego

Dla celow kontroli jako$ci i zatwierdzenia, Zamawiajacy uprawniony jest do dokonywania kontroli, pobierania
prébek

i badania materialéw u zrodta ich wytwarzania i zapewniona mu bedzie wszelka potrzebna do tego pomoc ze strony
Wykonawcy i producenta materiatow. Inzynier, po uprzedniej weryfikacji systemu kontroli robot prowadzonego




przez Wykonawce, bedzie ocenia¢ zgodno$¢ materialow i robdt z wymaganiami SST na podstawie wynikéw badan
dostarczonych przez Wykonawce. Zamawiajacy moze pobiera¢ probki materialdw i prowadzi¢ badania niezaleznie
od Wykonawcy, na swoj koszt. Jezeli wyniki tych badan wykaza, ze raporty Wykonawcy sa niewiarygodne, to
Zamawiajacy poleci Wykonawcy lub zleci niezaleznemu laboratorium przeprowadzenie powtornych lub
dodatkowych badan, albo oprze si¢ wylacznie na wlasnych badaniach przy ocenie zgodnosci materialow i robot z
dokumentacja projektowa i SST. W takim przypadku catkowite koszty powtdrnych lub dodatkowych badan i
pobierania probek poniesione zostang przez Wykonawcg.

6.7. Certyfikaty i deklaracje
Inzynier moze dopusci¢ do uzycia tylko te materialy, ktére posiadaja:

1. certyfikat na znak bezpieczenstwa wykazujacy, ze zapewniono zgodno$¢ z kryteriami technicznymi okreslonymi

na
podstawie Polskich Norm, aprobat technicznych oraz wlasciwych przepiséw i dokumentéw technicznych,

2. deklaracje zgodnosci lub certyfikat zgodnosci z Polska Norma lub aprobata techniczna, w przypadku wyrobow,
dla ktorych nie ustanowiono Polskiej Normy, jezeli nie sa objete certyfikacja okreslona w pkt 1 i ktore spetniaja
wymogi SST. W przypadku materiatow, dla ktorych ww. dokumenty sa wymagane przez SST, kazda partia
dostarczona do robot bedzie posiada¢ te dokumenty, okreslajace w sposob jednoznaczny jej cechy. Jakiekolwiek
materiaty, ktore nie spetniaja tych wymagan beda odrzucone.

6.8. Dokumenty budowy

6.8.1. Dziennik budowy
Dziennik budowy jest wymaganym dokumentem prawnym obowiazujacym Zamawiajacego i Wykonawce w okresie
od przekazania Wykonawcy terenu budowy do konca okresu gwarancyjnego. Odpowiedzialno$¢ za prowadzenie
dziennika budowy zgodnie z obowiazujacymi przepisami spoczywa na Wykonawcy. Zapisy w dzienniku budowy
beda dokonywane na biezaco i beda dotyczy¢ przebiegu robot, stanu bezpieczenstwa ludzi i mienia oraz techniczne;j
i gospodarczej strony budowy. Kazdy zapis w dzienniku budowy bedzie opatrzony data jego dokonania, podpisem
osoby, ktora dokonata zapisu, z podaniem jej imienia i nazwiska oraz stanowiska stuzbowego. Zapisy bgda czytelne,
dokonane trwata technika, w porzadku chronologicznym, bezposrednio jeden pod drugim, bez przerw. Zalaczone do
dziennika budowy protokoty i inne dokumenty beda oznaczone kolejnym numerem zatacznika i opatrzone data
i podpisem Wykonawcy i Zamawiajacego.
Do dziennika budowy nalezy wpisywaé w szczegdlnosci:
- dat¢ przekazania Wykonawcy terenu budowy,
- datg przekazania przez Zamawiajacego dokumentacji projektowej,
- uzgodnienie przez Inzyniera programu zapewnienia jakosci 1 harmonograméw robot,
- terminy rozpoczgceia i zakonczenia poszezegolnych elementow robot,
- przebieg robot, trudnosci i przeszkody w ich prowadzeniu, okresy i przyczyny przerw w robotach,
- uwagi i polecenia Inzyniera,
- daty zarzadzenia wstrzymania robdt, z podaniem powodu,
- zgloszenia i1 daty odbiorow roboét zanikajacych i ulegajacych zakryciu, czg$ciowych i ostatecznych odbiorow robét,
- wyjasnienia, uwagi i propozycje Wykonawcy,
- stan pogody i temperatur¢ powietrza w okresie wykonywania robdt podlegajacych ograniczeniom lub
wymaganiom
szczegblnym w zwiazku z warunkami klimatycznymi,
- zgodno$¢ rzeczywistych warunkow geotechnicznych z ich opisem w dokumentacji projektoweyj,
- dane dotyczace czynnosci geodezyjnych (pomiarowych) dokonywanych przed i w trakcie wykonywania robot,
- dane dotyczace sposobu wykonywania zabezpieczenia robot,
- dane dotyczace jakosci materiatdw, pobierania probek oraz wyniki przeprowadzonych badan z podaniem, kto je
przeprowadzat,
- wyniki prob poszczegdlnych elementow budowli z podaniem, kto je przeprowadzat,
- inne istotne informacje o przebiegu robot.
Propozycje, uwagi i wyjasnienia Kierownika budowy, wpisane do dziennika budowy beda przedtozone Inzynierowi
do ustosunkowania si¢. Decyzje Inzyniera wpisane do dziennika budowy Kierownik budowy podpisuje z
zaznaczeniem
ich przyjgcia lub zajgciem stanowiska. Wpis projektanta do dziennika budowy obliguje Inzyniera do odpowiedzi.

6.8.3. Dokumenty laboratoryjne

Dzienniki laboratoryjne, deklaracje zgodnosci lub certyfikaty zgodnos$ci materiatow, orzeczenia o jakosci
materialow, recepty robocze i kontrolne wyniki badan Wykonawcy beda gromadzone w formie uzgodnionej w
programie zapewnienia jako$ci. Dokumenty te stanowia zataczniki do odbioru robot. Winny by¢ udostgpnione na
kazde zyczenie Inzyniera.

6.8.4. Pozostate dokumenty budowy
Do dokumentow budowy zalicza sig, oprocz wymienionych w punktach 6.8.1. — 6.8.3. nastepujace dokumenty:




a) pozwolenie na budowg,

b) protokoty przekazania terenu budowy,

) umowy cywilno-prawne z osobami trzecimi,
d) protokoty odbioru robét,

e) protokoty z narad i ustalen,

f) operaty geodezyjne

g) plan bezpieczenstwa i ochrony zdrowia

6.8.5. Przechowywanie dokumentoéw budowy

Dokumenty budowy bgda przechowywane na terenie budowy w miejscu odpowiednio zabezpieczonym. Zaginigcie
ktoregokolwiek z dokumentéw budowy spowoduje jego natychmiastowe odtworzenie w formie przewidzianej
prawem.

Wszelkie dokumenty budowy beda zawsze dostepne dla Inzyniera i przedstawiane do wgladu na zyczenie
Zamawiajacego.

7. WYMAGANIA DOTYCZACE PRZEDMIARU I OBMIARU ROBOT

7.1. Zasady okre$lania ilosci robot i materiatow
Zasady okreslania obmiarow robot i materiatlow zgodnie z zasadami okreslonymi w KNR wtasciwych dla danych
robot.

7.2. Urzadzenia i sprzet pomiarowy

Wszystkie urzadzenia i sprzgt pomiarowy, stosowany w czasie obmiaru robot bedzie zaakceptowany przez
Inzyniera.

Urzadzenia i sprzet pomiarowy zostana dostarczone przez Wykonawcg. Jezeli urzadzenia te lub sprzgt wymagaja
badan atestujacych to Wykonawca bedzie posiada¢ wazne $§wiadectwa legalizacji. Wszystkie urzadzenia pomiarowe
beda przez Wykonawce utrzymywane w dobrym stanie, w catym okresie trwania robot.

7.3. Czas przeprowadzenia obmiaru

Obmiary beda przeprowadzone przed czg¢sciowym lub ostatecznym odbiorem odcinkdéw robot, a takze w przypadku
wystepowania dtuzszej przerwy w robotach. Obmiar robot zanikajacych przeprowadza si¢ w czasie ich
wykonywania.

Obmiar robdt podlegajacych zakryciu przeprowadza si¢ przed ich zakryciem. Roboty pomiarowe do obmiaru oraz
nieodzowne obliczenia bedq wykonane w sposob zrozumialy i jednoznaczny. Wymiary skomplikowanych
powierzchni lub objgtosci beda uzupetione odpowiednimi szkicami umieszczonymi na karcie ksiggi obmiaréw. W
razie braku miejsca szkice moga by¢ dotaczone w formie oddzielnego zatacznika do ksiggi obmiardéw, ktoérego wzor
zostanie uzgodniony z Zamawiajacym.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Rodzaje odbioréw robot

W zaleznos$ci od ustalen odpowiednich SST, roboty podlegaja nastgpujacym etapom odbioru:
a) odbiorowi robot zanikajacych i ulegajacych zakryciu,

b) odbiorowi czesciowemu,

¢) odbiorowi ostatecznemu,

d) odbiorowi pogwarancyjnemu.

8.2. Odbidr roboét zanikajacych i ulegajacych zakryciu

Odbidr robot zanikajacych i ulegajacych zakryciu polega na finalnej ocenie iloci i jakosci wykonywanych roboét,
ktére w dalszym procesie realizacji ulegna zakryciu. Odbior robdt zanikajacych i ulegajacych zakryciu bedzie
dokonany

w czasie umozliwiajacym wykonanie ewentualnych korekt i poprawek bez hamowania ogdlnego postepu robot.
Odbioru robdt dokonuje Inzynier. Gotowo$¢ danej czesci robot do odbioru zglasza Wykonawca wpisem do
dziennika budowy i jednoczesnym powiadomieniem Inzyniera. Odbior bedzie przeprowadzony niezwlocznie, nie
pozniej jednak niz w ciagu 3 dni od daty zgloszenia wpisem do dziennika budowy i powiadomienia o tym fakcie
Inzyniera .

Jakos¢ i ilo$¢ robot ulegajacych zakryciu ocenia Inzynier na podstawie dokumentéw zawierajacych komplet
wynikoéw badan laboratoryjnych i w oparciu o przeprowadzone pomiary, w konfrontacji z dokumentacja
projektowa, SST

i uprzednimi ustaleniami.

8.3. Odbidr czesciowy
Odbidr czgsciowy polega na ocenie ilosci 1 jakosci wykonanych czgsci robot. Odbioru czegsciowego robot dokonuje
si¢ wg zasad jak przy odbiorze ostatecznym robot. Odbioru rob6t dokonuje Inzynier.




8.4. Odbidr ostateczny robdt

8.4.1. Zasady odbioru ostatecznego robot

Odbiodr ostateczny polega na finalnej ocenie rzeczywistego wykonania robot w odniesieniu do ich ilosci, jakoSci

i wartosci. Catkowite zakonczenie robot oraz gotowos¢ do odbioru ostatecznego bedzie stwierdzona przez
Kierownika budowy wpisem do dziennika budowy z bezzwlocznym powiadomieniem na pismie o tym fakcie
Inzyniera. Odbidr ostateczny robot nastapi w terminie ustalonym w Kontrakcie, liczac od dnia potwierdzenia przez
Inzyniera zakonczenia robot i przyjgcia dokumentow, o ktorych mowa w punkcie 8.4.2. Odbioru ostatecznego robot
dokona Inzynier przy udziale Zamawiajacego i Wykonawcy. Inzynier odbierajac roboty dokona ich oceny
jakosciowej na podstawie przedtozonych dokumentdéw, wynikdéw badan i pomiardéw, ocenie wizualnej oraz
zgodnos$ci wykonania robot

z dokumentacja projektowa i SST. W toku odbioru ostatecznego robdt Inzynier zapozna si¢ z realizacja ustalen
przyjetych w trakcie odbiorow robdt zanikajacych i ulegajacych zakryciu, zwlaszcza w zakresie wykonania robot
uzupetniajacych i robot poprawkowych. W przypadkach niewykonania wyznaczonych robdt poprawkowych lub
robdt uzupetniajacych, Komisja przerwie swoje czynnosci i ustali nowy termin odbioru ostatecznego.

W przypadku stwierdzenia przez Inzyniera, ze jako$¢ wykonywanych robot w poszczegoélnych asortymentach
nieznacznie odbiega od wymaganej dokumentacja projektowa i SST z uwzglgdnieniem tolerancji i nie ma
wigkszego wpltywu na cechy eksploatacyjne obiektu i bezpieczenstwo ruchu, Inzynier dokona potracen, oceniajac
pomniegjszona warto$¢ wykonywanych rob6t w stosunku do wymagan przyjetych w Kontrakcie.

8.4.2. Dokumenty do odbioru ostatecznego
Podstawowym dokumentem do dokonania odbioru ostatecznego robét jest protokét odbioru ostatecznego robot
sporzadzony wg wzoru ustalonego przez Zamawiajacego. Do odbioru ostatecznego W ykonawca jest zobowigzany
przygotowaé nastgpujace dokumenty:
. Dokumentacj¢ powykonawcza -dokumentacj¢ budowy ze zmianami dokonanymi w trakcie realizacji robot,
. Szczegdlowe specyfikacje techniczne (podstawowe z dokumentow Umowy i ew. uzupetniajace lub zamienne),
. Recepty i ustalenia technologiczne,
. Dzienniki budowy i ksiggi obmiarow (oryginaty),
. Wyniki pomiaréw kontrolnych oraz badan i oznaczen laboratoryjnych, zgodne z SST, i ew. PZJ,
. Deklaracje zgodnoéci lub certyfikaty zgodnosci wbudowanych materialéw zgodnie z SST i ew. PZJ,
. Opinig technologiczna sporzadzona na podstawie wszystkich wynikéw badan i pomiaréw zataczonych do
dokumentow odbioru, wykonanych zgodnie z SST i PZJ,
8. Rysunki (dokumentacje) na wykonanie robot towarzyszacych (np. na przetozenie linii telefonicznej,
energetycznej,
gazowej, oSwietlenia itp.) oraz protokoty odbioru i przekazania tych robot wiascicielom urzadzen,
9. Geodezyjna inwentaryzacj¢ powykonawcza roboét i sieci uzbrojenia terenu,
10. Kopi¢ mapy zasadniczej powstatej w wyniku geodezyjnej inwentaryzacji powykonawczej. W przypadku, gdy
wg
Inzyniera, roboty pod wzgledem przygotowania dokumentacyjnego nie beda gotowe do odbioru ostatecznego,
Inzynier w porozumieniu z Wykonawca wyznaczy ponowny termin odbioru ostatecznego robot. Wszystkie
zarzadzone przez Inzyniera roboty poprawkowe lub uzupetniajace bgda zestawione wg wzoru ustalonego przez
Zamawiajacego. Termin wykonania robot poprawkowych i robdt uzupehiajacych wyznaczy Inzynier.
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8.5. Odbidr pogwarancyjny

Odbidr pogwarancyjny polega na ocenie wykonanych robdt zwiazanych z usunigciem wad stwierdzonych przy
odbiorze ostatecznym i zaistniatych w okresie gwarancyjnym i regkojmi. Odbidr pogwarancyjny bedzie dokonany na
podstawie oceny wizualnej obiektu z uwzglednieniem zasad opisanych w punkcie 8.4 ,,0dbidr ostateczny robot”.
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SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA I ODBIORU ROBOT

Roboty budowlane zwigzane z przebudowa budynku mieszkalnego wielorodzinnego
ze zmiang ukladu mieszkan w Belku przy ul. Majatkowej 5 na parc. nr 2084/437

SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA

ROBOTY PRZYGOTOWAWCZE - ZAGOSPODAROWANIE TERENU BUDOWY
1.1. Projekt organizacji rob6t i zagospodarowania placu budowy

Przystapienie do robdt nalezy poprzedzi¢ opracowaniem przez gldéwnego wykonawce projektu organizacji robot
i zagospodarowania placu budowy, obejmujacego w szczegodlnosci:

a) Wydzielenie terenu, ogrodzenia i zagospodarowania na potrzeby placu budowy

b) Rozplanowanie przestrzeni placu budowy zapewniajace zlokalizowane obiektow placu budowy (kontenery
biura budowy, szatni z umywalnia i jadalni pracownikéw, niezbednych magazynow pomocniczych, obiektow
technologicznych) w sposob nie powodujacy kolizji z drogami transportu materiatow i sprzgtu

¢) Opracowanie programu bezpieczenstwa pracy i ochrony zdrowia 0s6b zatrudnionych przy robotach budowlano-

montazowych, instalacyjnych i wykonczeniowych
d) Charakterystyka robdt i ich zasadnicze parametry
e) Zapotrzebowanie i plany dostaw materiatdow i elementéw budowlanych
f) Szczegdtowy harmonogram prac z uwzgl. kolejnosci wykonywania poszczegolnych elementéw obiektu

1.2. Przygotowanie terenu budowy

Przed przystapieniem do wykonania rob6t budowlanych wykonawca powinien odpowiednio przygotowaé teren,

na ktérym te roboty maja by¢ wykonywane, a w szczegdlnosci:

a) ogrodzi¢ plac budowy, gdy jest to konieczne ze wzgledu na ochrone mienia znajdujacego si¢ na placu budowy
lub w celu zapobiezenia niebezpieczenstwu, jakie moze zagraza¢ w czasie wykonywaniu rob6t osobom
majacym dostep do miejsca wykonywania robodt; ogrodzenie placu budowy powinno by¢ tak wykonane, aby
nie stwarzalo zagrozenia dla ludzi, a jego wysoko$¢ powinna wynosi¢ nie mniej niz 1,50 m,

b) wznies¢ stosownie do potrzeby tymczasowe budynki lub przystosowac budynki istniejace dla pracownikow
zatrudnionych na budowie oraz na cele sktadowania materiatow, maszyn i urzadzen, ewentualnych
laboratoriéw polowych lub obiektow technologicznych zwiazanych z budowa oraz przygotowaé miejsce do
sktadowania materialow i sprz¢tu zmechanizowanego lub pomocniczego poza budynkami,

c) nabudowie urzadzi¢ dla pracownikow wydzielone pomieszczenia na jadalnig, pomieszczenia do gotowania
napojow, szatnig, suszenia odziezy, umywalni¢ i ustgpy,

d) pomieszczenia powinny by¢ o odpowiedniej powierzchni, zgodne z obowiazujacymi w tym zakresie
przepisami dotyczacymi ogdlnych warunkow higieniczno-sanitarnych na budowie,

e) przygotowaé sktady na materiaty, ktore moga spowodowac¢ wybuch (np. materiaty pedne, rozpuszczalniki,
farby, przygotowane przy uzyciu rozpuszczalnikow materiaty chemiczne, karbid itp.), w miejscach do tego
wydzielonych, zgodnie z obowiazujacymi w tym zakresie przepisami lub wytycznymi producenta,

f) usuwac z placu budowy gruz, zbedne materiaty, urzadzenia i przedmioty mogace stwarza¢ przeszkody lub
utrudnia¢ wykonywanie robot.

2.0. ROBOTY MUROWE

2.1. WSTEP

2.1.1. Przedmiot SST
Przedmiotem niniejszej Szczegotowej Specyfikacji Technicznej (SST) sa wymagania dotyczace wykonania i
odbioru murowych.

2.1.2. Zakres stosowania SST
Szczegdtowa Specyfikacja Techniczna (SST) stanowi dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i
realizacji w/w robot.

2.1.3. Zakres robdt objetych SST
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza zasad prowadzenia robot zwiazanych z wykonywaniem



konstrukcji murowych z cegly petnej i klinkierowe;j.

2.1.4. Ogdlne wymagania dotyczace robot
Ogo6lne wymagania dotyczace robot podano w ,,Wymaganiach ogdlnych” pkt 5.

2.2. MATERIALY

2.2.1. Ogoblne wymagania dotyczace materialow
Ogo6lne wymagania dot. materialow, ich pozyskiwania i sktadowania podano w ,,Wymaganiach ogélnych” pkt 2.

2.2.2.Rodzaje materialow
Materiatami stosowanymi przy wykonywaniu robo6t, objetymi niniejsza SST, sa:
e Cegtla ceramiczna petna klasy 15
Cegla klinkierowa
Bloczki betonowe
Nadproza
Zaprawa cementowa i cementowo-wapienna
Do zapraw nalezy stosowaé¢ cement powszechnego uzytku wg normy PN-B-19701, piasek wg PN-B-06711
i wodg wg PN-B-32250.

2.3 SPRZET
2.3.1. Ogoblne wymagania dotyczace sprz¢tu

Narzedzia i urzadzenia :

- wiadra do przygotowywania i transportu zaprawy,

- pojemnik z podziatka w litrach do przygotowywania zaprawy,

- wiertarka elektryczna z regulacja obrotow oraz mieszadtem do zaprawy,

- kielnie do nanoszenia zaprawy o szerokosciach odpowiadajacych szerokosciom muru

- skrzynki do nanoszenia zaprawy na dtugich prostych odcinkach muru

- mlotek gumowy,

- tradycyjna kielnia murarska,

- miotek murarski,

- zmiotka,

- sznurek murarski,

- ofowek, miarka 1 tasma miernicza,

- poziomica (min. 80 cm dlugosci),

- narzedzia do cigcia blokéw na budowie (szlifierka katowa z tarcza do cigcia kamienia o mozliwie najwigkszej
srednicy, gilotyna do cigcia blokdw lub pilarka stotowa do cigcia elementéw murowych),

- dzwig z widtami roztadunkowymi (roztadunek palet, transport pionowy na wyzsze kondygnacje)
- reczny wozek widlowy (transport poziomy palet na kondygnacjach),

- minidzwig do uktadania elementow w murze,

- bruzdownica.

2.4. TRANSPORT

2.4.1. Ogdlne wymagania dotyczace transportu
Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w ,,Wymaganiach ogolnych” pkt 4.

2.4.2 Transport materiatow

Cegly ceramiczne i klinkierowe oraz elementy murowe produkowane w zaktadach pakuje si¢ na palety drewniane i
zabezpiecza firmowa folig termokurczliwa. Pod folig umieszczona jest etykieta z informacja o produkcie.

Podczas transportu nalezy zadbac o staranne zabezpieczenie przewozonych materiatow. Na liczbg 1 wielko$¢
ewentualnych uszkodzen wyrobow duzy wplyw ma jakos$¢ i stan techniczny samochodow oraz sposob prowadzenia
pojazdu przez kierowcg. Te czynniki moga w skrajnych przypadkach doprowadzi¢ do powaznych uszkodzen
przewozonych wyrobow. Palety z wyrobami powinny by¢ §cisle dostawione do siebie podczas zatadunku, a
nastgpnie tak powiazane pasami pomigdzy soba i ze skrzynia tadunkowa, aby uniemozliwi¢ ich przemieszczanie
podczas transportu.

2.4.3 Skladowanie materiatow

Roztadunek i sktadowanie wyrobdw ceramicznych powinien odbywacé si¢ przy zachowaniu przepiséw BHP.

W zalezno$ci od stanu nawierzchni w miejscu roztadunku mozna go dokonywac za pomoca wozka widtowego lub
zurawia. Nie zaleca si¢ roztadunku recznego, ktory prowadzi czesto do znaczacych uszkodzen wyrobow. Do



rozladunku za pomoca dzwigu zaleca si¢ stosowanie widet roztadunkowych lub chwytakéw (nalezy zwrdci¢ uwage
na to, aby za pomoca chwytaka podnosi¢ palete od dotu, a nie z bokow).

Powierzchnia, na ktorej beda sktadowane palety z silikatowymi elementami murowymi powinna by¢ rowna i ptaska.
Jezeli teren jest utwardzony istnieje mozliwos¢ pigtrowego sktadowania palet. Liczba warstw zalezy od jakosci i
rodzaju nawierzchni, ale nie wigcej niz 4 warstwy .

Na placu budowy palety rozstawia si¢ wzdtuz przysztych muréw, tak aby maksymalnie ograniczy¢ reczny transport
materiatu na budowie. Powinno si¢ przewidzie¢ gdzie, kiedy i jakie ilosci materiatu beda potrzebne. Nalezy przy
tym zwrocié¢ uwagg na takie ustawienie palet aby nie utrudniaty pracy

i komunikacji na placu budowy (np. pdzniejszego ustawienia pomostéw roboczych). Przy wykonywaniu robot
murowych na wykonanym juz stropie lub ptycie betonowej do transportu wewngtrznego moze by¢ przydatny reczny
wozek widlowy tzw. ,,paleciak”

Nalezy przewidzie¢ suche i zabezpieczone przed deszczem miejsce na przechowywanie zaprawy.

2.5 WYKONANIE ROBOT

2.5.1. Ogoblne zasady wykonania robot
Ogolne zasady wykonywania robot podano w ,,Wymaganiach og6lnych” pkt 5.

2.5.2. Organizacja pracy

Przy wykonywaniu prac murarskich z klinkierow najbardziej optymalnym jest ich prowadzenie przez 3-osobowe
brygady: pierwszy pracownik naktada zaprawg, koryguje i pozycjonuje ustawienie elementéw murowych,

drugi pracownik uktada bloki, trzeci pracownik dostarcza bloki i je ewentualnie przycina, przygotowuje zaprawe i
dostarcza ja na miejsce murowania. Oczywiscie, w zalezno$ci od konkretnej sytuacji na budowie, podziat czynnosci
i liczba pracownikéw moze by¢ inna, dostosowana do miejscowych warunkéw. Zastosowanie mnidzwigu pozwala
na znaczace przyspieszenie i ulatwienie pracy murarzy. Praca wykonywana jest w zespole dwuosobowym:
pierwszy pracownik przygotowuje zaprawe oraz przy pomocy minidzwigu ustawia bloczki, drugi pracownik
naktada zaprawe, koryguje i pozycjonuje ustawienie elementow murowych oraz ewentualnie przycina bloczki.

5.5.3. Pierwsza warstwa

Doktadnos¢ wykonania pierwszej warstwy ma bardzo duzy wptyw na jakos$¢ i szybkos¢ wykonania catego muru
szczegblnie w przypadku murdéw na cienkiej spoinie. Z tego tez powodu temu fragmentowi prac nalezy poswigcié
szczegbdlng uwage i wykonaé go z wyjatkowa starannoscia. Jezeli mur jest wykonywany na $cianie, tawie
fundamentowe;j lub jest $ciang parteru w budynku niepodpiwniczonym, nalezy pamigta¢ o utozeniu odpowiednie;j
warstwy izolacji poziomej zgodnie z ogolnie obowiazujacymi zasadami.

Pierwsza czynnoscia jest wytyczenie osi §cian oraz wykonanie niwelacji poziomej. Nalezy ustali¢ najwyzszy i
najnizszy punkt podtoza (fawa fundamentowa, ptyta stropowa). Réznica ich wysok. nie powinna przekracza¢ 50
mm. W przypadku wystapienia wigkszych rdznic podtoze nalezy wyréwnaé poprzez wykonanie nadlewki
betonowe;j. Praktycznie najczesciej wystarczajacym jest przeprowadzenie niwelacji dla wszystkich punktow
charakterystycznych rzutu $cian tzn. naroznikdw i punktéw przeciecia osi §cian. Cegly i pustaki pierwszej warstwy
muruje si¢ na zaprawie cementowej (stosunek cementu do piasku 1 : 3) o konsystencji tak dobranej, aby bloki nie
osiadaty pod wlasnym cigzarem. Murowanie zaczyna si¢ od ustawienia pojedynczego bloku potowkowego w
najwyzszym narozniku na warstwie zaprawy grubo$ci 10 mm, a nastgpnie dostawieniu do niego bloku
podstawowego. Po ich ustabilizowaniu ustawia si¢ nastepne bloki potowkowy i podstawowy w pozostatych
narozach tak, aby ich gorna plaszczyzna byta doktadnie na tej samej wysokosci co pierwszy blok .Najtatwiej i
najprecyzyjniej wykonuje si¢ t¢ czynno$¢ przy pomocy niwelatora. Po ustabilizowaniu wszystkich blokéw
naroznych nalezy rozciagna¢ pomigdzy nimi sznur murarski i uzupetnié¢ warstwe. Podczas uzupetniania pierwszej
warstwy nalezy doktadnie kontrolowa¢ poziomica wysoko$¢ i poziom gornej ptaszczyzny uktadanych blokow. W
razie potrzeby korekty nalezy dokonywa¢ mtotkiem gumowym. Dla co dziesiatego bloku zaleca si¢
przeprowadzenie kontrolnego pomiaru niwelatorem.

Wszystkie bloki ceramiczne maja profilowane powierzchnie czotowe pozwalajace na ograniczenie wypelniania
spoin pionowych zaprawa tylko do wyjatkowych przypadkow (powinny okreslone w projekcie budowlanym).

Dhugos$¢ podstawowych blokow ceramicznych wg projektu. Zaprojektowanie Scian w tym module pozwala p6zniej,
na budowie ograniczy¢ koniecznos$ci wykonywania docigé. W praktyce uniknigcie docie¢ wymaga od wykonawcy
duzej precyzji i dyscypliny, dlatego trzeba sig liczy¢ z koniecznoscia uzupelniania warstw bloczkami o nietypowej
dtugosci. W przypadku, gdy w projekcie przewidziano wysunigcie lica $ciany poza lico fundamentu wigcej niz 3 do
5 cm, pierwsza warstwa moze przechyla¢ si¢ na zewnatrz. Aby temu zapobiec nalezy klinowac poszczegélne bloki
za pomocg klinow drewnianych, ktore nalezy bezwzglednie usuna¢ nastgpnego dnia pracy.Do uktadania kolejnych
warstw mozna przystapi¢ dopiero po stwardnieniu zaprawy cementowej pod pierwsza warstwa tj. po ok. 1 do 2
godzin od zakonczenia jej uktadania. Do cigcia blokow ceramicznych mozna wykorzystaé jeden z kilku sposobow.
Na matych budowach najczgsciej stosuje si¢ gilotyng, szlifierke katowa oraz mtotek i przecinak. Na duzych
budowach najpraktyczniejsze i najbardziej ekonomiczne jest stosowanie specjalnych pilarek stotowych
przystosowanych do cigcia elementow murowych. Przy wymurowywaniu bloku przycigtego, zaprawe nanosi si¢
rowniez na gtadka (po cigciu) powierzchnig czotowa. Z tego powodu docinajac bloczek nalezy przewidzie¢, ze jego
dtugo$¢ powinna by¢ krotsza o grubo$¢ spoiny.



2.5.4. Mur na spoinie tradycyjnej

Mur na zaprawie tradycyjnej wykonuje si¢ zgodnie z ogélnie znanymi zasadami. Szczelnos$¢ konstrukeji murowej
przede wszystkim zalezy od jakosci polaczenia zaprawy z powierzchnia elementu murowego. Zaprawa murarska
powinna charakteryzowac si¢ bardzo dobra przyczepnos$cia do podtoza i wypetnia¢ szczelnie wszelkie pory, ktore
w nim wystgpuja. Aby zapewni¢ szczelno$¢ utworzonego polaczenia na styku zaprawa/cegla wazne jest uzywanie
zapraw dostosowanych do pustakoéw ceramicznych. Przy wykonywaniu prac w okresie wyst¢gpowania wysokich
temperatur i niskich wilgotnosci powietrza powierzchnie nalezy zwilza¢ woda. Stosujac zaprawy tradycyjne nalezy
korzysta¢ z zapraw cementowo-wapiennych. Wapno jest samodzielnym materialem wiazacym. W zaprawie jest
sktadnikiem nadajacym jej urabialno$¢. Ma zdolno$¢ do zatrzymywania wody. Jest to cecha szczeg6lnie przydatna
w sytuacjach, kiedy zaprawa uktadana jest na szybko chtonacych wode podtozach. Wapno nadaje utwardzonej
zaprawie elastycznos¢. Pozwala to na zwigkszenie odleglosci pomigdzy dylatacjami. Dodatkowo wapno wptywa na
zasklepianie si¢ drobnych mikropeknig¢ zaprawy. Czas zuzycia zaprawy cementowo-wapiennej nie powinien
przekracza¢ 5 godzin od zarobienia. W okresach wystgpowania wysokich temperatur (powyzej 25 °C) zaprawe
nalezy zuzy¢ w ciagu 1 godziny). Zaprawy cementowe stosuje si¢ w miejscach, gdzie konstrukcja murowa jest
narazona na ciagle oddziatywanie wody (np. cokoty). Czas zuzycia zaprawy cementowe] nie powinien przekraczaé
2 godzin od zarobienia. W temperaturze powyzej 25 °C zaprawg cementowa nalezy zuzy¢ natychmiast. Dobranie
odpowiednich zapraw ma szczegolne znaczenie w przypadku $cian z warstwa elewacyjna z cegiet ceramicznych.
Nieprawidtowy kierunek ustawiania bloczka powodujacy gromadzenie si¢ zaprawy w spoinie pionowej i
uniemozliwiajacy poprawne dosunigcie do siebie kolejnych

2.5.5. Wiazanie elementéw murowych

Przy murowaniu wszystkich warstw nalezy bezwzglednie przestrzega¢ normowych zasad wykonywania konstrukcji
murowych. Jedna z podstawowych jest stosowanie prawidtowych wiagzan elementéw murowych. Zgodnie z norma
spoiny pionowe w poszczegdlnych warstwach musza si¢ mija¢ co najmniej o 0,4 wysoko$ci elementu murowego. W
systemie Porotherm to przesunigcie wynosi minimum 88 mm. Aby utatwi¢ wykonywanie muru najlepiej jest
wykonywac¢ go w module dtugosci 250 mm i stosowa¢ tylko dwa rodzaje blokdéw: podstawowy i potdéwkowy.
Stosowanie tych elementow utatwia rowniez wykonywanie potaczen $cian konstrukcyjnych. Gdyby wykonanie
prawidlowego wiazania w murze bylo niemozliwe nalezy spoiny muru zazbroié.

2.6 KONTROLA JAKOSCI ROBOT

2.6.1. Ogolne zasady kontroli jakos$ci robot
Ogolne zasady kontroli jako$ci robot podano w ,,Wymaganiach ogélnych” pkt 6.

2.6.2. Kontrola wykonania obejmuje:

kontrole materialow

biezaca kontrole,

sprawdzanie jakos$ci wykonania mieszanki betonowe;j,
sprawdzanie jakosci wiazan,

2.7. OBMIAR ROBOT

2.7.1. Ogdlne zasady obmiaru robot
Ogodlne zasady obmiaru roboét podano w ,,Wymaganiach ogo6lnych” pkt 7.

2.7.2. Jednostka obmiarowa
Jednostka obmiarowa jest m3, m2.

2.8 ODBIOR ROBOT

2.8.1.0g6lne zasady odbioru robdt podano w ,,Wymaganiach ogolnych” pkt 8

2.8.2. Odbiodr robot
W trakcie wykonywania prac dokonuje si¢ odbioréw czgsciowych dla fragmentdow obiektu obejmujacych kontrolg
deskowania, zbrojenia i betonowania, kontrolg wynikéw pomiaréw, zgodnie z punktem ,,Kontrola jakos$ci robot”,
zakonczong protokotem odbioru i wpisem do dziennika budowy.
Odbiodr koncowy odbywa sig na podstawie petnej dokumentacji roboczej obiektu, , wyniki badan wytrzymatosci
betonu i zapraw, protokoty odbioru poszczegdlnych kondygnacji, dziennik budowy, protokoty orzeczen itp.

Odbiodr koncowy powinien sktada¢ sie:

z kontroli formalnej (o kompletnosci i prawidlowosci prowadzenia) dokumentacji projektowej, zaSwiadczen o
jakosci materiatéw dostarczonych na budowe i merytorycznej cato$ci dokumentacji montazowej,



kontroli jako$ci wykonania (zgodnosci z dokumentacja projektowa i wymaganiami normowymi,
prawidtowosci usunigcia usterek i wad stwierdzonych w ramach odbiorow czesciowych, prawidtowosci
przebiegu odbioréw czgsciowych), wykonanie wyrywkowych kontroli zgodnosci z rysunkami roboczymi,
sporzadzenia protokotu koncowego odbioru.
Roboty uznaje si¢ za wykonane zgodnie z dokumentacja projektowa, SST i wymaganiami Zamawiajacego, jezeli
wszystkie pomiary i badania, z zachowaniem tolerancji daty wyniki pozytywne.

2.9. PODSTAWA PLATNOSCI

2.9.1. Ogolne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w ,,Wymaganiach ogélnych” pkt 9.

2.10. PRZEPISY ZWIAZANE

PN-85/B-04500 Zaprawy budowlane. Badania cech fizycznych i wytrzymato$ciowych.

PN-88/B-32250 Materiaty budowlane. Woda do beton6éw i zapraw.

PN-B-30020:1999 Wapno.

PN-79/B-06711 Kruszywa mineralne. Piaski do zapraw budowlanych.

PN-90/B-14501 Zaprawy budowlane zwykte.

PN-B-19701;1997 Cementy powszechnego uzytku.

PN-1SO-9000  (Seria 9000, 9001, 9002, 9003 i 9004) Normy dotyczace systemow zapewnienia jakosci



3.0 ROBOTY ZELBETOWE

5.2.1.3. Zakres rob6t objetych SST
5.2.1.4. Ogodlne wymagania dotyczace robot
Ogo6lne wymagania dotyczace robot podano w ,,Wymaganiach ogolnych” pkt 4.

3.1. WSTEP

3.1.1. Przedmiot SST
Przedmiotem niniejszej Szczegdtowej Specyfikacji Technicznej (SST) sa wymagania dotyczace wykonania i
odbioru zelbetowych.

3.1.2. Zakres stosowania SST
Szczegodtowa Specyfikacja Techniczna (SST) stanowi dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i
realizacji w/w robot.

3.1.3. Zakres robot objgtych SST
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza zasad prowadzenia robot zwigzanych z wykonywaniem
konstrukcji zelbetowych.

Roboty obejmuja:
e  deskowanie,
e zbrojenie,

e betonowanie.

3.1.4. Ogdlne wymagania dotyczace robot
Ogolne wymagania dotyczace robot podano w ,,Wymaganiach ogélnych” pkt 5.

3.2. MATERIALY

3.2.1. Ogdlne wymagania dotyczace materialow
Ogolne wymagania dot. materialow, ich pozyskiwania i sktadowania podano w ,,Wymaganiach ogoélnych” pkt 2.

3.2.2.Rodzaje materialow
Materiatami stosowanymi przy wykonywaniu robo6t, objetymi niniejsza SST, sa:
e  zaprawa cementowa,
e deskowanie do wykonywania konstrukcji zelbetowych,
e beton i jego sktadniki,
e stal zbrojeniowa,

3.2.3 .Zaprawa cementowa
Do zapraw nalezy stosowa¢ cement powszechnego uzytku wg normy PN-B-19701, piasek wg PN-B-06711 i wode
wg PN-B-32250.

3.2.4. Beton i jego sktadniki

kruszywo do betonu (piasek, zwir, grys, mieszanka z kruszywa naturalnego sortowanego, kruszywo tamane)
powinno odpowiada¢ wymaganiom PN-B-06250 i PN-B-06712.

Woda powinna odpowiada¢ wymaganiom PN-B-32250.

Dodatki mineralne i domieszki chemiczne powinny odpowiada¢ PN-B-06250 .

Projektowanie sktadu betonu i jego wykonanie powinny odpowiada¢ wymaganiom PN-B-06250. Sktadniki betonu
dozowane wagowo.

Klasa betonu konstrukcyjnego powinna wynosi¢ B25 o stosunku w/c nie wigkszym niz 0,60, o zawartosci cementu
nie mniejszej niz 280kg/m>.

3.3. SPRZET

3.3.1 Ogolne wymagania dotyczace sprzgtu
Ogo6lne wymagania dotyczace sprzgtu podano w ,,Wymaganiach ogolnych” pkt 3.

3.3.2. Sprzet do wykonania robot betonowych i zelbetowych:

deskowania,

betoniarki,

zasobniki, pompy, przenoéniki taSmowe do transportu mieszanki betonowej,
zawiesia, haki, zmechanizowane urzadzenia dzwigowe jak zurawie ,suwnice,

urzadzenia transportowe wewnatrz wytworni.
3.4. TRANSPORT



3.4.1. Ogdlne wymagania dotyczace transportu
Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w ,,Wymaganiach ogélnych” pkt 4.

3.4.2 Transport materiatow

Transport kruszywa

Kruszywo mozna przewozi¢ dowolnymi §rodkami transportu w warunkach zabezpieczajacych je przed
zanieczyszczeniem, zmieszaniem z innymi kruszywami i nadmiernym zawilgoceniem.

Transport cementu

Cement nalezy przewozi¢ zgodnie z wymaganiami BN-88/6731-08.

Transport stali zbrojeniowej

Stal zbrojeniowa mozna przewozi¢ dowolnymi srodkami transportu w warunkach zabezpieczajacych ja przed
korozja i uszkodzeniami.

Transport elementow prefabrykowanych

Elementy prefabrykowane mozna przewozi¢ dowolnymi $rodkami transportu w warunkach zabezpieczajacych je
przed uszkodzeniami.

Transport mieszanki betonowej

Transport mieszanki betonowej powinien odbywac si¢ zgodnie z wymaganiami PN-B-06250. W czasie transportu
nie powinno si¢ dokonywac rozsegregowanie jej sktadnikow. Urzadzenia do transportu mieszanki betonowe;j
powinny by¢ systematycznie czyszczone z jej resztek.

3.5. WYKONANIE ROBOT

3.5.1. Ogolne zasady wykonania robot
Ogolne zasady wykonywania robot podano w ,,Wymaganiach ogo6lnych” pkt 5.

3.5.2. Przygotowanie i montaz deskowania

Deskowanie i zwiazane z nim rusztowanie powinny w czasie ich eksploatacji zapewni¢ sztywnos$¢ i niezmiennosé¢
uktadu oraz bezpieczenstwo konstrukcji. W przypadkach stosowania nietypowych deskowan i zwiazanych z nim
rusztowan, projekt ich powinien by¢ kazdorazowo oparty na obliczeniach statycznych, odpowiadajacych warunkom
PN-64/B-03150 i PN-62/B-03200. Ustalona konstrukcja deskowan powinna by¢ sprawdzona na sity wywotane
parciem $wiezej masy betonowej 1 uderzenia przy jej wylewaniu z pojemnikéw z uwzglednieniem szybkosci
betonowania, sposobu zaggszczania i obciazania pomostami roboczymi. Konstrukcja deskowan powinna
umozliwia¢ tatwy ich montaz i demontaz oraz wielokrotno$¢ ich uzycia. Tarcze deskowan dla betonéw ciektych
powinny by¢ tak szczelne, aby zabezpieczaly przed wyciekaniem zaprawy z masy betonowej. Deskowanie belek i
rozpigtosci ponad 3,0 m powinny by¢ wykonane ze strzatka robocza skierowana w odwrotnym kierunku od ich
ugiecia, przy czym wielko$¢ tej strzatki nie moze by¢ mniejsza od maksymalnego przewidywanego ugigcia tych
belek przy obciazeniu catkowitym.

Deskowania powinny by¢ wykonane $cisle wg. ich dokumentacji technicznej i przed wypetnieniem ich masa
betonowa doktadnie sprawdzone, aby wykluczaty mozliwo$¢ jakichkolwiek znieksztatcen lub odchylen w
wymiarach betonowej konstrukcji. Prawidtowo$¢ wykonania deskowan i zwigzanych z nim rusztowan powinna by¢
stwierdzona przez kontrole techniczna. Deskowania nieimpregnowane przed wypetnieniem ich masg betonowa
powinny by¢ obficie zlewane woda.

Dopuszcza sig nastgpujace typy deskowania :

a) Deskowania indywidualne ( zwykte ) wykonane catkowicie z drewna lub czg§ciowym uzyciem
materiatow drewnopochodnych bezposrednio na miejscu wykonania robot betonowych, zelbetowych,
konstrukcji specjalnych niepowtarzalnych; stosowanie deskowan indywidualnych (zwyktych) w innych
przypadkach wymaga uzasadnienia konieczno$cia techniczna Iub celowos$cia gospodarcza.

b) Deskowania z gotowych elementéw z materiatdow jak wyzej lub metalowe o mozliwosci wielokrotnego
uzycia dla okreslonych elementow, belki, stupy, plyty, oraz do wykonania powtarzalnych uktadow
konstrukcji betonowych lub zelbetowych, deskowania juz z gotowych elementdéw dziela sie na:

- deskowania przestawne

- deskowania §lizgowe

- deskowania przesuwne

Deskowania z gotowych elementéw przestawne moga by¢ wykonane jako :

- Deskowania z tarcz $redniowymiarowych - deskowanie z tarcz, ktorych cigzar nie moze by¢ wigkszy niz 60 kg ,
dostosowanych do przestawiania r¢cznego i wykonania powtarzajacych sig elementow jednakowych lub podobnych
uktadoéw konstrukcyjnych, przy ewentualnym przystosowaniu tylko niektorych tarcz. Uktad tarcz tych deskowan w
rozwinigciu powinien by¢ ustalony przed rozpoczgciem montazu deskowan.

Deskowania przestawne z tarcz sredniowymiarowych stosuje si¢ w dwoch uktadach:

W uktadzie tarcz pionowym- do wykonania budynkéw o jednakowej wysokos$ci powtarzalnych kondygnacji

W uktadzie tarcz poziomym- do wykonania budynkéw o powtarzalnych rzutach , lecz r6znych wysokosciach
kondygnacji.

Szeroko$¢ tarcz deskowania uktadu pionowego oraz dlugos¢ tarcz uktadu poziomego powinny odpowiada¢ zasadom
kondygnacji modularnej projektowania budynkow.



3.5.3. Przygotowanie i montaz zbrojenia

Prety zbrojenia przed ich uzyciem do zbrojenia konstrukcji nalezy oczysci¢ z zendry, luznych ptatkéw rdzy, kurzu i
btota. Prety zbrojenia zanieczyszczone thuszczem (smary, oliwa) lub farba olejna nalezy opalaé, np. lampami
lutowniczymi, az do catkowitego usunigcia zanieczyszczen. Prety uzyte do produkcji zbrojenia powinny by¢ proste.
Dopuszczalna wielko$¢ miejscowego wykrzywienia nie powinna przekracza¢ 4 mm. W przypadku stwierdzenia
krzywizn w pretach stali zbrojeniowej nalezy je prostowac. Cigcie i gigcie stali zbrojeniowej nalezy wykonywaé
mechanicznie. Dopuszczalna réznica dlugosci preta liczona wzdtuz jego osi od ugigeia do odgigcia w stosunku do
podanych na rysunku nie powinna przekracza¢ + 10 mm.

Whasnoéci mechaniczne stali uzywanych do zbrojenia betonéw powinny odpowiadaé  postanowieniom PN-56/B-
03260. Stal dostarczona na budowe powinna by¢ zaopatrzona w za§wiadczenie (atest) stwierdzajace jej gatunek.
Dostarczona na budowg stal, ktora:

- nie ma zaswiadczenia (atestu)ogledziny zewngtrzne nasuwaja watpliwosci co do jej wlasnosci,

- peka przy wykonywaniu hakow,

- uzyta ma by¢ do specjalnych konstrukeji,

Nalezy zbada¢ laboratoryjnie zgodnie z PN-71/H-04310.

Odbior zbrojenia przed przystapieniem do betonowania powinien by¢ dokonany przez inspektora
nadzoru (kontrole techniczng) oraz wpisany do dziennika budowy
Zadanie kontroli technicznej polega na sprawdzeniu zgodnosci utozonego w deskowaniu zbrojenia z rysunkami
roboczymi konstrukcji zelbetowej 1 postanowieniami niniejszej normy, zgodnosci z rysunkami roboczymi liczby
pretow w poszczegolnych przekrojach, rozstawu strzemion, wykonania hakow, ztacz i dlugosci zakotwien prgtow
oraz mozliwo$ci dobrego otulenia pretow betonem.

3.5.4. Betonowanie i pielggnacja betonu

Sktad masy betonowej powinien by¢ ustalony zgodnie z PN-63/B-06250

Wykonanie masy betonowej powinno odbywac si¢ na podstawie recepty roboczej uwzgledniajacej
- sposdb dozowania sktadnikow

- zawilgocenie kruszywa

Warunki transportu masy betonowej. W zaleznosci od ilosci masy betonowej i odleglosci jej przewozu dopuszcza
si¢ stosowanie nastgpujacych srodkoéw transportowych:

- taczek przy odlegtosci do 40 m, przerobie zmianowym do 30 m®, wzniesieniu terenu do 40% i spadku do 10%,

- wozkow dwukotowych (japonek) przy odleglosci do 80 m, przerobie zmianowym do 100m? przy wzniesieniu i
spadku terenu jak powyzej,

- transportu pompowego przy odlegtosci do 300 m lub wysokosci do 35 m i duzych masach betonu przy
zapewnionej ciagtosci betonowania,

- przeno$nikow tasmowych przy odlegltosci do 25 m i duzych masach betonu,

- wywrotek samochodowych przy pobieraniu masy betonowej z centralnej wytworni i odleglosci przewozu do 5 km,
gdy ilo$ci zmianowego zuzycia masy betonowej sa stosunkowo nieduze,

- pojemnikow mieszarek zainstalowanych na samochodach w warunkach jak w pierwszym, lecz przy odlegtosci do
15 km i matym zmianowym zuzyciu masy betonowe;.

Srodki transportu masy betonowej nie powinny powodowag :

- naruszenia jednorodnos$ci masy,

- zmian w sktadzie masy w stosunku do stanu poczatkowego bezposrednio po wymieszaniu.

Czas trwania transportu i jego organizacja powinny zapewnia¢ dostarczenie do miejsca uktadania masy betonowej o
takim stopniu cieklosci, jaki zostat ustalony dla danego sposobu zaggszczania i rodzaju konstruke;ji.

Dopuszczalne odchylenie badanej po transporcie mieszanki w stosunku do zatozonej projektem moze wynosié¢ + 1
cm przy stosowaniu stozka opadowego. Dla betonow gigtych badanych metoda ,,Ve-be” rdznice nie powinny
przekraczac:

- dla betonow gestoplastycznych + 4-6,

- dla betonow wilgotnych + 10-15.

Transport masy betonowej przenosnikami tasmowymi dopuszcza si¢ przy zachowaniu nastgpujacych warunkow:

a) Masa betonowa powinna by¢ co najmniej konsystencji plastycznej ( 6 cm wg stozka opadowego ),

b) Szybkos¢ posuwu tasmy nie powinna by¢ wigksza niz 1m/s,

€) pochylenia przeno$nika nie powinien by¢ wigkszy niz 18 przy transporcie do gory i 12 przy transporcie
w dot,

d) Przenosnik powinien by¢ wyposazony w urzadzenie do rOwnomiernego wysypywania masy oraz do
zgarniania zaprawy i zaczynu z ta$my przy jej ruchu powrotnym przy czym zgarnigty materiat
powinien by¢ stopniowo wprowadzany do dostarczonej masy betonowe;.

Transport masy betonowej pompowy lub pneumatyczny powinien odbywac sig $cisle wg odpowiednich instrukcji
opracowanych dla danego urzadzenia.

- Ukladanie i zageszczanie masy betonowej

Przed przystapieniem do betonowania powinna by¢ formalnie stwierdzona prawidtowos¢ wykonania robot



przygotowawczych w szczegolnosci:

a) wykonanie dekowania

b) wykonanie zbrojenia

c) przygotowanie powierzchni betonu poprzednio utozonego, w miejscu przerwy roboczej lub
powierzchni taczonych prefabrykatow,

d) gotowosci sprzetu potrzebnego do prowadzenia betonowania.

Wysokos¢ swobodnego zrzucenia masy betonowej o konsystencji wilgotnej i ggstoplastycznej nie powinna
przekraczaé 3 m. Stupy o przekroju co najmniej 40’40 cm, lecz nie wigkszym niz 0,8 m?, bez krzyzujacego sie
zbrojenia, moga by¢ betonowane od gory z wysokosci do 5,0 m. Przy stosowaniu masy betonowej o konsystencji
plastycznej lub cieklej betonowanie stupow od gbry moze odbywac si¢ z wysokosci nie przekraczajacej 3,5 m. W
przypadku konieczno$ci uktadania masy betonowej z wigkszych wysokosci od wyzej podanych nalezy stosowac
rynny, rury teleskopowe elastyczne itp. W przypadku koniecznosci zastosowania urzadzen pochytych, nalezy ich
wyloty zaopatrzy¢ w odpowiednie urzadzenia ( klapy ruchome ), umozliwiajace pionowy opad masy betonowej tuz
przed miejscem jej ulozenia. Przy uktadaniu masy betonowej w deskowaniu §lizgowym nalezy:

b) masg¢ betonowa uktada¢ warstwami o grubosci 20+30 cm,

C) uktadanie nowej warstwy masy betonowej nalezy zaczynaé po ukonczeniu uktadania warstwy
poprzedniej na calym obwodzie deskowania $lizgowego,

d) szybkos$¢ uktadania masy betonowej w deskowaniu §lizgowym powinna by¢ taka, aby byto
zapewnione wypelnienie deskowania do wysokosci okoto 60+70 cm w przeciagu 3+3,5 godziny,

e) podnoszenie nalezy wykonywac tylko po zapetieniu form do wysokos$ci 60+70 cm na catym

obwodzie; do czasu zapehienia deskowania na podana wysokos¢, deskowanie moze by¢
podnoszone z szybkos$cia nie wigksza niz 60 mm/godzing,

f) w okresie podnoszenia deskowania masg¢ betonowa powinno si¢ uktada¢ w deskowaniu
roOwnomiernymi warstwami o grubosci 20+25 cm; rozpoczgciem uktadania warstwy nowej moze
nastapi¢ tylko po ukonczeniu uktadania warstwy poprzedniej; géorny poziom ukladanej masy
betonowej powinien znajdowac si¢ ponizej poziomu podtogi roboczej nie wigcej niz 0,10 m,

0) podnoszenie deskowania powinno odbywac si¢ z szybkos$cia uniemozliwiajaca przywarcie
utozonej masy betonowej do deskowania, przy czym beton wychodzacy z deskowania powinien
mie¢ wytrzymato§¢ wymagana projektem; na powierzchni betonu wychodzacego z deskowania
moga mie¢ najwyzej slady deskowania dajace sig tatwo zatrze¢ packa; zaleca sig ustalenie
szybkosci posuwu deskowania slizgowego doswiadczalnie. Przy uktadaniu masy betonowej w
deskowaniu przestawnym powinno by¢ przestrzegane rownomiernie jej utozenie warstwami o
grubos$ci 3040 cm. Rzeczywista szybkos$¢ betonowania w deskowaniu przestawnym nie powinna
przekraczaé szybkosci przyjetej przy obliczaniu deskowania na parcie masy betonowej. Przy
betonowaniu wysokich $cian stupéw szybkos¢ betonowania powinna uwzgledniaé¢ dopuszczalng
wielkos$¢ ci$nienia wywieranego przez masg betonowa na deskowanie.

Belki i ptyty zwiazane monolitycznie ze stupami lub $cianami nalezy betonowacé nie wczesniej niz po uptywie 1+2
godzin od zabetonowania tych stupow lub $cian. Belki ciagte i ptyty nalezy betonowaé jednoczesnie. Mase
betonowa mozna zaggszczac¢ recznie przez wibrowanie oraz srodkami specjalnymi. Masa betonowa w czasie
zageszczania nie powinna ulegaé rozsegregowaniu, a liczba pustek w betonie po zaggszczeniu nie powinna by¢
wigksza od dopuszczalnej. Reczne zaggszczanie masy betonowej moze by¢ stosowane tylko do mas betonowych o
konsystencji cieklej lub gdy zbrojenie jest zbyt gesto rozstawione i nie pozwala na uzycie wibratorow wgtebnych.
Zageszczanie przez wibrowanie wykonuje si¢ przy uzyciu wibratoréw wgtebnych, powierzchniowych,
przyczepnych i pretowych. Wibratory wglebne nalezy stosowac do zageszczania betonu o konsystencji plastycznej i
gestoplastycznej. Wibratory wglebne o duzej mocy (ponizej 2 KM) nalezy stosowac do konstrukcji betonowych
oraz zelbetowych o najmniejszym wymiarze w jednym kierunku 0,80 m i rzadko rozstawionym zbrojeniu, do
wibrowania nawierzchni drogowych oraz do wibrowania stropow budynkoéw. Wibratory pretowe nalezy stosowac do
zageszczania betonu w konstrukeji betonowych lub zelbetowych o najmniejszym wymiarze w jednym kierunku 0,80
m i rzadko rozstawionym zbrojeniu, do wibrowania nawierzchni drogowych oraz do wibrowania stropéw budynku.
Wibratory pretowe nalezy stosowac w przypadku zageszezania betonu w konstrukcji o bardzo gestym zbrojeniu, nie
pozwalajacym na uzycie wibratoréw wglebnych.

Zageszczenie masy betonowej za pomoca wibratoréw powinno odbywac si¢ z zachowaniem nast¢pujacych
warunkow

a) przy stosowaniu wibratorow wglebnych odlegtos¢ sasiednich zaglgbien wibratora nie
powinna by¢ wigksza niz 1,5 — krotna wielkos¢ skutecznego promienia dziatania
wibratora; grubo$¢ warstwy zaggszczonej masy betonowej nie powinna by¢ wigksza niz
1,25 dtugosci butawy wibratora ( roboczej czgsci ); wibrator w czasie pracy powinien by¢
zaglebiony na 5+10 cm w warstwe dolna utozona i zaggszczona,

b) przy stosowaniu wibrator6w powierzchniowych plaszczyzny ich dziatania na kolejnych
stanowiskach powinny zachodzi¢ na siebie na odlegtos¢ 10+20 cm; grubo$¢ zageszczonej
warstwy masy betonowej nie powinna przekracza¢ 20 cm,

c) zakres i sposOb stosowania wibratoréw przyczepnych powinny by¢ ustalone
doswiadczalnie,



d) czas wibrowania na jednym stanowisku dla wibratorow wglebnych, szybko$¢ posuwu
wibratorow powierzchniowych jak i skuteczny promien dziatania obu typow wibratorow
powinny by¢ dla kazdego rodzaju masy betonowej ustalone doswiadczalnie,

e) opieranie wibratorow wszelkich typow o prety zbrojenia jest nie dopuszczalne; wibratory
powinny by¢ tak dobierane do rodzaju deskowan, aby nie powodowaty ich odksztatcen,
f) wznowienie betonowania po przerwie, w czasie ktorej masa betonowa zwiazata o tyle, ze

nie ulega uplastycznieniu pod wptywem dziatania wibratora, jest mozliwe dopiero po
osiagnigciu przez beton wytrzymatosci co najmniej 20 kG/cm?.

Zageszczenie masy betonowej za pomoca odwodnienia urzadzeniem, prézniowym powinno by¢ odprowadzone
wedlug specjalnych instrukcji opracowanych kazdorazowo w zalezno$ci od urzadzenia i rodzaju robot.
Zageszczanie reczne masy betonowej wykonuje sig za pomoca tzw. sztychowania kazdej utozonej warstwy pretami
stalowymi w taki sposob, aby konce pretdéw wchodzily na glebokos¢ 5+10 cm w warstwe poprzednio utozonego
betonu oraz jednoczesnego lekkiego optukiwania deskowania mtotkami drewnianymi.

- Przerwy w betonowaniu.
Przerwy w betonowaniu. Przerwy robocze nalezy sytuowa¢ w miejscach uprzednio przewidzianych i uzgodnionych

projektem. Uksztattowanie powierzchni betonu w przerwie roboczej nalezy przy specjalnych konstrukcjach
uprzednio uzgodni¢ z projektantem. W prostszych przypadkach betonowania nalezy zakonczy¢:

a) w belkach i podciagach w miejscach wystgpowania najmniejszych sit poprzecznych,
b) w stupach w ptaszczyznach stropdw, belek lub podciagow,
C) w plytach na linii prostopadtej do belek lub zeber, na ktérych wspiera si¢ ptyta.

Powierzchnia betonu w przerwie roboczej powinna by¢ prostopadta do kierunku naprezen gtéwnych. Powierzchnia
betonu w miejscu przerwania betonowania powinna by¢ starannie przygotowana do potaczenia betonu
stwardnialego z betonem $wiezym przez:

- usuniecie z powierzchni betonu stwardniatego luznych okruchow betonu oraz warstwy powstatego szkliwa
cementowego,

- bezposrednio przed ulozeniem $wiezej warstwy masy betonowej obfite zwilzenie powierzchni potaczenia i
narzucenie kilkumilimetrowej warstwy zaprawy cementowej w stosunku zblizonym do zaprawy w betonie
wykonywanym, albo tez narzucenie cienkiej warstwy zaczynu cementowego.

Jezeli nastapita przerwa w betonie zaggszczonym przez wibrowanie, wowczas wznowienie betonowania z
zageszczeniem betonu przez wibrowanie nie powinno odbywacé si¢ pozniej niz w ciagu 3 godzin lub po catkowitym
stwardnieniu betonu. Jezeli temperatura powietrza jest wyzsza niz 20°C to czas trwania przerwy nie powinien
przekraczaé 2 godzin. Po wznowieniu betonowania nalezy unika¢ dotykania wibratorem deskowania, zbrojenia,
uprzednio utozonego betonu.

W przypadku konieczno$ci dokonania przerwy w betonowaniu konstrukcji wykonywanej w deskowaniu §lizgowym
na czas dluzszy niz 2,5 godziny, konieczne jest powolne podnoszenie deskowania po zabetonowaniu ostatniej
warstwy na niezbedna wysoko$¢.

- Pielegnacja betonu

Utozony beton nalezy utrzymywac w stalej wilgoci przez okres co najmniej 3 dni przy stosowaniu cementu
glinowego, 7 dni przy stosowaniu cementu portlandzkiego, 14 dni przy stosowaniu cementdéw hutniczych i starczano
— zuzlowych.
Polewanie betonu normalnie twardniejacego woda nalezy rozpoczac po 24 godzinach od chwili od jego ulozenia
Elementy i konstrukcje nalezy po zakonczeniu obrobki cieplnej doprowadzi¢ do pelnego nawilzenia woda i w tym
stanie utrzymac je najmniej przez 3 dni. Woda uzyta do polewania betonéw po zakonczeniu naparzania powinna
mie¢ odpowiednia temperature, dostosowana do temperatury elementu.
Duze masy betonowe powinny by¢ polewane woda wedtug specjalnie opracowanych instrukc;ji.
Przy prowadzeniu rob6t betonowych w niskich temperaturach obowiazuje przestrzeganie nastgpujacych warunkow:
a) Betony narazone na bezpos$rednie dziatanie wilgoci i mrozu powinny przy obnizeniu sig ich
temperatury ponizej —1C wykazywac wytrzymato$¢ na $ciskanie rowna co najmniej :
- 80 kg/cm? przy C/W> 1,8
- 100 kg/cm? przy C/W< 1,8
c) Betony chronione przed zawilgoceniem w czasie dziatania mrozu powinny w chwili, gdy temperatura
ich spada ponizej —1°C, odznacza¢ sig takim stopniem stwardnia, jaki uzyskuje si¢ po uptywie 1 doby
w temperaturze +18°C.

Obciazenie zabetonowanej konstrukcji przez ludzi, srodki transportu i deskowanie dopuszcza sig po
osiagnieciu przez beton wytrzymatosci na $ciskanie co najmniej 15 kg/cm? pod warunkiem, ze odksztalcenie nie
spowoduje powstania rys i uszkodzen w niedojrzatym betonie. Nie nalezy korzysta¢ ze $wiezo zabetonowanych
stropowi schodéw co najmniej w ciagu 36 godzin od chwili ich betonowania, przy czym okres ten przy twardnieniu
betonu w temperaturze ponizej 10°C powinien ulec odpowiedniemu przedtuzeniu. Uzytkowanie §wiezo
zabetonowanych konstrukeji do celow komunikacyjnych moze by¢ stosowane pod warunkiem spetnienia wymagan
wyzej podanych oraz utozeniem ktadek lub toro6w z desek o grubosci co najmniej 36 mm.



- Przyspieszenie twardnienia betonu
Dla przyspieszenia dojrzewania betonu dopuszczalne jest stosowanie nastgpujacych metod:

a) zastapienie cementu marki nizszej cementem maki wyzszej,

b) stosowanie cementow szybkosprawnych,

c) dojrzewanie betonu w parze pod normalnym ci$nieniem,

d) przyspieszenie dojrzewania betonu za pomoca pradu elektrycznego,
e) dodawanie do betondow specjalnych domieszek chemicznych

Przy zastapieniu cementu marki nizszej cementem marki wyzszej nalezy doda¢ do przygotowanej masy betonowej
taka ilos¢ cementu marki wyzszej, ktéra zapewni wlasciwa wytrzymato$¢ i szczelno$¢. Ilos¢ ta powinna by¢
obliczona, w zadnym przypadku za$ nie powinna by¢ mniejsza od ilo$ci podanych w PN-63/B-06250.

Cementy szybkosprawne nalezy dodawa¢ do betondéw dla przyspieszenia ich dojrzewania tylko wowczas, jezeli
konieczne jest uzyskanie w krotkim czasie jego wysokiej wytrzymatosci lub w celu uniknigcia naparzania.

Do betondw naparzanych moga by¢ stosowane wszystkie cementy portlandzkie, hutnicze produkowane przez
przemyst krajowy. W przypadku stosowania cementow importowanych, nalezy ich przydatnos¢ do tego celu
sprawdzi¢ laboratoryjnie.

Warunki obrobki cieplnej powinny by¢ ustalone doswiadczalnie przy uzyciu tych samych materiatow, ktore
przewiduje si¢ zastosowac¢ do wykonania danej konstrukc;ji.

Wysokos$¢ temperatury przy obrobee cieplnej betonu i czas trwania poszczegodlnych faz cyklu cieplnego powinny
by¢ tak dobrane, aby obnizenie wytrzymato$ci betonu nagrzewanego nie wynosito wigcej niz 20% wytrzymatosci
betonu twardniejacego w normalnych warunkach, po 28 dniach twardnienia.

W przypadku gdy zachodzi mozliwo$¢ obnizenia wytrzymatosci betonu naparzanego nalezy skorygowaé marke
betonu albo sktad masy betonowe;.

Elementy i konstrukcje nalezy po zakonczeniu obrobki cieplnej doprowadzi¢ do pelnego nawilzenia woda i w tym
stanie utrzymac je co najmniej przez 3 dni.

Kontrola wytrzymato$ci betonu powinna by¢ prowadzona zgodnie z wymaganiami

PN-63/B-06250. Dla kontroli wytrzymatosci betonu poddawanego obrobce cieplnej nalezy wykonywaé probki
kontrolne, ktére nalezy umiesci¢ w takich warunkach cieplnych, w jakich dojrzewaé bgdzie konstrukcja. Zgodnosé
warunkow cieplnych dojrzewania betonu w probkach i w konstrukcji powinna by¢é na poczatku robot stwierdzona
odpowiednimi pomiarami temperatury.

Przyspieszanie dojrzewania za pomoca pradu elektrycznie zmiennego bezposredniego przewodzonego przez mase
betonowa moze by¢ wykonane tylko na podstawie poprzednio przygotowanej dokumentacji tego procesu
okreslajacej, w zaleznos$ci od marki betonu, rodzaje i ggstosci zbrojenia elementow, ich moduty powierzchniowe,
temperatury otoczenia i zadane wytrzymatosci betonu po nagrzewaniu, rodzaj i rozstaw elektrod, czas nagrzewania
masy betonowej, czas nagrzewania izotermicznego i czas stygnigcia.
Nagrzewana przez bezposrednie dziatanie pradu elektrycznego masa betonowa nie powinna zawiera¢ zadnych
chemicznych srodkow przyspieszajacych jej dojrzewanie. Z uwagi na bezpieczenstwo pracy nagrzewanie
elektryczne na budowie przeprowadza si¢ obnizonym napigciem sieciowym nie przekraczajacym 51V. Stosowanie
wyzszych napi¢é dopuszcza si¢ przy statym nadzorze specjalisty- inzyniera lub technika elektryka

W kazdym przypadku i w ciagu catego okresu prowadzenia nagrzewania elektrycznego instalacja powinna by¢
dozorowana przez montera elektryka.

Przyrost temperatury w czasie wstepnego podgrzewania elementu, tj. do temperatury okoto 30+35C, nie powinien
przekracza¢ 5C na godzing.

W okresie stygnigcia spadek temperatury nie powinien przekracza¢ 8+10C na godzing. Usunigcie ocieplenia
elementu moze nastapi¢ dopiero wowczas, gdy beton osiagnie wlasciwa wytrzymalos¢ i gdy réznica temperatur
nagrzanej konstrukcji i otoczenia nie przekracza 10+15 C

Ustalona w dokumentacji charakterystyka nagrzewania powinna by¢ $cisle utrzymana w ciagu catego okresu
przebiegu, regulacja temperatury za§ powinna by¢ wykonana wg zasad podanych w instrukcji nagrzewania,
stanowigcej integralng cz¢$¢ dokumentacji nagrzewania.

Srodki chemiczne przyspieszajace dojrzewanie betonu nalezy stosowaé zgodnie z PN-63/B06250.

3.5.5. Usuwanie deskowania i rusztowania

Catkowite rozmontowanie deskowania konstrukcji moze nastapi¢ po uprzednim ustaleniu rzeczywistej
wytrzymatosci betonu okre§lonej na probkach przechowywanych w warunkach najbardziej zblizonych do
warunkow dojrzewania betonu w konstrukcji.

Deskowania i rusztowania powinny pozostawac tym dtuzej, im wigkszy jest stosunek obciazenia, ktore przypada na
dana czg$¢ konstrukeji zaraz po usunigciu deskowania, do obcigzenia catkowitego, na jakie dang czgs¢ budowli jest
obliczona.

Rusztowanie nalezy demontowac stopniowo, unikajac jednoczesnego usunigcia wigkszej liczby podpor. Usuwanie
podpdr rusztowan nalezy przeprowadzi¢ w takiej kolejnosci, aby nie wywola¢ szkodliwych naprgzen w konstrukcji.
Po prawidlowej pielegnacji betonu i temperaturze otoczenia powyzej 15 C mozna dla betonéw z cementow
portlandzkich i hutniczych dojrzewajacych w spos6b normalny przewidywaé nastgpujace terminy usunigcia
deskowan, liczac od dnia ukonczenia betonowania.:



a) 2 dni lub Rw=25 kg/cm? dla usunigcia deskowan, filarow i shupéw o powierzchni przekroju do 1600
cm? oraz $cian betonowych wykonywanych w deskowaniach przestawnych,
b) 10 do 12 dni lub 0,7 Rw dla stropdw, belek, lukéw o rozpietosci 6,0 m
28 dni dla konstrukeji o wigkszych rozpigtosciach

Przy stosowaniu betondw z cementow glinowych lub szybkotwardniejacych wyzej podane terminy moga ulec
zmniejszeniu, jednak nie wigcej niz 0,50% przy niezmienionych wymaganiach dotyczacych wytrzymatosci betonu.
Gdy $rednia temperatura dobowa spada ponizej 0C, wowczas nalezy uznaé, ze beton nie twardnieje i takich dob nie
nalezy wliczaé¢ do czasu twardnienia betonu.
Orientacyjny termin rozmontowania deskowania konstrukcji mozna ustali¢ wg zatacznika do PN-63/B-06250, przy
czym za temperaturg, w zaleznosci od ktorej okresla si¢ Przewidywana wytrzymato$¢ beton, uwaza si¢ Srednia
temperature z catego okresu twardnienia betonu, jako srednia z poszczegodlnych $rednich temperatur dobowych.
Przy usuwaniu deskowan z konstrukcji konieczna jest obecnos¢ przedstawicieli kontroli techniczne;.
Przy nieustalonej wartosci betonu po rozmontowaniu deskowania konstrukcji nalezy sprawdzi¢ wytrzymatos¢
konstrukcji przez probne obciazenie.
Optymalny cykl przesuwu deskowan oraz posuwu deskowan §lizgowych powinny by¢ ustalone w dokumentacji
technicznej wykonywanego obiektu i sprawdzone wynikami biezaco prowadzonych badan na budowie.

3.5.6. Ochrona betonu przed szkodliwym dziataniem czynnikéw chemicznych

W przypadku gdy beton w fundamentach, zbiornikach, rurach itp. Moze by¢ narazony na szkodliwe dziatanie
chemiczne wody gruntowej lub wody $ciekowej, nalezy kazdorazowo przeprowadzi¢ analizie wod i stosowac
odpowiednie $rodki zaradcze.

3.6 KONTROLA JAKOSCI ROBOT

3.6.1. Ogolne zasady kontroli jakos$ci robot
Ogolne zasady kontroli jako$ci robot podano w ,,Wymaganiach ogélnych” pkt 6.

3.6.2. Kontrola wykonania obejmuje:

kontrolg materiatow

kontrola wykonania i sprawdzenie zbrojenia

biezaca kontrolg form-wymiary, odksztatcalnos¢ ztaczy,

sprawdzanie jakos$ci wykonania mieszanki betonowe;j,

sprawdzanie wytrzymatosci betonu,

sprawdzanie jakosci wykonczenia powierzchni betonu architektonicznego,

Kontrola jako$ci mieszanki betonowej i zbrojenia

W czasie wykonywania robot nalezy przeprowadzaé systematyczng kontrole sktadnikéw mieszanki
betonowej i wykonanego betonu wg PN-B-06250, zgodnie z tablica 1.

Kontrola zbrojenia polega na sprawdzeniu $rednic, ilo$ci i rozmieszczenia zbrojenia w poréwnaniu z
dokumentacja projektowa oraz z wymaganiami PN-B-06251.

Tablica 1. Zestawienie wymaganych badan betonu w czasie budowy wedtug PN-B-06250

Lp. | Rodzaj badania Metoda badania wg | Termin lub czgsto$¢ badania
1 Badania sktadnikow betonu bezposrednio przed uzyciem kazdej
1.1. Badanie cementu dostarczonej partii
- czasu wigzania PN-EN 196-3
- zmiany objgtosci PN-EN 196-3
- obecnosci grudek PN-EN 196-6
1.2. Badanie kruszywa
- sktadu ziarnowego PN-B-06714-15 kazdej
- ksztattu ziarn PN-B-06714-16 dostarczonej

- zawartosci pytow mineralnych PN-B-06714-13 partii
- zawartosci zanieczyszczen obcych | PN-B-06714-12

- wilgotnosci PN-B-06714-18 bezposrednio przed uzyciem

przy rozpoczgciu robot oraz w

1.3. Badanie wody PN-B-32250 przypadku stwierdzenia
zanieczyszczen

2 Badania mieszanki betonowej

-urabialno$ci -przy rozpoczeciu robot

-konsystencji PN-B-06250 -przy proj.recepty i 2 razy

-zawartos$ci powietrza w na zmiang¢ robocza

mieszance betonowej -przy ustalaniu recepty oraz

2 razy na zmiang robocza




3 Badania betonu
3.1. Badanie wytrzymatosci PN-B-06250 przy ustalaniu recepty oraz po
na Sciskanie na probkach wykonaniu kazdej partii betonu
3.2. Badania nieniszczace PN-B-06261 w przypadkach technicznie
betonu w konstrukcji PN-B-06262 uzasadnionych
przy ustalaniu recepty, 3 razy w czasie
3.3. Badanie nasiakliwosci PN-B-06250 wykonywania konstrukcji ale nie
rzadziej niz raz na 5000 m® betonu
PN-B-06250 przy ustalaniu recepty, 2 razy w czasie
3.4. Badanie odpornosci na wykonywania konstrukcji ale nie
dzialanie mrozu rzadziej niz raz na 5000 m® betonu
przy ustalaniu recepty, 3 razy w czasie
3.5. Badanie przepuszczalnosci wody | PN-B-06250 wykonywania konstrukgcji, ale nie
rzadziej niz raz na 5000 m* betonu

Ocena wynikéw badan

Wszystkie materiaty musza spetnia¢ wymagania podane w punkcie ,,Materiaty”.

Wszystkie elementy robot, ktore wykazuja odstepstwa od postanowienn SST powinny zosta¢ rozebrane i ponownie
wykonane na koszt Wykonawcy.

3.7 OBMIAR ROBOT

3.7.1. Ogdlne zasady obmiaru robot
Ogodlne zasady obmiaru roboét podano w ,,Wymaganiach og6lnych” pkt 7.

3.7.2. Jednostka obmiarowa
Jednostka obmiarowg jest m3 .

3.8. ODBIOR ROBOT

3.8.1.0g6lne zasady odbioru robdt podano w ,,Wymaganiach ogolnych” pkt 8.

3.8.2. Odbidr robot

W trakcie wykonywania prac dokonuje si¢ odbioréw czesciowych dla fragmentéw obiektu obejmujacych kontroleg

deskowania, zbrojenia i betonowania, kontrolg wynikow pomiardw, zgodnie z punktem ,,Kontrola jakos$ci robot”,

zakonczong protokotem odbioru i wpisem do dziennika budowy.

Odbidr koncowy odbywa si¢ na podstawie pelnej dokumentacji roboczej obiektu, , wyniki badan wytrzymatosci

betonu i zapraw, protokoty odbioru poszczegdlnych kondygnacji, dziennik budowy, protokoty orzeczen itp.
Odbidr koncowy powinien sktadac sig:

e 7z kontroli formalnej (o kompletnosci i prawidtowosci prowadzenia) dokumentacji projektowe;,
za§wiadczen o jako$ci materialtow dostarczonych na budowe i merytorycznej cato$ci dokumentacji
montazowej,

e kontroli jakosci wykonania (zgodnos$ci z dokumentacja projektowa i wymaganiami normowymi,
prawidtowosci usunigcia usterek i wad stwierdzonych w ramach odbiorow cze$ciowych, prawidtowosci
przebiegu odbioréw czesciowych), wykonanie wyrywkowych kontroli zgodno$ci z rysunkami roboczymi,

e  sporzadzenia protokotu koncowego odbioru.

Roboty uznaje si¢ za wykonane zgodnie z dokumentacja projektowa, SST i wymaganiami Zamawiajacego, jezeli
wszystkie pomiary i badania, z zachowaniem tolerancji daty wyniki pozytywne.

3.9. PODSTAWA PLATNOSCI

Ogolne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w ,,Wymaganiach ogolnych” pkt 9.

3.10PRZEPISY ZWIAZANE

Normy:
1. PN-B-01100 Kruszywa mineralne. Kruszywa skalne. Podziat, nazwy i okres$lenia
2. PN-B-02355 Koordynacja wymiarowa w budownictwie. Postanowienia ogélne
3. PN-B-02356 Koordynacja wymiarowa w budownictwie. Tolerancja wymiarow
elementow budowlanych z betonu
4, PN-B-03264 Konstrukcje betonowe, zelbetowe i sprezone. Obliczenia statyczne i projektowanie
5. PN-B-03380 Elementy prefabrykowane z betonu. Ptyty stropowe plaskie
6. PN-B-04500 Zaprawy budowlane. Badanie cech fizycznych i wytrzymato$ciowych
7. PN-B-06250 Beton zwykly



8. PN-B-06251 Roboty betonowe i zelbetowe. Wymagania techniczne

9. PN-B-06261 Nieniszczace badania konstrukcji z betonu. Metoda ultradzwigckowa badania
wytrzymato$ci betonu na $ciskanie

10. PN-B-06262 Nieniszczace badania konstrukcji z betonu na $ciskanie za pomoca miotka
Schmidta typu N

11. PN-B-06280 Konstrukcje z wielkowymiarowych prefabrykatéw zelbetowych . Wymagania w
zakresie wykonywania i badania przy odbiorze

12. PN-B-06281 Prefabrykaty budowlane z betonu. Metody badan wytrzymatosciowych

13. PN-B-06711 Kruszywa mineralne. Piaski do zapraw budowlanych

14. PN -B-06712 Kruszywa mineralne do betonu

15. PN-B-06714-12 Kruszywa mineralne. Badania Oznaczanie zawartosci zanieczyszczen obcych

16. PN-B-06714-13 Kruszywa mineralne. Badania Oznaczanie zawartosci pytow mineralnych

17.  PN-B-06714-15 Kruszywa mineralne. Badania Oznaczanie sktadu ziarnowego

18. PN-B-06714-16 Kruszywa mineralne. Badania Oznaczanie ksztattu ziarn

19. PN-B-06714-18 Kruszywa mineralne. Badania Oznaczanie nasiakliwo$ci

20. PN-B-10021 Prefabrykaty budowlane z betonu — Metody pomiaru cech geometrycznych

21. PN-B-14501 Zaprawy budowlane zwykle

22. PN-B-14504 Zaprawy budowlane cementowe

23.  PN-B-19305 Srodki antyadhezyjne do form stalowych przy produkcji elementow z betonu
kruszywowego i komorkowego

24. PN-B-19507 Prefabrykaty z betonu- Elementy klatek schodowych

25. PN-B-19701 Cement. Cement powszechnego uzytku. Sktad, wymagania i ocena zgodnosci

25.  PN-B-30000 Cement portlandzki

26. PN-B-30001 Cement portlandzki z dodatkami

27. PN-B-30003 Cement murarski 15

28.  PN-B-30000 Cement hutniczy 25

29. PN-B-32250 Materiaty budowlane. Woda do betonow i zapraw

30. PN-H-84020 Stal weglowa konstrukcyjna zwyktej jakosci ogdlnego przeznaczenia. Gatunki

31. PN-H-84023/06 Stal okre§lonego zastosowania. Stal do zbrojenia betonu. Gatunki

32. PN-H-93215 Walcowka i prety stalowe do zbrojenia betonu

33. PN-EN 196-3 Metoda badania cementu. Oznaczenie czaséw wigzania i statosci objgtosci

34. PN-EN 196-6 Metoda badania cementu. Oznaczenie stopnia zmielenia

35. PN-EN 413-2 Cement murarski. Metody badan

36. PN-EN 1169 Prefabrykaty betonowe. Ogoélne zasady fabrycznej kontroli

37. PN-1SO 3443-8 Tolerancje w budownictwie — Kontrola wymiarowa robét budowlanych

38. BN-88/6731-08 Cement. Transport i przechowywanie

39. BN-69/7122-11 Plyty pil$niowe z drewna

40. BN-76/9013-02 Prefabrykaty budowlane z betonu. Belki i rygle.

41. BN-86/9013- Prefabrykaty budowlane z betonu. Drobnowymiarowe elementy stropowe - Belki.

07ark.02
42. BN-86/9013- Prefabrykaty budowlane z betonu. Drobnowymiarowe elementy stropowe. Ogélne
07ark.01 wymagania i badania.

43. BN-88/9015-03 Prefabrykaty budowlane z betonu. Wielkowymiarowe elementy klatek
schodowych

44. BN-73/9081-02 Formy stalowe do produkcji elementoéw budowlanych z betonu kruszywowego.

4.0. ROBOTY TYNKARSKIE
4.1. WSTEP

4.1.1. Przedmiot SST
Przedmiotem niniejszej Szczegotowej Specyfikacji Technicznej (SST) sa wymagania dotyczace wykonania i
odbioru tynkow zwyktych wewngtrznych i gtadzi gipsowe;j.

4.1.2. Zakres stosowania SST
Szczegdtowa Specyfikacja Techniczna (SST) stanowi dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i
realizacji w/w robot.

4.1.3. Zakres robot objetych SST

Tynki zwykte, ktorych dotyczy specyfikacja, stanowia warstwe ochronna, wyréwnawcza lub ksztaltujaca
forme architektoniczna tynkowanego elementu, nanoszona recznie lub mechanicznie, do ktorej wykonania
zostaly uzyte zaprawy odpowiadajace wymaganiom norm lub aprobat technicznych



Tynki zwykte ze wzgledu na miejsce stosowania, rodzaj podtoza, rodzaj zaprawy, ilo§¢ warstw i technike
wykonania powinny odpowiada¢ normie PN-70/B-10100 p. 3 Roboty tynkowe. ,,Tynki zwykte. Wymagania i
badania przy odbiorze",

Przy wykonaniu tynkéw zwyktych nalezy przestrzega¢ zasad podanych w normie PN-70/B-10100.

Podtoza w zaleznoéci od ich rodzaju powinny by¢ przygotowane zgodnie z wymaganiami normy PN-70/B-
10100.

4.1.4. Okres$lenia podstawowe

Okres$lenia podane w niniejszej SST sa zgodne z obowiazujacymi normami oraz przepisami i oznaczaja:
roboty budowlane - wszystkie prace budowlane zwiazane z wykonaniem tynkéw zgodnie z ustaleniami
dokumentacji projektowej,

Wykonawca - osoba lub organizacja wykonujaca roboty budowlane,

wykonanie - wszystkie dziatania przeprowadzane w celu wykonania robot,

procedura - dokument zapewniajacy jako$¢; definiujacy, jak, kiedy, gdzie i kto wykonuje i kontroluje
poszczegdlne operacje robocze; procedura moze by¢ zastapiona hormami, aprobatami technicznymi i
instrukcjami,

ustalenia projektowe - ustalenia podane w dokumentacji projektowej zawierajace (opisujace) przedmiot i
wymagania dla okre§lonego obiektu .

4.1.5. Ogodlne wymagania dotyczace robot
Wykonaweca robot jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za ich zgodno$¢ z dokumentacja projektowa,
ST i poleceniami Inspektora nadzoru.

4.2. MATERIALY

4.2.1. Ogoblne wymagania dotyczace materiatow
Ogolne wymagania dot. materialow, ich pozyskiwania i sktadowania podano w ,,Wymaganiach ogoélnych” pkt 2.

4.2.2. Zaprawy do wykonania tynkéw zwyktych powinny odpowiada¢ wymaganiom normy PN-90/B-14501
»Zaprawy budowlane zwykte" lub aprobatom technicznym.

4.2.3. Woda

Do przygotowania zapraw i skrapiania podtoza stosowa¢ mozna wod¢ odpowiadajacqa wymaganiom normy PN-
88/B-32250 ,,Materialy budowlane. Woda do beton6éw i zapraw". Bez badan laboratoryjnych mozna stosowac
wodociagowa wodg pitna.

Niedozwolone jest uzycie wod Sciekowych, kanalizacyjnych, bagiennych oraz wod zawierajacych ttuszcze
organiczne, oleje i mut.

4.2.4. Piasek

a. Piasek powinien spetnia¢ wymagania normy PN-79/B-06711 , Kruszywa mineralne. Piaski do zapraw
budowlanych", a w szczegdlnosci:

- nie zawiera¢ domieszek organicznych,

- mie¢ frakcje réznych wymiar6w, a mianowicie: piasek drobnoziarnisty 0,250,5 mm, piasek $rednioziarnisty 0,5-
1,0 mm, piasek gruboziarnisty 1,0-2,0 mm.

b. Do spodnich warstw tynku nalezy stosowa¢ piasek gruboziarnisty odmiany 1, do warstw wierzchnich -
srednioziarnisty odmiany 2.

c. Do gladzi piasek powinien by¢ drobnoziarnisty i przechodzi¢ catkowicie przez sito o przeswicie 0,5 mm.

4.2.5. Zaprawy budowlane cementowo-wapienne
* Marka i sktad zaprawy powinny by¢ zgodne z wymaganiami normy

PN-90/8-14501 ,,Zaprawy budowlane zwykte".
Do zaprawy tynkarskiej nalezy stosowac piasek rzeczny lub kopalniany.
Do zaprawy cementowo-wapiennej nalezy stosowac cement portlandzki wg PN-B-19701;1997 ,,Cementy powszechnego
uzytku". Za zgoda Inspektora mozna stosowa¢ cement z dodatkiem zuzla lub popiotow lotnych 25 i 35 cement hutniczy
25 pod warunkiem, ze temperatura otoczenia w ciagu 7 dni od dowania zaprawy nie bedzie nizsza niz +5 C.
Do zapraw cementowo-wapiennych nalezy stosowa¢ wapno suchogaszone w postaci ciasta wapiennego otrzymanego z
wapna niegaszonego, ktore powinno tworzy¢ jednolita i jednobarwna masg, bez grudek niegaszonego wapna i ziaren
obcych. Sktad objgtosciowych sktadnikow zapraw nalezy dobiera¢ w zalezno$ci od wymaganej marki zaprawy oraz
rodzaju cementu i wapna.

4.3. SPRZET

4.3.1. Ogdlne :wymagania dotyczace sprzetu podano w ,,Wymagania ogdlne" pkt 4.



4.3.2. Sprzet do wykonywania tynkow zwyktych
Wykonawca przystepujacy do wykonania tynkéw zwyktych powinien wykaza¢ mozliwoscia korzystania z nastepujacego
sprzetu:
- mieszarki do zapraw, agregatu tynkarskiego, betoniarki wolnospadowej, pompy do zapraw, przeno$nych
zbiornikow na wode.

4.4. TRANSPORT
4.4.1. Ogolne wymagania dotyczace transportu podano ,,Wymagania ogolne" pkt 4.

4.4.2. Transport materialow

Transport cementu i wapna suchogaszonego powinien odbywac si¢ zgodnie z norma BN-88/6731-08. Cement i wapno
suchogaszone luzem nalezy przewozi¢ wozem, natomiast cement i wapno suchogaszone workowane mozna przewozi¢
wolnymi $rodkami transportu i w odpowiedni sposob zabezpieczone przed hadmiernym zawilgoceniem

Kruszywa mozna przewozi¢ dowolnymi $rodkami transportu w warunkach zabezpieczajacych je przed zanieczyszczeniem,
zmieszaniem z innymi asortymentami kruszywa lub jego frakcjami i nadmiernym zawilgoceniem.

4.5. WYKONANIE ROBOT

4.5.1. Ogodlne zasady wykonania robot podano w ,,Wymagania ogdlne" pkt 5.

4.5.2. Warunki przystapienia do robot

Przed przystapieniem do wykonywania robot tynkowych powinny by¢ zakonczone wszystkie roboty stanu surowego, roboty
instalacyjne podtynkowe, zamurowane przebicia i bruzdy, osadzone o$cieznice drzwiowe i okienne.

Zaleca si¢ przystapienie do wykonywania tynkow po okresie osiadania i Skurczu murdw tj. po uptywie 4-6 miesigcy po
zakonczeniu stanu surowego.

Tynki nalezy wykonywaé w temperaturze nie nizszej niz +5°C pod warunkiem, ze w ciagu doby nie nastapi spadek
ponizej 0°C.

W nizszych temperaturach mozna wykonywacé tynki jedynie przy zastosowaniu odpowiednich srodkow
zabezpieczajacych, zgodnie z ,,Wytycznymi wykonywania robot budowlano-montazowych w okresie obnizonych
temperatur”.

Zaleca sig chroni¢ $wiezo wykonane tynki zewngtrzne w ciggu pierwszych dwoch dni przed nastonecznieniem
dtuzszym niz dwie godziny dziennie.

W okresie wysokich temperatur §wiezo wykonane tynki powinny by¢ w czasie wiazania i twardnienia, tj. w ciagu 1 tygodnia,
zwilzane woda.

4.5.3. Przygotowanie podtoza

a. Podtoza tynkéw zwyktych powinny odpowiada¢ wymaganiom normy PN-70/B-10100.

b. Spoiny w murach z bloczkéw silikatowych

W $cianach przewidzianych do tynkowania nie nalezy wypetnia¢ zaprawa spoin przy

zewngtrznych licach na glgbokosci 5-10 mm. Jezeli mur wykonany jest na spoing peina nalezy je wyskrobaé na
glebokosé j.w. lub zastosowacé specjalne Srodki zapewniajace nalezyta przyczepno$é tynku do podioza.
Bezposrednio przed tynkowaniem podtoze nalezy oczysci¢ z kurzu szczotkami oraz usunaé plamy z rdzy i
substancji ttustych. Plamy z substancji thustych mozna usuna¢ 10-proc. roztworem szarego mydta lub wypelniajac je
lampa benzynowa.

Nadmiernie sucha powierzchni¢ podtoza nalezy zwilzy¢ woda.

4.5.4. Wykonywanie tynkéw zwyktych

a. Sposoby wykonania tynkow zwyktych jedno- i wielowarstwowych zgodne z danymi okreslonymi w tabl. 4 normy PN-
70/8-10100.

b. Grubosci tynkow zwyktych w zaleznosci od ich kategorii oraz od podktadu powinny by¢ zgodne z norma PN-70/B-
10100.

c. Tynki zwykte kategorii II i I1I naleza do odmian powszechnie stosowanywanych w sposdb standardowy.

d. Tynki zwykte kategorii IV zalicza si¢ do odmian doborowych.

e. Tynk trojwarstwowy powinien si¢ sktada¢ z obrzutki, narzutu i gtadzi tynkéw wewngtrznych nalezy wykonaé wedhug
pasow i listew kierunkowych,

f. GladZ nalezy nanosi¢ po zwiazaniu warstwy narzutu, lecz przed jej stwardnieniem. Podczas zacierania warstwa gladzi
powinna by¢ mocno dociskana do warstwy narzutu.

g. Do wykonania tynkow nalezy stosowac¢ zaprawy cementowo-wapienne w tynkach nienarazonych na zawilgocenie - w
proporcji 1:1:4, narazonych na zawilgocenie - w proporcji 1:1:2.

4.6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

4.6.1. Ogodlne zasady kontroli jakosci rob6t podano ,,Wymagania ogolne" pkt 6.



4.6.2. Badania przed przystapieniem do robot tynkowych

Przed przystapieniem do rob6t Wykonawca powinien wykona¢ badania cementu oraz kruszyw przeznaczonych do
wykonania robot i przedstawi¢ wyniki Inspektorowi nadzoru do akceptacji.

Badania te powinny obejmowac wszystkie whasciwosci cementu, wapna, kruszywa okreslone w pkt. 2 niniejszej
specyfikacji.

4.6.3. Badania w czasie robot

a. Czestotliwos¢ oraz zakres badan zaprawy wytwarzanej na placu budowy w szczegodlnosci jej marki i konsystencii,
powinny wynika¢ z normy PN-90/B-14501 Zaprawy budowlane zwykte.

b. Wyniki badan materiatlow i zaprawy powinny by¢ wpisywane do dziennika i akceptowane przez Inspektora nadzoru.

4.6.4. Badania w czasie odbioru rob6t
Badania tynkéw zwyklych powinny by¢ przeprowadzane w zakresie :
- zgodnosci z dokumentacja projektowa i zmianami w dokumentacji powykonawczej,
- jakosci zastosowanych materiatow i wyrobow, prawidlowosci - przygotowania podlozy,
- mrozoodpornosci tynkow zewngtrznych,
- przyczepnosci tynkow do podloza,
- grubosci tynku,
- wygladu powierzchni tynku,
- prawidlowosci wykonania powierzchni i krawgdzi tynku,
- wykonczenie tynku na narozach, stykach i szczelinach dylatacyjnych.

4.7. OBMIAR ROBOT

4.7.1. Ogoblne zasady obmiaru rob6t podano w ,,Wymagania ogolne" pkt 7.

4.7.2. Jednostka i zasady obmiarowania

Powierzchnig tynkow oblicza si¢ w metrach kwadratowych jako iloczyn dlugosci w stanie surowym i wysokosci
mierzonej od podtoza lub warstwy wyréwnawczej do spodu stropu.

Powierzchnig tynkow stropow plaskich oblicza si¢ w metrach w §wietle Scian surowych na plaszczyzng pozioma w
metrach kwadratowych ich rzutu

4.7.3. Tlo$¢ tynkoéw w m” okresla si na podstawie projektu z uwzglednieniem zmian zaakceptowanych przez
Inspektora nadzoru i sprawdzonych w naturze.

4.8. ODBIOR ROBOT

4.8.1. Ogoblne zasady odbioru robdt podano ,,Wymagania ogolne" pkt. 8.

4.8.2. Odbior podtoza nalezy przeprowadzi¢ bezposrednio przystapieniem do robdt tynkowych. Jezeli odbior
podtoza odbywa czasie od jego wykonania, nalezy podtoze oczysci¢ i umy¢.

4.8.3. Roboty uznaje si¢ za zgodne z dokumentacja projektowa i uzgodnieniami Inspektora nadzoru, jezeli wszystkie
pomiary i badania, daty pozytywne wyniki. Jezeli chociaz jeden wynik badania daje wynik negatywny, tynk nie powinien
zosta¢ odebrany. W takim przypadku nalezy tynk poprawic i przedstawi¢ do ponownego odbioru,

4.84. Uksztaltowanie powierzchni, krawedzie, przecigcia powierzchnie $cienne powinny by¢ zgodne z dokumentacja
projektowa. Dopuszczalne odchylenia powierzchni tynku od plaszczyzny i odchylenie krawedzi od linii prostej nie moga
by¢ wigksze niz 3 mm i w liczbie nie wigcej niz 3 dhugosci kontrolnej dwumetrowe;j taty.

Odchylenie powierzchni i krawedzi od kierunku:

pionowego - nie moga by¢ wigksze niz 2 mm na 1 mb i ogétem nie wigcej niz 4 mm w pomieszczeniach do 3,5 m
wysoko$ci,poziomego - nie moga by¢ wieksze niz 3 mm na 1 mb i ogétem nie wiecej niz 6 mm w catej powierzchni
miedzy przegrodami pionowymi ($cianami, belkami itd.)

Niedopuszczalne sa nastepujace wady:

-wykwity w postaci nalotow roztworow soli wykrystalizowanych na powierzchni tynkoéw roztwordw soli przenikajacych
z podtoza, plesni itp.,

-trwale $lady zaciekow na powierzchni,

-odstawanie, odparzenia i pgcherze wskutek niedostatecznej przyczepnosci tynku do podtoza.

Odbior gotowych tynkéw powinien by¢ potwierdzony protokotem zawierac:

- oceng wynikow badan,

- wykaz wad i usterek ze wskazaniem mozliwosci ich usunigcia,

4.9. PODSTAWA PLATNOSCI




4.9.1. Ogolne ustalenia dotyczace podstawy platnosci podano w ,,Wymagania ogélne" pkt 9.

4.9.2 Cena ryczattowa obejmuje:
- przygotowanie stanowiska roboczego,
- przygotowanie zaprawy,
- dostarczenie materiatdow i sprzgtu,
- obstuge sprzetu nie posiadajacego etatowej obstugi,
- ustawienie i rozbiorke rusztowan przenosnych umozliwiajacych wykonanie robot na wysokosci do 4 m,
- przygotowanie podioza,
- umocowanie i zdjecie listew tynkarskich,
- osiatkowanie bruzd,
- obsadzenie kratek wentylacyjnych i innych drobnych elementow,
- wykonanie tynkow,
- reperacja tynkoéw po dziurach i hakach,
- oczyszczenie miejsca pracy z resztek materiatow,
- likwidacjg stanowiska roboczego.

4.10. PRZEPISY ZWIAZANE

4.10.1. Normy

PN-85/B-04500 Zaprawy budowlane. Badania cech fizycznych i wytrzymatosciowych.

PN-70/B-10100 Roboty tynkowe. Tynki zwykle. Wymagania i badania przy odbiorze.

PN-88/B-32250 Materiaty budowlane. Woda do betonow i zapraw.

PN-B-30020:1999 Wapno.

PN-79/B-06711 Kruszywa mineralne. Piaski do zapraw budowlanych.

PN-90/B-14501 Zaprawy budowlane zwykte.

PN-B-19701;1997 Cementy powszechnego uzytku.

PN-1SO-9000  (Seria 9000, 9001, 9002, 9003 i 9004) Normy dotyczace systemow zapewnienia jakosci

ROBOTY W ZAKRESIE STOLARKI
5.1. WSTEP

5.1.1. Przedmiot SST
Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej (ST) sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru stolarki
okiennej i drzwiowej .

5.1.2. Zakres stosowania SST
Specyfikacja techniczna (ST) stanowi podstawe opracowania szczegdtowej specyfikacji technicznej (SST)
stosowanej jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zleceniach i realizacji w/w robot.

5.1.3. Zakres robdt objetych SST
- Niniejsze wymagania dotycza stolarki okiennej i drzwiowej .

5.1.4. Ogolne wymagania dotyczace robot
Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za ich zgodno$é z dokumentacja projektowa,
ST i poleceniami Inspektora nadzoru. Ogdélne wymagania dotyczace rob6t podano w ,,Wymagania ogdlne" pkt. 5.

5.2. MATERIALY

5.2.1. Ogodlne wymagania dotyczace materiatow, ich pozyskiwania i skladowania podano w ,,Wymagania ogo6lne"
pkt 2.

5.2.2. Materialy nalezy przechowywa¢ w magazynach suchych, przewiewnych, zabezpieczonych przez opadami
atmosferycznymi. Drzwi wykonczone laminatem nalezy przechowywa¢ w magazynie zamknigtym o temperaturze
+10++30C i wilgotnosci 40+70%.

5.2.3. W budynku przewiduje si¢ nastepujace rodzaje stolarki :
- Okna drewniane zgodne z ksztaltem istniejacych okien - wyrob atestowany
- Drzwi wewnegtrzne o odpornosci ogniowej Ei 30



- Drzwi zewngtrzne drewniane
- Drzwi wewnetrzne drewniane

5.3. SPRZET

5.3.1. Ogolne :wymagania dotyczace sprzgtu podane w ,, Wymagania ogolne" pkt 3.

5.4. TRANSPORT

5.4.1. Ogodlne wymagania dotyczace transportu podano w ,,Wymagania ogdlne" pkt 4.

5.4.2. Transport materialow

Do przewozu stolarki nalezy uzywa¢ pojazdéw samochodowych umozliwiajacych zabezpieczenie wyrobu przed

wplywem warunkéw atmosferycznych.

5.5. WYKONANIE ROBOT

5.5.1. Ogolne zasady wykonania robét podano w ,,Wymagania ogolne" pkt 5.

5.5.2. Warunki przystapienia do robot

Przed zamowieniem stolarki okiennej i $cianek nalezy wykona¢ pomiary otworéw z natury.

Przed osadzeniem stolarki nalezy sprawdzi¢ doktadno$¢ wykonania oécieza, stan powierzchni do ktérych ma
przylegaé o$cieznica.

5.5.3. Wykonanie robot

Zasady montazu

Przy montazu okien i drzwi — stosowac zasady przedstawione w opisic montazu dostawcy stolarki.

Dla zapewnienia prawidtowego osadzenia stolarki — w trakcie prac montazowych nalezy zachowaé nast¢pujace
zasady ich prowadzenia

- Sprawdzi¢ doktadnos$¢ wykonania otworéw — szeroko$¢é otworu powinna by¢ wigksza o min. 20 mm i max. 30
mm, natomiast wysoko$¢ o min. 35mm a max. 50mm od zewngtrznego wymiaru oscieznicy. W przypadku
stwierdzenia odchytek wymiarowych, ubytkow muru lub innych usterek nalezy je zlikwidowac przed
przystapieniem do montazu o$cieznic.

- Przed montazem okna — zdja¢ skrzydta okienne z o$cieznic.
- Oscieznicg ustawi¢ w otworze na drewnianych klockach nosnych w ten sposéb, aby migdzy murem a
o$cieznica zachowane byly luzy montazowe.

- Wstegpnie zamocowac oécieznicg w murze przy pomocy klindw. O$cieznicg nalezy klinowac w jej narozach.
Klinowanie w potowie jej wysoko$ci moze doprowadzi¢ do odksztatcenia ksztattu i uniemozliwi¢ osadzenie
skrzydet lub blokowaé ptynne otwieranie.

- Przy pomocy poziomicy doktadnie ustawié¢ pion i poziom o$cieznicy, a nastgpnie przy pomocy miary zwijanej
ustawi¢ przekatne oraz $wiatlo oScieznicy. Dopuszczalne roznice przekatnych nie moga przekracza¢ 2 mm - na
dhugosci do 1 m oraz 3 mm - na dlugosci powyzej 1 m.

- Oéscieznicg mocowac trwale w $cianie za pomoca dybli lub kotew. W przypadku montazu o$cieznicy na
kotwach — nalezy je zamocowa¢ do oécieznicy przed wlozeniem jej w otwdr okienny. Otwory na dyble wiercié¢
po ustawieniu o$cieznicy w murze.

- Zalozy¢ skrzydta okienne lub drzwiowe i sprawdzi¢ prawidtowos¢ ich funkcjonowania.

- Przed przystapieniem do wypelniania pianka montazowa przestrzeni migdzy oscieznica a murem —
zabezpieczy¢ powierzchnie okien drewnianych przez naklejenie papierowej tasmy malarskiej. Przy montazu
stolarki o wigkszych gabarytach— stosowac rozpory poziome i pionowe. Zabezpieczy to elementy przed
ewentualnym odksztatceniem pod wplywem dziatania pianki montazowej. Wypetnienie pianka montazowa
szczelin pomigdzy rama a murem przeprowadzaé w temperaturze nie nizszej niz +5°C.

- Po utwardzeniu si¢ pianki montazowej i usunigciu jej nadmiaru — przystapi¢ do obrobki osciezy (glifow),
pamigtajac o zabezpieczeniu okué przed zabrudzeniem zaprawa.

- Po obrdbce osciezy — niezwlocznie zdjaé zabezpieczajaca tasme malarska z powierzchni okna.

- Parapety montowac po osadzeniu okien i stwardnieniu pianki montazowe;.

5.6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

5.6.1 Ogolne zasady kontroli jakosci robot podano w ,,Wymagania ogolne" pkt 6.

5.6.2 Sprawdzenie jakosci robot zwiazanych ze stolarka budowlana polega na:
a) dokonaniu oceny jakosci stolarki budowlanej oraz sprawdzeniu zgodnos$ci z zamoéwieniem tzn.:



- zgodno$¢ wymiarow
- jako$¢ materialow, z ktorej stolarka zostata wykonana,
- zgodno$¢ z przyjetymi rozwigzaniami projektowymi — okucia, szyby, uszczelki, zamki, jako$¢ i dobor oscieznic

- sprawnos¢ dziatania skrzydet i elementoéw ruchomych.
b) kontrola prawidtowo$ci wykonania robot montazowych:

- sprawdzenie wymiarow otworoéw oraz jakosci ich wykonania

- kontrola prawidtowosci osadzenia stolarki w pionie i poziomie — zgodnie z zasadami montazu,

- sprawdzenie ilo$ci i jako$ci zastosowanych kotew 1 dybli,

- sprawdzenie poprawnos$ci wypelnienia pianka montazowa przestrzeni pomi¢dzy ramiakiem a $ciana,
- sprawdzenie czy w czasie montazu nie wystapily zabrudzenia lub uszkodzenia,

- kontrola sprawnosci dziatania elementow ruchomych.

5.7. OBMIAR ROBOT

5.7.1. Ogolne zasady obmiaru rob6t podano w ,,Wymagania og6lne" pkt 7.

5.7.2. Jednostka i zasady obmiarowania
Jednostka obmiarowa drzwi i okien drewnianych wraz z oscieznicami jest m2, szt. ( sztuka ) .

5.8. ODBIOR ROBOT

5.8.1. Ogdlne zasady odbioru robot podano w i ,,Wymagania ogolne" pkt. 8.

5.8.2. Roboty mozna odebra¢ jezeli wszystkie warunki podane w pkt. 6 zostaty spelnione.
Odbiér powinien by¢ potwierdzony protokotem zawierac:
- ocen¢ wynikoéw badan,

- wykaz wad i usterek ze wskazaniem mozliwoS$ci ich usunigcia,

- protokolarne przekazanie kluczy min. 3 dla kazdego zamka.

5.9. PODSTAWA PLATNOSCI

5.9.1. Ogolne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w ,,Wymagania ogdlne" pkt 9.

5.10. PRZEPISY ZWIAZANE

PN-88/B — 10085 Stalarka budowlana. Okna i drzwi. Wynagania i badania

BN-79/6821-03 Szklo budowlane . Szyby bezpieczne .Hartowane plaskie

BN -75/6821-02 Szklo budowlane. Szyby zespolone

BN-75/7150-01 Stolarka budowlana., Pakowanie, przechowywanie,transport

BN- 75/7150-02 Drzwi drewniane wewngtrzne. Metody badania

PN-75/B-94000 Okucia budowlane. Podziat

PN-ISO-9000  (Seria 9000, 9001, 9002, 9003 i 9004) Normy dotyczace systemow zapewnienia jakosci

6.0 ROBOTY MALARSKIE
6.1. WSTEP

6.1.1. Przedmiot SST
Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej (SST) sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru robot
malarskich wewngtrznych.

6.1.2. Zakres stosowania SST
Specyfikacja techniczna (ST) stanowi podstawe opracowania szczegdtowej specyfikacji technicznej (SST)
stosowanej jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zleceniach i realizacji w/w robot.

6.1.3. Zakres robot objetych SST
Niniejsze wymagania dotycza robot malarskich obejmujacych malowania: zwykte, doborowe wykonywane w

warunkach normalnych, r¢cznie i mechanicznie przy zastosowaniu farb wapiennych, akrylowych i emulsyjnych.

6.1.4. Ogodlne wymagania dotyczace robot



Wykonaweca robot jest odpowiedzialny za jako$§¢ ich wykonania oraz za ich zgodno$¢ z dokumentacjq projektowa,
ST i poleceniami Inspektora nadzoru. Ogélne wymagania dotyczace robot podano ,,Wymagania ogolne" pkt 5.

6.2. MATERIALY

6.2.1. Ogdlne wymagania dotyczace materiatow, ich pozyskiwania i skladowania podano w ,,Wymagania ogélne"
pkt 2.

6.2.2. Do malowania wngtrz nalezy stosowac farby emulsyjne akrylowe oraz olejne podktadowe i nawierzchniowe .

6.2.3. Farbe nalezy przechowywa¢ w chlodnych pomieszczeniach, w temperaturach dodatnich, w zamknigtych
pojemnikach.

6.3. SPRZET

6.3.1 Ogoblne :wymagania dotyczace sprzgtu podane w ,,Wymagania ogolne" pkt 3.

6.4. TRANSPORT

6.4.1. Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w ,,Wymagania ogdlne" pkt 4.

6.4.2. Transport materiatow
Farb¢ mozna przewozi¢ dowolnymi srodkami transportu w warunkach zapewniajacych temperature nie nizsza niz+5 C .

6.5. WYKONANIE ROBOT

6.5.1. Ogdlne zasady wykonania rob6t podano w ,,Wymagania ogdlne" pkt 5.

6.5.2. Ogdlne warunki przystapienia do robot

a) Przed przystapieniem do malowania nalezy wyrownac¢ i wygtadzi¢ powierzchnig przeznaczona do
malowania, naprawi¢ uszkodzenia, wykona¢ szpachlowanie i szlifowanie, jezeli jest wymagana duza
gladkos¢ powierzchni. Nastgpnie nalezy powierzchnig zagruntowaé. W robotach olejnych gruntowanie
nalezy wykona¢ przed szpachlowaniem. Podtoza nienasiakliwe (np. szklo, zeliwo) nie wymagaja
gruntowania.

b) Roboty malarskie powinny by¢ wykonywane dopiero po wyschnigciu tynkéw i miejsc naprawionych.

c) Wilgotnos¢ powierzchni tynkowych przewidzianych pod malowanie powinna by¢ nie wigksza, niz 4% dla
farb emulsyjnych, 3% dla olejnych, olejno-zywicznych, ftalowych. Malowanie tynkéw o wyzszej
wilgotnosci niz podana moze powodowac powstawanie plam, a nawet niszczenie powloki malarskiej

d) Wilgotno$¢ powierzchni przewidzianych do malowania nie moze by¢ wieksza niz 4%.

e) Podktady pod powloki malarskie powinny by¢ zgodne z zaleceniami producenta farb.

6.5.3. Przygotowanie podioza

Podtoza pod powtoki powinny odpowiada¢ wymaganiom normy PN-70/B-10100

Podloze powinno by¢ wytrzymale, trwale suche, czyste, oczyszczone z kurzu i zatlhuszczen. Temperatura podtoza i
powietrza podczas naktadania i schnigcia min. 5°C

W przypadku zaszpachlowan gipsowych Po szlifowaniu gipsu istotne jest catkowite usuniecie pyhu lub zwiazanie go poprzez
zagruntowania np. UNI-GRUNTEM.

6.5.4. Wykonywanie rob6t malarskich

Powloki malarskie jednowarstwowe powinny rdwnomiernie pokrywac podtoze, bez przeswitdw, plam, odpryskow
oraz nie powinny si¢ $ciera¢ ani osypywac po potarciu migkka tkaning. Powloki dwuwarstwowe nie powinny
wykazywac¢ smug, przeswitow, plam, sladow pgdzla i odpryskow . Barwa powtoki powinna by¢ jednolita bez
uwydatniajacych si¢ poprawek i polaczen o r6znym odcieniu i natgzeniu. Powtoki powinny by¢ niezmywalne przy
zastosowaniu srodkow myjacych, odporne na tarcie na sucho i na szorowanie.

Farbg naktada¢ pgdzlem, watkiem lub agregatem natryskowym. Do rozcienczania stosuje sig¢ wodg.

a) Roboty malarskie powinny by¢ wykonywane (o ile producent farb nie okresla inaczej) w temperaturze
nie nizszej niz +5 C (z zastrzezeniem, aby w ciagu doby temperatura nie spadfa ponizej 0 C) i nie
wyzszej niz +22 C. Zalecana temperatura dla malowania farbami wodnymi i wodorozcienczalnymi
+12-+18 C.



b) Roboty malarskie farbami wodnymi i wodorozcienczalnymi mozna wykonywac¢ w pomieszczeniach, w
ktoérych zapewniona jest nalezyta wentylacja do czasu osuszenia wymalowanych powierzchni
(przeciagi nie sg wskazane).

c) Farby akrylowe nalezy przechowywaé w temperaturze nie nizszej niz +5 C.

d) Wilgotnos¢ powierzchni przewidzianych do malowania nie moze by¢ wigksza niz 4%.

e) Roboty malarskie powinny by¢ wykonywane (o ile producent farb nie okresla inaczej) w temperaturze
nie nizszej niz +5 C (z zastrzezeniem, aby w ciagu doby temperatura nie spadta ponizej 0 C) i nie
wyzszej niz +22 C. Zalecana temperatura dla malowania farbami wodnymi i wodorozcienczalnymi
+12-+18 C.

f) Roboty malarskie farbami wodnymi i wodorozcienczalnymi mozna wykonywaé w pomieszczeniach, w
ktérych zapewniona jest nalezyta wentylacja do czasu osuszenia wymalowanych powierzchni
(przeciagi nie sa wskazane).

6.6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.6.1. Ogolne zasady kontroli jakosci robdt podano w ,,Wymagania ogolne" pkt 6.

6.6.2. Badania przed przystapieniem do robot malarskich
Przed przystapieniem do robdt Wykonawca powinien wykonaé badanie powierzchni tynkow, gtadzi, ptyt gipsowo-
kartonowych nie wczesniej niz po 7 dniach od daty ich ukonczenia.

6.6.3. Badania w czasie odbioru robot
Badania robdt malarskich zwyktych powinny by¢ przeprowadzane w zakresie :
- zgodnosci z dokumentacja projektowa i zmianami w dokumentacji powykonawczej,
- jakosci zastosowanych materialow i wyrobow,
- prawidlowosci przygotowania podtozy,
- sprawdzenie zgodnosci barwy powtoki ze wzorcem
- sprawdzenie potysku
- sprawdzenie odpornosci na wycieranie, zmywanie
- przyczepnosci farby do podtoza,
- wygladu zewngtrznego powierzchni,

6.7. OBMIAR ROBOT

6.7.1. Ogdlne zasady obmiaru robot podano w ,,Wymagania ogolne" pkt 7.

6.7.2. Jednostka i zasady obmiarowania

Powierzchni¢ malowania oblicza si¢ w metrach kwadratowych jako iloczyn dlugosci w stanie surowym i wysokosci
mierzonej od podioza lub warstwy wyrownawczej do spodu stropu. Powierzchnig pilastréw i stupdw oblicza
elementéw w stanie surowym. Diugo$c $ciany oblicza si¢ w rozwinigciu.

Powierzchnig malowania stropow ptaskich oblicza si¢ w metrach w §wietle Scian surowych na plaszczyzng pozioma
w metrach kwadratowych ich rzutu

Nie potraca si¢ otwordw i miejsc nie malowanych o powierzchni do 1 m2.

6.7.3. Tlos¢ malowania w m® okresla si¢ na podstawie projektu z uwzglednieniem zmian zaakceptowanych przez
Inspektora nadzoru i sprawdzonych w naturze.

6.8. ODBIOR ROBOT

6.8.1. Ogdlne zasady odbioru robot podano w ,,Wymagania ogolne" pkt. 8.
6.8.2. Odbior podtoza nalezy przeprowadzi¢ bezposrednio przystapieniem do robot malarskich.

6.8.3. Roboty uznaje sie za zgodne z dokumentacja projektowa i uzgodnieniami Inspektora nadzoru, jezeli wszystkie
pomiary i badania daty pozytywne wyniki.

Jezeli chociaz jeden wynik badania daje wynik negatywny, malowanie nie powinienno zosta¢ odebrane.

W takim przypadku nalezy przyjac rozwigzanie:

— malowanie poprawi¢ i przedstawi¢ do ponownego odbioru,

6.8.4. Odbiér malowania

a. Prace powinny zosta¢ wykonane zgodnie z dokumentacja projektowa.

b. Roboty mozna uzna¢ za odebrane jezeli badania daly wynik pozytywny. Jezeli ktorekolwiek z badan dato wynik
negatywny nalezy czg$¢ albo cato$¢ robot uznac za nieodpowiadajace wymaganiom.

¢. Odbior powinien by¢ potwierdzony protokotem zawierac:

- oceng wynikow badan,



- wykaz wad i usterek ze wskazaniem mozliwos$ci ich usunigcia,

6.9. PODSTAWA PLATNOSCI

6.9.1. Ogolne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w ,,Wymagania ogélne" pkt 9.

6.10. PRZEPISY ZWIAZANE

6.10.1. Normy

PN-70/B-10100 Roboty tynkowe. Tynki zwykle. Wymagania i badania przy odbiorze.
PN-69/B-10280 Roboty malarskie budowlane farbami wodnymi i wodorozcienczalnymi farbami emulsyjnymi
PN-1SO-9000  (Seria 9000, 9001, 9002, 9003 i 9004) Normy dotyczace systemow zapewnienia jakosci



7.0. UKLADANIE PLYTEK SCIENNYCH

7.1 WSTEP

7.1.1. Przedmiot SST
Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej (ST) sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru robot
oktadzinowych z ptytek ceramicznych lub gresowych.

7.1.2. Zakres stosowania SST
Specyfikacja techniczna (ST) stanowi podstawe opracowania szczegdtowej specyfikacji technicznej (SST)
stosowanej jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zleceniach i realizacji w/w robot

7.1.3. Zakres rob6t objetych SST

Niniejsze wymagania dotycza robot oktadzinowych $cian z ptytek gresowych. Okreslenia podane w niniejszej SST sa
zgodne z obowiazujacymi normami oraz przepisami i oznaczaja:

roboty budowlane - wszystkie prace budowlane zwiazane z wykonaniem rob6t oktadzinowych $§cian z ptytek gres
zgodnie z ustaleniami dokumentacji przetargowej,

Wykonawca - osoba lub organizacja wykonujaca roboty budowlane,

wykonanie - wszystkie dziatania przeprowadzane w celu wykonania robot,

procedura - dokument zapewniajacy jako$¢; definiujacy, jak, kiedy, gdzie i kto wykonuje i kontroluje
poszczegdlne operacje robocze; procedura moze by¢ zastapiona hormami, aprobatami technicznymi i
instrukcjami,

ustalenia projektowe - ustalenia podane w dokumentacji projektowej zawierajace (opisujace) przedmiot i
wymagania dla okre$lonego obiektu .

7.1.4. Ogdlne wymagania dotyczace robot
Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za ich zgodno$¢ z dokumentacja przetargowa, ST i
poleceniami Inspektora nadzoru. Ogélne wymagania dotyczace robdt podano w ,,Wymagania ogolne" pkt 5.

7.2. MATERIALY

Ogo6lne wymagania dotyczace materialdw, ich pozyskiwania i sktadowania podano w ,,Wymagania ogolne" pkt 2.

e  Materiaty nalezy przechowywaé w magazynach suchych, przewiewnych, zabezpieczonych przez opadami
atmosferycznymi.

e Okladziny $cian nalezy wykona¢ z ptytek $ciennych szkliwonych nie gorszych niz Opoczno. Listwy naroznikowe z
PCV. Klej i fugi wedtug wskazan producenta ptytek .

7.3. SPRZET

Ogolne :wymagania dotyczace sprzetu podane w ,,Wymagania ogolne" pkt 3.

7.4. TRANSPORT

7.4.1. Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w ,,Wymagania ogdlne" pkt 4.

7.4.2. Transport materiatow

Do przewozu nalezy uzywaé pojazdow samochodowych umozliwiajacych zabezpieczenie wyrobu przed wplywem

warunkow atmosferycznych, oraz zabezpiecza¢ przed uszkodzeniem mechanicznym.

7.5. WYKONANIE ROBOT

7.5.1. Ogolne zasady wykonania rob6t podano w ,, Wymagania ogdlne" pkt 5

7.5.2. Przygotowanie do robot

W przypadku podtoza mineralnego (np. tynk cementowo-wapienny) no$nos$¢ podtoza mozna sprawdzi¢ m.in.
poprzez jego zarysowanie ostrym narzedziem (Srubokretem, gwozdziem itp.). Gdy fragmenty podtoza tatwo si¢ krusza i
odpadaja, mozna je uznac za stabe. Jesli za$ podtoze rysuje sig trudno - za mocne. Inna metoda jest opukanie podtoza
(np. mtotkiem lub trzonkiem packi). W miejscach, gdzie tynk ulegt odspojeniu od powierzchni $ciany, podczas
opukiwania stycha¢ "gluchy" odgtos. Wszystkie podltoza stabo zwiazane i kruszace si¢ powinny zosta¢ odkute i
usunigte do podtoza nosnego. Gdy brak pewnosci co do zastanego podtoza, bezpieczniej jest usunac istniejace warstwy.
Jest to szczegdlnie wazne w przypadku stosowania zapraw klejowych mineralnych. Powstajace bowiem podczas
wigzania cementu skurcze moga w skrajnych przypadkach powodowaé odspajanie sig stabych warstw od podtoza



razem z warstwa kleju i przyklejonych na nim ptytek.

Podloze powinno by¢ stabilne.

W przypadku nowych podtozy cementowych i betonowych nalezy zwrdci¢ uwage na mozliwo$¢ wystgpowania
naprezen skurczowych, bedacych efektem procesu wigzania cementu. Problem ten dotyczy tynkéw . Przyjmuje sig, ze
ich czas schnigcia musi wynosi¢ co najmniej jeden tydzien na kazdy centymetr grubos$ci warstwy. Po tym czasie mozna
juz wykonywac prace oktadzinowe. W przypadku podtozy z ptyt drewnopochodnych lub gipsowo-kartonowych nalezy
sprawdzi¢, czy podloze jest dostatecznie sztywne, tzn. czy si¢ nie ugina. Najprostsza metoda oceny stabilno$ci podtoza
polega na ugieciu ptyty pod wptywem nacisku reki. Strzatka takiego ugiecia nie powinna by¢ wigksza niz 1 mm. Jesli
plyty stanowiace podtoze bgda zbyt wiotkie (np. za cienkie, stabo przymocowane), to pod wplywem naprgzen
skurczowych moga ulec wygigciu i odksztatceniu.

Podloze powinno by¢ czyste.

Nalezy je starannie oczysci¢ z resztek olejow, wosku, smarow lub zywic. Nawet bardzo stare plamy tych substancji na
powierzchni podtoza ostabiaja znacznie przyczepno$é warstw wyréwnujacych czy zapraw klejowych. Nalezy rowniez
usuna¢ kurz oraz inne zanieczyszczenia utrudniajace przyczepnose.

Podloza pokryte farbami olejnymi nalezy doktadnie oczysci¢ przy uzyciu opalarki lub specjalnych srodkéw
chemicznych, a resztki farby zeskrobaé przy pomocy szpachelki, ewentualnie mechanicznie usunaé¢ powloke poprzez
naktucie powierzchni $ciany, przy czym pole powierzchni naktutej powinno by¢ réwne ok. 1/3 pola powierzchni pytki.
Nastepnie nalezy zastosowac emulsj¢ gruntujaca.

Podloze powinno by¢ réwne.

Dopuszczalne odchylenia wynosza:

dla tynkow (mierzone tata dt. 2 m) <3 mm, oraz w catym pomieszczeniu <4 mm w pionie i <6 mm w poziomie; dla
jastrychow (mierzone fata dt. 2 m) <4 mm oraz <5 mm w catym pomieszczeniu. Nierdwnosci do 5 mm oraz drobne
rysy mozna, na dzien przed mocowaniem plytek, wypetnic tq sama zaprawa klejaca. Jesli wielko$¢ nierownosci
powodowataby przekroczenie dopuszczalnej grubosci spoiny klejowej podtoze nalezy naprawic i wyroOwnaé zaprawa
szpachlowa lub renowacyjna. Wyr6wnane podtoze nalezy pozostawi¢ do nalezytego stwardnienia. Niewielkie, lokalne
ubytki na powierzchni $cian mineralnych (takich jak mur ceglany, beton, gazobeton, tynk cementowo-wapienny) usuwa
sig, naktadajac zaprawg przy pomocy szpachelki, nieco wigksze rozprowadza przy pomocy gladkiej stalowej pacy.
Natozong zaprawe nalezy wyrdwnac, ale nie zacieraé. Przy wigkszych powierzchniach, na swiezej zaprawie nalezy
wykonaé rysy dylatacyjne w max. rozstawie co 1,5 m.

Podloze nie powinno by¢ chlonne.

Wigkszo$¢ stosowanych klejow do glazury i zapraw wyréwnujacych produkowana jest na bazie spoiwa cementowego.
Najprostsza metoda oceny chtonnosci podtoza polega na rozlaniu na nim wody i sprawdzeniu, jak szybko ona wsiaka.
Gdy proces ten przebiega szybko (np. na podtozach takich jak gazobeton, tynki gipsowe), nalezy ograniczy¢ chtonnosé¢
podtoza poprzez jego zagruntowanie emulsjg gruntujaca. Dzieki zdolnosci penetracji, emulsja wnika silnie w gtab
nawet bardzo starych i suchych podlozy, wzmacniajac i zabezpieczajac je przed wilgocia oraz zwigkszajac
przyczepno$¢ do ich powierzchni. Podtoza silnie nasigkliwe, takie jak: betony na kruszywie lekkim betony komorkowe
Iub tynki gipsowe oraz ptyty gipsowo-kartonowe nalezy zagruntowa¢ odpowiednio wczesniej emulsja gruntujaca, tak
aby zdazyta catkowicie wyschna¢ przed nanoszeniem masy klejacej (od godziny przy optymalnych warunkach, tj.
temperatura +20C, wilgotno$¢ powietrza 50%, do doby w warunkach niekorzystnych). Gruntowania wymagaja
koniecznie podloza: gipsowe, anhydrytowe, gazobetonowe, jak rowniez powloki malarskie oraz nieimpregnowane, a
takze gipsowo-kartonowe.

Podloze powinno by¢ szczelne.

W strefach wilgotnych i mokrych w pomieszczeniach narazonych na zawilgocenie (np. w tazienkach, natryskach,
kuchniach i toaletach) zalecane jest wykonanie uszczelnienia z masy uszczelniajacej. Oktadzina ceramiczna jest
odporna na oddzialywanie wilgoci, ale wilgo¢ przenikajaca do podtoza moze doprowadzi¢ do powaznych uszkodzen,
takich jak wyptukiwanie spoiwa, niszczenie betonu, powstawanie rys, zagrzybienia i wykwitow. Problem ten jest
szczegolnie grozny w przypadku podtozy wykonanych z bloczkéw gipsowych i ptyt gipsowo-kartonowych.

Oktadzing ceramiczna uktada si¢ na doktadnie wysuszona warstwe uszczelniajaca, tzn. zwykle nastgpnego dnia po
nalozeniu ostatniej warstwy uszczelniajacej. Jesli pomieszczenie tazienki jest male, to zamiast wyznacza¢ w niej strefy
mokre i wilgotne, lepiej i tatwiej bedzie utozy¢ izolacj¢ w caltym pomieszczeniu.

Rozplanowanie rozpoczyna si¢ od $ciany, na ktorej znajduje si¢ najwigcej otwordw, tzn. okna, drzwi, przetaczniki
itd. Przy rozmieszczaniu ptytek nalezy dodawac grubo$¢ spoin - zardbwno w pionie, jak i w poziomie, uwzgledniajac
kalibracje ptytek. W miejscach takich, jak o$cieznica drzwi czy obrzeze wanny, lepiej docina¢ do odpowiedniego
ksztaltu i wymiaru cale plytki, niz pokrywac te miejsca waskimi paskami, ktore sa trudne w obrobce i maja staba
przyczepnos$¢. Wycinajac w ptytce otwor dowolnego ksztattu, nalezy umiesci¢ go tak, aby przy cieciu jak najmniej
naraza¢ ptytke na zniszczenie. Otwor powinien by¢ mozliwie w §rodku ptytki lub na jej krawedzi. Lepiej wyglada
$ciana lub podtoga o symetrycznie docigtych ptytkach, dlatego oktadzing powinno si¢ uktada¢ symetrycznie wzgledem
srodka $ciany lub podtogi, tak aby skrajne ptytki miaty co najmniej polowg szerokosci ptytki. Jesli w $cianie jest otwor
okienny, to nalezy stara¢ sig, aby nie tylko ptytki na calej $cianie utozone byly symetrycznie, ale by tez pytki przy
otworze okiennym nie byly docinane. Jesli ptytki Scienne i podtogowe maja ten sam wymiar, to spoiny $cienne powinny
trafia¢ w spoiny podlogowe, podobnie przy przejsciu ptytek podtogowych z jednego pomieszczenia do drugiego, jesli
wymiar ptytek jest taki sam, to spoiny powinny stanowi¢ swoja kontynuacjg. Uktadajac ptytki na zatamaniach $cian i



stupach, nalezy je tak rozmieszczaé, aby cale ptytki umieszczaé na naroznikach zewnetrznych, zas docigte - w
naroznikach wewnetrznych.

Wysokos¢ glazury w pomieszczeniu jest Scile okreslona jednak powinna stanowi¢ wielokrotno$¢ wysokosci plytki.
Nalezy zaplanowac¢ ilo$¢ i potozenie listew do glazury, gdyz w tych miejscach bgdzie mozna ukry¢ przycigte krawedzie
plytek. Nalezy zaprojektowa¢ uktad szczelin dylatacyjnych, uwzgledniajac lokalizacje istniejacych w podtozu
dotychczasowych szczelin. Dylatacje w oktadzinach z ptytek ceramicznych niezbgdne sa u zbiegu ptaszczyzn $cian i
podtog, na stykach podtozy lub posadzek wykonanych z r6znych materiatow, przy duzych powierzchniach,
wydzielajace pola mniejsze o bokach dtugosci ok. 5-6 m oraz w miejscu szczelin przebiegajacych przez caty budynek.
Zaprawg klejowa nalezy dobrac¢ zaleznie od rodzaju oktadziny, podtoza, na ktérym zostanie utozona oraz warunkow w
jakich bedzie eksploatowana. Inne zaprawy stosuje sie do uktadania duzych ptytek podtogowych, a jeszcze inne do
uktadania ptytek porowatych wewnatrz pomieszczen. Im trudniejsze podtoze lub warunki pracy, tym lepsza, bardziej
elastyczna zaprawg nalezy stosowaé. Na $ciany wewnatrz pomieszczen stosuje si¢ zwykle, standardowe zaprawy,
jednak juz na $cianach z ptyt gipsowo-kartonowych nalezy uzy¢ uelastycznionej zaprawy klejowe;.

Przed uzyciem zaprawy klejowej nalezy bardzo doktadnie zapozna¢ si¢ z instrukcja jej stosowania, umieszczona na
opakowaniu. Nalezy sprawdzi¢ jej datg produkcji, termin waznosci oraz wyglad zewnetrzny. Jesli zaprawa jest
zbrylona, o niejednorodnej kolorystyce oraz konsystencji, lepiej wstrzymac si¢ z jej uzyciem.

Temperatura powietrza i podloza na kilka dni przed rozpoczeciem robot, podczas uktadania plytek oraz przez
poczatkowy okres wigzania zaprawy nie moze by¢ nizsza niz +5 C, ani tez wyzsza od +30C. Materialy uzywane do
rob6t powinny znajdowacé si¢ w pomieszczeniach o wymaganej temperaturze przez co najmniej dobg przed
rozpoczeciem robot. W przypadku uktadania ptytek o duzych rozmiarach zaleca si¢ wykonywanie robot w temperaturze
zblizonej do przysziej temperatury uzytkowania pomieszczen.

Zaprawg przygotowuje si¢ zwykle przez wsypanie do odmierzonej ilosci wody i wymieszanie za pomoca wiertarki z
mieszadtem, az do uzyskania jednorodnej masy bez grudek, odstawieniu i ponownym wymieszaniu po okresie kilku
minut. Niedopuszczalne jest klejenie ptytek ceramicznych na tzw. "placki". W przypadku, zarowno ptytek $ciennych,
jak i podtogowych, prowadzi to do uszkodzenia oktadziny.

Masg klejowa nalezy nanosi¢ na podtoze za pomoca kielni zgbatej, rOwnomiernie ja rozprowadzajac silnie dociskana do
podtoza prosta krawedzig kielni. Nastegpnie nalezy naniesiong warstwe przeczesac, najlepiej w kierunku poziomym w
przypadku oktadziny §ciennej, zgbata krawedzia kielni, zachowujac kat nachylenia kielni wzgledem podtoza w
granicach 45-600. Prawidtowo przygotowana zaprawa i dobrana wielko$¢ zebow pacy sprawiaja, ze docisénieta, typowa
ptytka ceramiczna nie sptywa z ptaszczyzny pionowej, a zaprawa klejowa pokrywa minimum 2/3 powierzchni spodu
ptytki. Jesli tak nie jest, to nalezy zastosowaé pace o wigkszych zgbach.

Wielkos$¢ zgbow kielni dobiera si¢ w zaleznosci od rozmiaréw mocowanych ptytek. Od zgbow wysokosci 3 mm, dla
drobnowymiarowej mozaiki ceramicznej o bokach mniejszych niz 5 cm, po kielni¢ z zgbami 8 mm, dla ptytek o bokach
wigkszych niz 20 cm. Nalezy przy tym uwzglednia¢ wykonczenie spodniej strony plytki, takie jak bruzdy lub guzki, od
ktorych zgby kielni musza by¢ wigksze.

Uktadanie ptytek na $cianie rozpoczyna si¢ od dotu przy narozniku. Ptytki docinane zaleca si¢ przykleja¢ na koncu.
Jesli pierwsza ptytka musi by¢ docinana, zaczaé nalezy od przyklejenia drugiej catej ptytki w odpowiednim dla niej
miejscu. Jako ostatnie przykleja si¢ ptytki docinane w narozach i przy osciezach. Ptytki w tych miejscach zazwyczaj
trzeba docia¢ na odpowiednia szeroko$¢, zgodnie z symetrycznym rozplanowaniem plytek na $cianie.

Uktadane ptytki powinny by¢ suche i czyste. Ptytki nalezy mocowac¢ ruchem lekko posuwistym, dociskajac je silnie do
warstwy kleju, a nastgpnie rozsuwajac na szeroko$¢ spoiny. Plytki wigkszych formatéw nalezy delikatnie opukac
gumowym miotkiem. Stosowanie krzyzykdéw dystansowych nie jest konieczne, jednakze znacznie utatwiaja zachowanie
tej samej szerokosci spoin.

W czasie prac nalezy uwzglednia¢ czas otwartego schnigcia zaprawy (tzw. czas "naskorkowania"), czyli jej zdolnos$¢ do
klejenia po rozprowadzeniu na podtozu. Czas ten wynosi od 10 do 30 minut w zaleznosci od rodzaju masy klejacej,
temperatury i wilgotnosci podtoza oraz otoczenia. Im wyzsza temperatura i mniejsza wilgotno$¢ powietrza, tym czas
ten ulega skroceniu. W takich warunkach zaprawe nalezy naktada¢ na matej powierzchni i jak najszybciej przyklejaé
plytki Przydatnos¢ rozprowadzonej juz warstwy masy klejacej do klejenia mozna tatwo sprawdzi¢ przez dotyk. Jezeli
po dotknigciu na palcach pozostaje klej, mozna kontynuowac prace; w przeciwnym wypadku, gdy palce pozostana
suche warstwe kleju nalezy usunac ze $ciany.

Pierwszy, dolny rzad ptytek $ciennych, tzw. cokotowy, uktada si¢ juz po utozeniu posadzki.

Nadmiar kleju wyttoczony przez spoiny nalezy usunaé przed zwiazaniem zaprawy klejowej, podobnie jak krzyzyki
dystansowe. Ewentualne zabrudzenia ptytki nalezy przemy¢ wilgotna gabka.

Kolor zaprawy mozna dobra¢, kierujac si¢ kolorystyka oktadzin - zgodnie z ich barwa lub w kolorach kontrastowych.
Zaprawe do spoinowania nalezy dobiera¢ stosownie do przewidywanych warunkow eksploatacji, rodzaju kleju uzytego
do mocowania plytek oraz szeroko$ci spoiny. Gdy stosuje si¢ kleje elastyczne, to spoina powinna takze
charakteryzowac¢ si¢ podobnymi wlasnosciami. Stosujac w takich miejscach sztywne spoiny, narazamy si¢ na ich
spekanie.

Podczas przygotowania zaprawy do spoinowania nalezy unika¢ nadmiaru wody, gdyz powoduje ona krucho$¢ materiatu
spoiny, pgkanie i zmniejszenie jej twardosci. Z tego wzglgdu bardzo wazne jest stosowanie wlasciwej ilosci wody,
podanej na opakowaniu. Podobnie zachowuje si¢ spoina pomigdzy plytkami o duzej nasiakliwosci lub przy renowacji
spoin, po usunigciu starych. Jesli nie nasyci si¢ spoiny duza iloscia wody przed spoinowaniem, to zostanie ona odebrana



przez ptytki i podtoze. Brak wilgoci uniemozliwia wlasciwe zwigzanie spoiny i zawartego w niej cementu, czego
nastgpstwem jest jej kruchos$¢, migkkos¢ i pylenie.

Do spoinowania oktadziny mozna przystapi¢ dopiero po wyschnigciu masy klejowej, to znaczy po okresie od 1 do 2
dni, a w przypadku plytek ulozonych na mato nasiakliwym "trudnym" podtozu (np. na istniejacej starej wyktadzinie z
plytek ceramicznych) nawet do 3 dni. Czas ten uzalezniony jest od temperatury i wilgotnosci otoczenia.

Zbyt wezesne zamknigcie spoin utrudnia oddanie nadmiaru wody z zaprawy klejowej, ktora nie osiagneta odpowiednigj
wytrzymatosci i ptytki moga si¢ przesuwac. Efektem jest spekana spoina. Problem ten dotyczy gldwnie posadzek, ktore
narazone sa na obciazenia mechaniczne.

Temperatura powietrza i podtoza na kilka dni przed rozpoczgciem spoinowania, podczas jego wykonywania oraz przez
poczatkowy okres wiazania zaprawy nie powinna by¢ nizsza niz +50C, ani wyzsza niz +300C. Materiaty uzywane do
rob6t powinny znajdowacé si¢ w pomieszczeniach o wymaganej temperaturze przez co najmniej dobg przed
rozpoczgciem robot. Podczas prowadzenia prac przy temperaturze wyzszej niz 20°C nalezy sig liczy¢ z niekorzystnym
zjawiskiem skrocenia czasu przydatnosci przygotowanej masy do uzycia. W pomieszczeniach z ogrzewaniem
podtogowym w czasie wykonywania posadzek i przez caty czas wigzania zaprawy do spoinowania ogrzewanie to musi
by¢ wylaczone, a temperatura podktadéw powinna wynosi¢ 15-20C.

Przed przystapieniem do spoinowania nalezy doktadnie oczys$ci¢ powierzchni¢ oktadziny z brudu, kurzu i thuszczu.
Spoiny powinny by¢ one jednolicie glgbokie, wolne od zanieczyszczen, kurzu i najlepiej - wstepnie zwilzone woda.
Aby podtoze bylo jednolicie glgbokie, nalezy bezposrednio po utozeniu ptytek oczysci¢ spoiny z zaprawy klejowe;.
Przygotowana zaprawe do spoinowania nanosi si¢ przy pomocy kielni na pacg z gabka, specjalnie przeznaczona do
spoinowania oktadzin ceramicznych.

Po rozprowadzeniu zaprawy do spoinowania na powierzchni ptytek, nalezy jej nadmiar usunac, Sciagajac go za pomoca
pacy gumowej, ukos$nie do linii przebiegu spoin. Podczas rozprowadzania materiatu nalezy starac si¢, aby wprowadzaé
go gleboko i szczelnie w spoiny. Czynnosci te powtarza si¢ az do zakonczenia spoinowania catej powierzchni
oktadziny. Podczas spoinowania nalezy unika¢ nadmiernego nasaczania powierzchni spoiny woda, gdyz nadmiar wody
moze powodowa¢ wyplukiwanie pigmentéw i wymywanie $wiezej fugi ze spoin.

Aby zachowa¢ optymalne warunki wigzania cementu, nalezy §wieze spoiny w ciagu kilku pierwszych dni utrzymywac
lekko wilgotne. Zaspoinowane powierzchnie nalezy w ciagu pierwszych tygodni czysci¢ wylacznie czysta, czgsto
zmieniang woda. Wszystkie te zabiegi pozwola na lepsze zwigzanie zaprawy do spoinowania oraz zapobiegna jej
przebarwianiu sig.

Rzeczywisty kolor fugi ustala si¢ po jej catkowitym wyschnigciu, tzn. po okoto 2-3 dniach.

Szerokos$¢ spoin powinna by¢ nie wigksza niz 2-3 mm. W odstegpach nie wigkszych niz 3 m nalezy pozostawiaé spoiny
dylatacyjne o szerokosci 2-3 mm.

Plytki écienne musza by¢ zlicowane z powierzchnia wykonczonej Sciany tak aby nie tworzy¢ uskoku.

7.6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

7.6.1. Ogolne zasady kontroli jako$ci robot podano w ,,Wymagania ogélne" pkt 6.
Sprawdzenie jako$ci robot zwiazanych ze oktadzinami $cian z ptytek ceramicznych polega na sprawdzeniu :
1. nalezytego przylegania do podktadu poprzez opukanie w dowolnie wybranych miejscach. Gluchy dzwigk
polega na nieprzyleganiu oktadziny do podktadu.
2. prawidlowosci przebiegu spoin poprzez wyciagnigcie cienkiego sznurka wzdtuz dowolnie wybranych spoin
poziomych i pionowych i pomiaru odchylen z doktadnosci do 0,5 mm.
3. prawidlowosci uksztattowania powierzchni oktadziny poprzez przylozenie w prostopadtych do siebie
kierunkach laty kontrolnej o dl. 2 m i pomiaru wielko$ci przeswitu za pomoca szczelinomierza z doktadno$cia
do 0,5 mm
4. wizualnej kontroli wygladu i wypeienia fug a przypadku budzacym watpliwos$ci przez pomiar z
doktadnoscia do 0,5 mm

7.7. OBMIAR ROBOT

7.7.1. Ogolne zasady obmiaru robdt podano w ,,Wymagania ogo6lne" pkt. 7.

7.7.2. Jednostkca i zasady obmiarowania
Jednostka obmiarowa jest m2 ( metr kwadratowy)

7.8. ODBIOR ROBOT

7.8.1. Ogolne zasady odbioru robot podano w ,,Wymagania ogolne" pkt. 8.

7.8.2. Roboty uznaje si¢ za zgodne z dokumentacja projektowa i uzgodnieniami Inspektora nadzoru, jezeli wszystkie warunki
podane w pkt. 7 zostaly spelnione.

Odbior powinien by¢ potwierdzony protokotem zawierac:

- oceng wynikow badan,



- wykaz wad i usterek ze wskazaniem mozliwo$ci ich usunigcia,

7.9. PODSTAWA PLATNOSCI
Ogolne ustalenia dotyczace podstawy platnosci podano w ,,Wymagania ogoélne" pkt 9.

7.10. PRZEPISY ZWIAZANE

Normy
PN-1S0O-9000 (Seria 9000, 9001, 9002, 9003 i 9004) Normy dotyczace systemow zapewnienia jakosci

8.0 UKLADANIE I WYKELADANIE PODLOG

8.1. WSTEP

8.1.1. Przedmiot SST
Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej (ST) sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru posadzek
i podtozy.

8.1.2. Zakres stosowania SST
Specyfikacja techniczna (ST) stanowi podstawe opracowania szczegdtowej specyfikacji technicznej (SST)
stosowanej jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zleceniach i realizacji w/w robot.

8.1.3. Zakres robot objgtych SST
Niniejsze wymagania dotycza posadzek i podtozy obejmujacych :

e  warstwy wyrOwnawcze

e plytki gresowe

e wyktadziny pcv
Okre$lenia podane w niniejszej SST sa zgodne z obowiazujacymi normami oraz przepisami i oznaczaja:
roboty budowlane - wszystkie prace budowlane zwigzane z wykonaniem robdt podtogowych zgodnie z
ustaleniami dokumentacji projektowej,
Wykonawca - osoba lub organizacja wykonujaca roboty budowlane,
wykonanie - wszystkie dziatania przeprowadzane w celu wykonania roboét,
procedura - dokument zapewniajacy jako$¢; definiujacy, jak, kiedy, gdzie i kto wykonuje i kontroluje
poszczegdlne operacje robocze; procedura moze by¢ zastapiona hormami, aprobatami technicznymi i
instrukcjami,
ustalenia projektowe - ustalenia podane w dokumentacji projektowej zawierajace (opisujace) przedmiot i
wymagania dla okreslonego obiektu.

8.1.5. Ogodlne wymagania dotyczace robot
Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za ich zgodno$¢ z dokumentacja projektowa, ST i
poleceniami Inspektora nadzoru. Ogélne wymagania dotyczace robot podano w ,,Wymagania ogolne" pkt 5.

8.2. MATERIALY
8.2.1. Ogolne wymagania dot. materialow, ich pozyskiwania i sktadowania podano w ,,Wymagania ogolne" pkt 2.

8.2.2. Woda

Do przygotowania zapraw i skrapiania podtoza stosowa¢ mozna wode odpowiadajaca wymaganiom normy PN-88/B-
32250 ,,Materialy budowlane. Woda do betonow i zapraw". Bez badan laboratoryjnych mozna stosowaé wodociagowa
wodg pitng. Niedozwolone jest uzycie wod Sciekowych, kanalizacyjnych, bagiennych oraz wod zawierajacych ttuszcze
organiczne, oleje i mut.

8.2.3. Piasek

Piasek powinien spetnia¢ wymagania normy PN-79/B-06711 ,,Kruszywa mineralne. Piaski do zapraw budowlanych", a
w szczegolnosci:

- nie zawiera¢ domieszek organicznych,

- mie¢ frakcje réznych wymiarow, a mianowicie: piasek drobnoziarnisty 0,25 -0,5 mm, piasek $rednioziarnisty 0,5-1,0
mm, piasek gruboziarnisty 1,0-2,0 mm.

8.2.4. Zaprawy budowlane cementowo-wapienne
» Marka i sktad zaprawy powinny by¢ zgodne z wymaganiami normy PN-90/8-14501 ,,Zaprawy budowlane zwykle".



8.2.5. Specyfikacja dotyczy materiatow podtogowych
- wylewki betonowe

- gresy — nie gorsze niz Nowa gala seria QZ
- wykladziny pcv obiektowe
- listwy przyscienne z profili pcv

8.3. SPRZET

Ogolne :wymagania dotyczace sprzgtu podane w 4 ,,Wymagania ogdlne" pkt 3.

TRANSPORT
8.4.1. Ogodlne wymagania dotyczace transportu podano w ,,Wymagania ogdlne" pkt 4.
8.4.2. Transport materialow

Materialy mozna przewozi¢ dowolnymi $rodkami transportu w odpowiedni sposob zabezpieczone przed nadmiernym
zawilgoceniem.

8.5. WYKONANIE ROBOT

8.5.1. Ogoblne zasady wykonania robdt podano w ,,Wymagania ogolne" pkt 5.

8.5.2. Wylewki betonowe.

Wylewka betonowa grubosci 4-5 cm, z betonu B-15, uktadana na warstwie istniejacej izolacji termicznej i akustycznej ,
w przypadku koniecznym zbrojona przeciwskurczowo fibrylowanymi widoknami polietylenowymi FIBERMESH,
dodawana do betonu w ilosci 0,9 kg/m3 mieszanki.

Wylewki betonowe musza by¢ oddzielone od pionowych przegrod budynku paskiem papy, lub przektadka styropianowa
do 0.5 cm.

W otworach drzwiowych — pomiedzy wszystkimi pomieszczeniami - nalezy wykona¢ dylatacje posadzek. Do tego celu
stosowac gotowe ksztaltki aluminiowe lub - jak dla oddzielenia ptyty od Sciany - pasek styropianu. Dopuszcza si¢
wykonanie nacig¢ podtoza na min. 0.5 grubosci ptyty.

Doktadno$¢ wykonania — odchytki po przytozeniu 2m taty pomiarowej nie moga przekracza¢ 3 mm

8.5.3. Uktadanie posadzek pcv.

Od poprawnosci przygotowania podtoza zalezy wyglad i trwalo$¢ podtogi. Wyktadziny z PCW mozna uktada¢ na
dowolnym podtozu, dopuszczonym do stosowania w budownictwie, nalezy jednak przestrzegaé, aby byto ono:

1) Rowne, poziome, higroskopijne, gladkie bez rysi spgkan. Nawet niewielkie nieréwnosci podtoza, takie jak
ziarnko piasku z biegiem czasu odci$nie si¢ na powierzchni wyktadziny.

Miejsca te beda szczeg6lnie narazone na uszkodzenia. Do oceny nieréwnosci podtoza mozemy postuzy¢ sig prosta
aluminiowa tatg o dlugosci 1,5 m do 3 m. Gdy przeswity miedzy nig a podtozem sa nieregularne i do$¢ duze, konieczne
bedzie wyrownanie (cyklinowanie).

2) Suche - maksymalna dopuszczalna wilgotno$¢ nie moze przekracza¢ 3% wag. dla podtoza cementowego. Przy
dobrej wentylacji $wiezy beton lub warstwa szpachli musi mie¢ wystarczajacy czas na wyschnigcie (okoto 24 h/1 mm
grubosci). Wykonawca ma obowiazek wykona¢ badania wilgotno$ci podtoza metoda zatwierdzona przez
Zamawiajacego.

4) Czyste i niepylace.

5) Wytrzymate i odporne na naciski podczas eksploatacji.

8.5.4 Wykonczenia posadzek - gres

Ptytki gres nie gorsze niz Nowa Gala seria QZ uktadane na kleju nie gorszym niz Plastikol KM Flex.

Ukladanie ptytek na wyczyszczonym i zabezpieczonym przeciwwilgociowo podtozu z wodoodpornym wypetnieniem
spoin. Przygotowanie podtoza — wg zalecen producenta.

Przycigcia plytek wykonywa¢ w ten sposob, aby wzor rozkladat sig¢ symetrycznie wzgledem osi pomieszczen.

Na $cianach — cokét 10 cm z ptytek o tym samym wzorze i kolorze co posadzka.

8.6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

8.6.1. Ogolne zasady kontroli jakosci robot podano w ,,Wymagania ogolne" pkt 6.

8.6.2. Badania w czasie odbioru robot



Badania rob6t powinny by¢ przeprowadzane w zakresie :
- zgodnosci z dokumentacja projektowa i zmianami w dokumentacji powykonawczej,
- jako$ci zastosowanych materiatow i wyrobow,
- prawidlowo$ci przygotowania podtozy,
- sprawdzenie zgodno$ci barwy powtoki ze wzorcem
- wygladu zewngtrznego powierzchni,
- wykonania spadkow,
- prawidlowosci wykonania fug
- nalezytego przylegania do podktadu poprzez opukanie w
- dowolnie wybranych miejscach. Gluchy dzwigk polega na nieprzylegniu oktadziny do podktadu.
- wizualnej kontroli wygladu i wypeknienia fug a przypadku budzacym watpliwos$ci przez pomiar z
doktadnoscia do 0,5 mm

8.7. OBMIAR ROBOT

8.7.1. Ogolne zasady obmiaru robdt podano w ,,Wymagania og6lne" pkt 7.
8.7.2. Jednostka obmiarowania
Jednostka obmiarowa jest m2 ( metr kwadratowy) rzutu powierzchni posadzki. W cenie nalezy uwzglednié koszt

wykonania cokotu o wys. 10 cm na $cianach.

8.8. ODBIOR ROBOT

8.8.1. Ogolne zasady odbioru robo6t podano w ,,Wymagania ogdlne" pkt. 8.

8.8.2. Roboty uznaje sig¢ za zgodne z dokumentacja projektows i uzgodnieniami Inspektora nadzoru, jezeli wszystkie pomiary
ibadania daty pozytywne wyniki.

8.8.3 Jezeli chociaz jeden wynik badania daje wynik negatywny, prace nie powinienny zosta¢ odebrane.
W takim przypadku nalezy wykonanie posadzki poprawi¢ i przedstawi¢ do ponownego odbioru.

8.8.4. Odbidr robot
a. Prace powinny zosta¢ wykonane zgodnie z dokumentacja projektowa.
b. Roboty mozna uznac¢ za odebrane jezeli badania wymienione daty wynik pozytywny. Jezeli ktorekolwiek z badan
dato wynik negatywny nalezy cz¢$¢ albo catos¢ robot uznaé za nieodpowiadajace wymaganiom.
c¢. Odbidr powinien by¢ potwierdzony protokotem zawierac:
- oceng wynikow badan,
- wykaz wad i usterek ze wskazaniem mozliwosci ich usunigcia,

8.9. PODSTAWA PLATNOSCI

8.9.1. Ogolne ustalenia dotyczace podstawy platnosci podano w ,,Wymagania ogolne" pkt 9.

8.10. PRZEPISY ZWIAZANE

8.10.1. Normy
PN -79/B-06711  -Kruszywa mineralne. Piaski do zapraw budowlanych
PN-62/B-10144 -Posadzki z betonu i zaprawy cementowej Wymagania i badania techniczne
przy odbiorze
PN-63/B-10145 -Posadzki z pltytek kamionkowych (terakotowych), klinkierowych i

lastrykowych Wymagania i badania techniczne przy odbiorze

PN-ISO-9000  (Seria 9000, 9001, 9002, 9003 i 9004) Normy dotyczace systemdw zapewnienia jakosci



9.0 RUSZTOWANIA

9.1. WSTEP

9.1.1. Przedmiot SST
Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej sa rusztowania stalowe.

9.1.2. Zakres stosowania SST
Specyfikacja techniczna (ST) stanowi podstawe opracowania szczegotowej specyfikacji technicznej (SST)
stosowanej jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zleceniach i realizacji w/w robot.

9.1.3. Zakres rob6t objetych ST
W ramach prac budowlanych przewiduje si¢ montaz i demontaz rusztowan zewnetrznych stalowych.

9.1.4. Okreslenia podane w niniejszej ST sa zgodne z obowiazujacymi normami oraz przepisami i oznaczaja:
roboty budowlane - wszystkie prace budowlane zwiazane z wykonaniem rusztowan,

Wykonawca - osoba lub organizacja wykonujaca roboty budowlane,

wykonanie - wszystkie dziatania przeprowadzane w celu wykonania robét,

procedura - dokument zapewniajacy jako$¢; definiujacy, jak, kiedy, gdzie i kto wykonuje i kontroluje
poszczegdlne operacje robocze; procedura moze by¢ zastapiona hormami, aprobatami technicznymi i
instrukcjami,

ustalenia projektowe - ustalenia podane w dokumentacji projektowej zawierajace (opisujace) przedmiot i
wymagania dla okre$lonego obiektu .

9.1.5. Ogdlne wymagania dotyczace robot
Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za ich zgodno$¢ z dokumentacja projektowa, ST i
poleceniami Inspektora nadzoru. Ogdlne wymagania dotyczace robot podano w ST ,,Wymagania ogolne" pkt 5.

9.2. MATERIALY

9.2.1. Ogodlne wymagania dotyczace materiatow, ich pozyskiwania i sktadowania podano w ST ,,Wymagania
ogolne" pkt 2.

9.2.2. Wszystkie materialy zastosowane do realizacji rob6t powinny odpowiadaé co do jakosci wymogom wyrobow
dopuszczonych do obrotu i stosowania w budownictwie, okreslonym w art. 10 ustawy Prawo budowlane,
wymaganiom Projektu Wykonawczego i przedmiaru robo6t, wymaganiom specyfikacji istotnych warunkoéw
zamowienia i przyjetym w ofercie rozwiazaniom technicznym. Na kazde zadanie Zamawiajacego (inspektora
nadzoru) Wykonawca obowiazany jest okaza¢ w stosunku do wskazanych materiatow: certyfikat na znak
bezpieczenstwa, deklaracje zgodnos$ci lub certyfikat zgodnosci z Polska Norma lub aprobata techniczna.

9.2.3. Materialy do rusztowan stalowych. Do montazu rusztowan budowlanych nalezy zastosowaé gotowe
rozwigzania systemowe. Podstawowy komplet rusztowania sktada si¢ z nastgpujacych elementow: ram
stojakowych, podtuznic, zastrzatow, dzwigardw, pomostéw roboczych i drabin komunikacyjnych, elementow
ztacznych i pomocniczych.

9 .3.1. Ogodlne :wymagania dotyczace sprzgtu podane w ST ,,Wymagania og6lne" pkt 3.
9.4. TRANSPORT
9.4.1. Ogodlne wymagania dotyczace transportu podano w ,,Wymagania ogdlne" pkt 4.
9.4.2. Transport materialow
Wykonawca jest zobowiazany do stosowania jedynie takich §rodkow transportu, ktore nie wplyna niekorzystnie na jakos$¢
wykonywanych robot i wlasciwosci przewozonych materiatow. Liczba $rodkoéw transportu bedzie zapewnia¢ prowadzenie robot
zgodnie z zasadami okreslonymi w dokumentacji projektowej, ST i wskazaniach Inspektora Nadzoru, w terminie przewidzianym

umowa.

9.5. WYKONANIE ROBOT

9.5.1. Ogolne zasady wykonania robot podano w ST ,,Wymagania ogélne" pkt. 5



9.5.2. Wymagania ogdlne

Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie robdt zgodnie z umowa oraz za jakos$¢ zastosowanych materiatow i
wykonywanych robét, za ich zgodnos$¢ z dokumentacja projektowa, wymaganiami ST, projektu organizacji rob6t oraz
poleceniami Inspektora Nadzoru.

Polecenia Inspektora Nadzoru beda wykonywane nie pdzniej niz w czasie przez niego wyznaczonym, po ich
otrzymaniu przez Wykonawce, pod grozba zatrzymania rob6t. Skutki finansowe z tego tytutu ponosi Wykonaweca.
Wykonawca przedstawi Inwestorowi oraz Inspektorowi Nadzoru do akceptacji harmonogram robot uwzgledniajacy
wszystkie warunki w jakich bgdzie wykonany montaz i demontaz rusztowan.

9.5.3. Roboty montazowe

Montaz rusztowan powinien by¢ wykonywany przez pracownikow przeszkolonych w tym zakresie i by¢
przeprowadzony zgodnie z dokumentacja danego rodzaju rusztowania i pod nadzorem 0séb upowaznionych do
kierowania robotami budowlano-montazowymi. Montaz rusztowan musi by¢ zgodny z ,,Warunkami technicznymi
wykonania i odbioru robdt budowlano-montazowych”. Rusztowanie powinno by¢ dopuszczone do uzytkowania dopiero
po jego sprawdzeniu i odbiorze przez nadzor techniczny oraz potwierdzeniu jego przydatno$ci do okreslonych robot
zapisem w dzienniku budowy dokonanym przez kierownika budowy. Nosno$¢ podtoza gruntowego w miejscu
ustawienia rusztowan powinna by¢ nie mniejsza niz 0,1 Mpa.

Rusztowania przys$cienne musza by¢ kotwione do budynku. Liczba zakotwien powinna by¢ taka, aby sita przenoszona
przez jedna z kotew nie byta mniejsza niz 250daN. Zakotwienia powinny by¢ umieszczane symetrycznie na catej pow.
rusztowania, a odleglto$¢ migdzy kotwieniami w poziomie nie powinna przekraczaé¢ 5,0m, a w pionie 4,0m.

Pomosty robocze i zabezpieczajace powinny mie¢ szeroko$¢ nie mniejsza niz od. 1,0m i by¢ zabezpieczone porgcza
gldwna umocowana na wysokosci 1,1m. Piony komunikacyjne dla ludzi nalezy wykonaé¢ w odlegtosciach nie
wigkszych niz 40m.

Do transportu pionowego materiatbw powinny by¢ wyznaczone miejsca. Dla transportu materiatéw o masie do 150 kg
mozna stosowaé podno$niki mocowane do rusztowania. Dla transportu materiatbw o masie powyzej 150 kg powinna
by¢ wykonana wieza wyciagowa jako konstrukcja samodzielna, przylegajaca do konstrukcji rusztowania.

9.5.4. Demontaz rusztowan

Demontaz rusztowan nalezy wykonywac zgodnie z instrukcja zaakceptowana przez kierownika budowy. Demontaz
rozpoczyna si¢ od zdejmowania porgczy bordnicy i krzyzulcow najwyzszego pomostu. Nastgpnie rozbiera si¢ pomost,
zdejmuje leznie i schodnie. Wszystkie elementy opuszcza si¢ na linach za pomoca krazkow.

Po skonczeniu rozbiorki wszystkie elementy musza by¢ starannie oczyszczone, posegregowane i utozone w stosy wg
asortymentu. Stalowe elementy nalezy zabezpieczy¢ przed rdzewieniem.

Przy demontazu rusztowan zabrania si¢ zrzucania elementow z wysokosci. Elementy te powinny by¢ opuszczane w
sposoOb bezpieczny.

9.6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

9.6.1. Ogolne zasady kontroli jako$ci robot podano w ST ,,Wymagania ogolne" pkt 6.

9.6.2. Kontrola zwigzana z wykonaniem robo6t powinna by¢ przeprowadzona w czasie wszystkich faz robot.

Wyniki przeprowadzonych badan nalezy uznaé za pozytywne, jezeli wszystkie wymagania dla danej fazy robot zostaty
spetnione. Jesli ktorekolwiek z wymagan nie zostato spetnione, nalezy uznaé dana faze robot za niezgodna z
wymaganiami normy i po wykonaniu poprawek przeprowadzi¢ powtorne badania. Kontrola jakos$ci robot powinna
obejmowac¢ nastgpujace badania:

1. Zgodnos¢ z dokumentacja projektowa

2. Sprawdzenie zgodnosci z dokumentacja projektowa polega na poréwnaniu wykonywanych badz wykonanych robot z
dokumentacja oraz na sprawdzeniu wzajemnej zgodnosci ogledzin i pomiaréw.

3. Badanie materiatlow zuzytych do budowy instalacji nastgpuje przez poréwnanie ich cech z wymaganiami
okreslonymi w dokumentacji projektowej i ST, w tym na podstawie:

- dokumentéw okreslajacych jako$¢ wbudowanych materiatow

- poréwnania ich z normami przedmiotowymi, atestami producentow lub warunkami okreslonymi w ST

- ogledzin bezposrednio na budowie (ogledziny zewngtrzne lub badania specjalistyczne).

9.8. ODBIOR ROBOT

9.8.1. Ogolne zasady odbioru robét podano w ST ,,Wymagania og6lne" pkt. 8.

9.8.2. Roboty uznaje si¢ za zgodne z dokumentacja projektowa i uzgodnieniami Inspektora nadzoru, jezeli wszystkie pomiary
i badania, daly pozytywne wyniki.

W przypadku niewykonania wyznaczonych robot poprawkowych lub robdt uzupetniajacych, komisja przerwie swoje
czynnosci i ustali nowy termin odbioru ostatecznego.

W przypadku stwierdzenia przez komisjg, ze jako$¢ wykonywanych robot w poszczegdlnych asortymentach



nieznacznie odbiega od wymaganej dokumentacjg projektowa i ST z uwzglgdnieniem tolerancji i nie ma wigkszego
wptywu na cechy eksploatacyjne i bezpieczenstwo ruchu, komisja dokona potracen, oceniajac pomniejszona wartosc¢
wykonywanych robdt w stosunku do wymagan przyjetych w dokumentach umowy.

9.9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.9.1. Ogodlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w ST,,Wymagania ogélne" pkt 9.

9.10. PRZEPISY ZWIAZANE

Normy i Rozporzadzenia

Ustawa Prawo budowlane z dnia 7 lipca 1994 r (Dz.U. Nr 106100 poz.1126, Nr 109100
po0z.1157, Nr 120100 poz.1268, Nr 5101 poz. 42, Nr 100101 poz.1085, Nr 110101 poz.1190, Nr
115101 poz.1229, Nr 129101 poz.1439)
Rozporzadzenie Ministra Pracy i Polityki Socjalnej z dnia 26 wrze$nia 1997 r. w sprawie
og6lnych przepiséw bezpieczenstwa i higieny pracy Dz.U. Nr 129/97 poz.844
Rozporzadzenie Ministra Budownictwa i Przemystu Materialéw Budowlanych z dna 28 marca
1972 r. w sprawie bezpieczenstwa i higieny pracy przy wykonywaniu robdt budowlano
montazowych i rozbiérkowych Dz.U. Nr 13172 poz. 93
Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 12 kwietnia 2002 r. w sprawie warunkow
technicznych jakim powinny odpowiada¢ budynki i ich usytuowanie Dz.U. Nr 75/02 poz. 690, Nr
33/03 poz. 270)
Rozporzadzenie Ministra Pracy i Polityki Socjalnej z dnia 26 wrzes$nia 1997r. w sprawie
og6lnych przepisdw bezpieczenstwa i higieny pracy Dz.U. Nr 129/97 poz. 844, Nr 91102
poz. 811),,
Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 6 lutego 2003r. w sprawie bezpieczenstwa i
higieny pracy podczas wykonywania robot budowlanych (Dz.U. Nr 47/03 poz. 401)
Rozporzadzenie Ministra Spraw Wewngtrznych i Administracji z dnia 5 sierpnia 1998 r. w
sprawie aprobat i kryteriow technicznych oraz jednostkowego stosowania wyrobow
budowlanych (Dz.U. Nr 107198 poz. 679, Nr 8102 poz. 71)
PN-M-47900:1996 RUSZTOWANIA STOJACE METALOWE ROBOCZE. RUSZTOWANIA
STOJACE Z RUR
PN-M-48090:1996 RUSZTOWANIA STOJACE METALOWE ROBOCZE. RUSZTOWANIA
RAMOWE
BN-70/9082-RUSZTOWANIA NA KOZ1.ACH
BN-70/9082-RUSZTOWANIA DRABINOWE
PN-EN-12810:2004 RUSZTOWANIA ELEWACYJNYE Z ELEMENTOW
PREFABABRYKOWANYCH



ROBOTY ZIEMNE
CPV 45111200-0

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegdlowej specyfikacji technicznej (SST) sa wymagania

dotyczace wykonania i odbioru robot ziemnych w ramach zadania w zakresie wykopow dla posadowienia zbiornika
bezodptywowego.

1.2. Zakres stosowania SST
Szczegodtowa specyfikacja techniczna (SST) jest stosowana jako dokument przetargowy i
kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robot zwiazanych z wykonaniem zadania wymienionym w punkcie 1.1.

1.3. Zakres robot objetych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza zasad prowadzenia robdt ziemnych i
obejmuja:

a) wykonanie wykopow w gruntach nieskalistych,

b) pozyskiwanie gruntu z ukopu lub dokopu.

1.4. Okreslenia podstawowe

1.4.1.Budowla ziemna - budowla wykonana w gruncie lub z gruntu naturalnego lub z gruntu
antropogenicznego spetniajaca warunki statecznosci i odwodnienia.

1.4.2.Korpus drogowy - nasyp lub ta cze$¢ wykopu, ktora jest ograniczona korona drogi i
skarpami rowow.

1.4.3.Wysoko$¢ nasypu lub glebokos$¢ wykopu - rdznica rzednej terenu i rz¢dnej robot
ziemnych, wyznaczonych w osi nasypu lub wykopu.

1.4.4.Nasyp niski - nasyp, ktorego wysoko$¢ jest mniejsza niz 1 m.

1.4.5.Nasyp $redni - nasyp, ktoérego wysokos$¢ jest zawarta w granicach od 1 do 3 m.
1.4.6.Nasyp wysoki - nasyp, ktorego wysokos¢ przekracza 3 m.

1.4.7. Wykop ptytki - wykop, ktérego glebokos¢ jest mniejsza niz 1 m.

1.4.8.Wykop $redni - wykop, ktorego glebokos¢ jest zawarta w granicach od 1 do 3 m.
1.4.9.Wykop gleboki - wykop, ktorego glebokosé przekracza 3 m.

1.4.10. Bagno - grunt organiczny nasycony woda, o matej nosnosci, charakteryzujacy si¢
znacznym i dtugotrwatym osiadaniem pod obciazeniem.

1.4.11. Grunt nieskalisty - kazdy grunt rodzimy, nie okreslony w punkcie 1.4.12 jako grunt
skalisty.

1.4.12. Grunt skalisty - grunt rodzimy, lity lub spgkany o nieprzesunigtych blokach, ktorego
probki nie wykazuja zmian objetosci ani nie rozpadaja si¢ pod dziataniem wody destylowanej;
maja wytrzymalo$¢ na $ciskanie Rc ponad 0,2 MPa; wymaga uzycia §rodkéw wybuchowych
albo narzedzi pneumatycznych lub hydraulicznych do odspojenia.

1.4.13. Ukop - miejsce pozyskania gruntu do wykonania nasypow, potozone w obregbie pasa robot drogowych.
1.4.14. Pozostate okreslenia podstawowe sg zgodne z obowiazujacymi, odpowiednimi polskimi
normami i z definicjami podanymi w SST 00.00 ,,Wymagania ogo6lne” pkt. 1.4.

1.5. Ogdlne wymagania dotyczace robot

Ogolne wymagania dotyczace robdt podano w SST 00.00 ,,Wymagania ogolne” pkt. 1.5

22. MATERIALY (Grunty)

2.1. Ogdlne wymagania dotyczace materialow

Ogolne wymagania dotyczace materiatow, ich pozyskiwania i sktadowania, podano w SST 00.00
,»,Wymagania ogolne” pkt. 2.

.3. Zasady wykorzystania gruntow

Grunty uzyskane przy wykonywaniu wykopow powinny by¢ przez Wykonawce

wykorzystane w maksymalnym stopniu do budowy nasypéw. Grunty przydatne do budowy

nasypow moga by¢ wywiezione poza teren budowy tylko wowczas, gdy stanowia nadmiar

objetosci robot ziemnych i za zezwoleniem Inspektora.

Jezeli grunty przydatne, uzyskane przy wykonaniu wykopow, nie bedac nadmiarem

objetosci robot ziemnych, zostaty za zgoda Inspektora wywiezione przez Wykonawce poza teren budowy z
przeznaczeniem innym niz budowa nasypoéw lub wykonanie prac objetych kontraktem, Wykonawca jest zobowigzany
do dostarczenia rownowaznej objetosci gruntow

przydatnych ze zrodet wlasnych, zaakceptowanych przez Inspektora.

Grunty i materialy nieprzydatne do budowy nasypow, okreslone w SST 02.03.01 pkt. 2.4,

powinny by¢ wywiezione przez Wykonawcg na odktad. Zapewnienie terendw na odktad nalezy

do obowiazkéw Zamawiajacego, o ile nie okreslono tego inaczej w kontrakcie. Inspektor moze

nakaza¢ pozostawienie na terenie budowy gruntow, ktorych czasowa nieprzydatno$¢ wynika



jedynie z powodu zamarznigcia lub nadmiernej wilgotnosci.

3. SPRZET

3.1. Ogolne wymagania dotyczace sprzgtu

Ogolne wymagania dotyczace sprzgtu podano w ST 00.00 ,,Wymagania og6lne” pkt. 3.

3.2. Sprzet do robdt ziemnych

Wykonawca przystepujacy do wykonania robot ziemnych powinien wykazac si¢

mozliwos$cia korzystania z nast¢pujacego sprz¢tu do:

odspajania i wydobywania gruntéw (narzedzia mechaniczne, mloty pneumatyczne, zrywarki,
koparki, tadowarki, wiertarki mechaniczne itp.),

jednoczesnego wydobywania i przemieszczania gruntéw (spycharki, zgarniarki, rowniarki,
urzadzenia do hydromechanizacji itp.),

transportu mas ziemnych (samochody wywrotki, samochody skrzyniowe, taSmociagi itp.),
sprzetu zageszczajacego (walce, ubijaki, plyty wibracyjne itp.).

4. TRANSPORT

4.1. Ogdlne wymagania dotyczace transportu

Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w ST 00.00 ,,Wymagania ogo6lne” pkt. 4.

4.2. Transport gruntow

Wybdr §rodkdéw transportowych oraz metod transportu powinien by¢ dostosowany do

rodzaju gruntu (materiatu), jego objgtosci, sposobu odspajania i zatadunku oraz do odlegtosci
transportu. Wydajnos$¢ srodkow transportowych powinna by¢ ponadto dostosowana do
wydajnosci sprz¢tu stosowanego do urabiania i wbudowania gruntu (materiatu).

Zwigkszenie odlegltosci transportu ponad wartosci zatwierdzone nie moze by¢ podstawa
roszczen Wykonawcy, dotyczacych dodatkowej zaptaty za transport, o ile zwigkszone odleglosci
nie zostaly weczesniej zaakceptowane na pismie przez Inspektora.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogolne zasady wykonania robot

Ogodlne zasady wykonania rob6t podano w ST 00.00 ,,Wymagania og6lne” pkt. 5.

5.2. Doktadno$¢ wykonania wykopow i nasypow

Odchylenie osi korpusu ziemnego, w wykopie lub nasypie, od osi projektowanej nie

powinny by¢ wigksze niz [1 10 cm. Roznica w stosunku do projektowanych rzednych robét
ziemnych nie moze przekracza¢ + 1 cmi -3 cm.

Szerokos$¢ gornej powierzchni korpusu nie moze roézni¢ sig od szerokosci projektowanej o
wigcej niz [1 10 cm, a krawedzie korony drogi nie powinny mie¢ wyraznych zalaman w planie.
Pochylenie skarp nie powinno r6zni¢ si¢ od projektowanego o wigcej niz 10% jego

warto$ci wyrazonej tangensem kata. Maksymalne nieréwnosci na powierzchni skarp nie
powinny przekraczaé¢ || 10 cm przy pomiarze tata 2-metrowa, albo powinny by¢ spetnione inne
wymagania dotyczace nierowno$ci, wynikajace ze sposobu umocnienia powierzchni skarpy.
5.3. Odwodnienia pasa robdt ziemnych

Wykonawca powinien, o ile wymagaja tego warunki terenowe, wykona¢ urzadzenia,

ktére zapewnia odprowadzenie wod gruntowych i opadowych poza obszar robot ziemnych tak,
aby zabezpieczy¢ grunty przed przewilgoceniem i nawodnieniem. Wykonawca ma obowiazek
takiego wykonywania wykopow i1 nasypow, aby powierzchniom gruntu nadawac¢ w catym
okresie trwania robot spadki, zapewniajace prawidtowe odwodnienie.

Jezeli, wskutek zaniedbania Wykonawcy, grunty ulegna nawodnieniu, ktore spowoduje

ich dlugotrwata nieprzydatno$¢, Wykonawca ma obowiazek usunigcia tych gruntow i zastapienia
ich gruntami przydatnymi na whasny koszt bez jakichkolwiek dodatkowych optat ze strony
Zamawiajacego za te czynnosci, jak rowniez za dowieziony grunt.

Odprowadzenie wod do istniejacych zbiornikéw naturalnych i urzadzen odwadniajacych

musi by¢ poprzedzone uzgodnieniem z odpowiednimi instytucjami.

5.4. Odwodnienie wykopow

Technologia wykonania wykopu musi umozliwia¢ jego prawidtowe odwodnienie w

catym okresie trwania rob6t ziemnych. Wykonanie wykopow powinno postgpowac w kierunku
podnoszenia si¢ niwelety.

W czasie robot ziemnych nalezy zachowa¢ odpowiedni spadek podtuzny i nadaé

przekrojom poprzecznym spadki, umozliwiajace szybki odplyw wdd z wykopu. Spadek
poprzeczny nie powinien by¢ mniejszy niz 4% w przypadku gruntéw spoistych i nie mniejszy
niz 2% w przypadku gruntéw niespoistych. Nalezy uwzgledni¢ ewentualny wptyw kolejnosci i
sposobu odspajania gruntdéw oraz termindéw wykonywania innych robo6t na spetnienie wymagan
dotyczacych prawidlowego odwodnienia wykopu w czasie postgpu robot ziemnych.

Zrodha wody, odstoniete przy wykonywaniu wykopow, nalezy uja¢ w rowy i /lub dreny.

Wody opadowe i gruntowe nalezy odprowadzi¢ poza teren pasa robot ziemnych.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOR

6.1. Ogolne zasady kontroli jakosci robot



Ogolne zasady kontroli jakos$ci robot podano w ST 00.00 ,,Wymagania ogdlne” pkt. 6.
6.2. Badania i pomiary w czasie wykonywania robot ziemnych

6.2.1. Sprawdzenie odwodnienia

Sprawdzenie odwodnienia korpusu ziemnego polega na kontroli zgodnosci z
wymaganiami specyfikacji okre§lonymi w pkt. 5.

Szczegdlng uwage nalezy zwrocié na:

- wlasciwe ujecie i odprowadzenie wod opadowych,

- wlasciwe ujgcie 1 odprowadzenie wysigkow wodnych.

6.2.2. Sprawdzenie jakosci wykonania robot

6.4. Zasady postgpowania z wadliwie wykonanymi robotami

Wszystkie materiaty nie spetniajace wymagan podanych w odpowiednich punktach
specyfikacji, zostang odrzucone. Jesli materiaty nie spelniajace wymagan zostana wbudowane
lub zastosowane, to na polecenie Inspektora Wykonawca wymieni je na wlasciwe, na wlasny
koszt.

Na pisemne wystapienie Wykonawcy, Inspektor moze uzna¢ wadg za nie majaca
zasadniczego wptywu na cechy eksploatacyjne drogi i ustali zakres i wielko$¢ potracen za
obnizona jako$¢.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogdlne zasady obmiaru robot

Ogodlne zasady obmiaru robdt podano w SST 00.00 ,,Wymagania ogolne” pkt. 7.

7.2. Obmiar rob6t ziemnych

Jednostka obmiarowa jest m3

(metr szescienny) wykonanych robét ziemnych.

8. ODBIAR ROBOT

Ogolne zasady odbioru robot podano w SST 00.00 ,,Wymagania ogdlne” pkt. 8.

Roboty ziemne uznaje si¢ za wykonane zgodnie ze SST i wymaganiami Inspektora, jezeli
wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wg pkt. 6 daly wyniki pozytywne.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Ogodlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w ST 00.00 ,,Wymagania ogdlne”
pkt. 9.

Zakres czynnosci objetych cena jednostkowa podano w ST 00.00 pkt. 9.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

1. PN-B-02480:1986 Grunty budowlane. Okres$lenia. Symbole. Podzial i opis gruntow
2. PN-B-04481:1988 Grunty budowlane. Badania probek gruntow

3. PN-B-04493:1960 Grunty budowlane. Oznaczanie kapilarnosci biernej

4. PN-S-02205:1998 Drogi samochodowe. Roboty ziemne. Wymagania i badania

5. BN-64/8931-01 Drogi samochodowe. Oznaczenie wskaznika piaskowego

6. BN-64/8931-02 Drogi samochodowe. Oznaczenie modutu odksztatcenia
nawierzchni podatnych i podtoza przez obciazenie ptyta

7. BN-77/8931-12 Oznaczenie wskaznika zageszczenia gruntu



SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
WYKONANIE WYKOPOW W GRUNTACH NIESKALISTYCH
CPV 45112000-5

1. WSTEP

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegotowej specyfikacji technicznej (SST) sa wymagania
dotyczace wykonania i odbioru wykopdéw w gruntach nieskalistych w ramach zadania.

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegdtowa specyfikacja techniczna (SST) jest stosowana jako dokument przetargowy i
kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robot wymienionych w punkcie 1.1.

1.3. Zakres robot objetych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza zasad prowadzenia robdt ziemnych w
czasie budowy chodnikoéw i obejmuja wykonanie wykopow w gruntach nieskalistych.

1.4. Okreslenia podstawowe

Podstawowe okreslenia zostaly podane w SST 00.00 pkt. 1.4.

1.5. Ogdlne wymagania dotyczace robot

Ogolne wymagania dotyczace robot podano w SST 00.00 pkt. 1.5.

2. MATERIALY (Grunty)

Materiat wystepujacy w podiozu wykopu jest gruntem rodzimym, ktory bedzie stanowit
podtoze nawierzchni. Zgodnie z Katalogiem typowych konstrukcji nawierzchni podatnych i
potsztywnych [12] powinien charakteryzowac si¢ grupa nosnosci G1. Gdy podtoze nawierzchni
zaklasyfikowano do innej grupy nos$nosci, nalezy podtoze doprowadzi¢ do grupy nosnosci G1
zgodnie ze SST.

3. SPRZET

Ogolne wymagania i ustalenia dotyczace sprzgtu okreslono w SST 00.00 pkt. 3.

4. TRANSPORT

Ogolne wymagania i ustalenia dotyczace transportu okreslono w SST 00.00 pkt. 4.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Zasady prowadzenia robo6t

Ogolne zasady prowadzenia rob6t podano w SST 00.00 pkt. 5.

Sposdb wykonania skarp wykopu powinien gwarantowac ich stateczno$¢ w catym

okresie prowadzenia roboét, a naprawa uszkodzen, wynikajacych z nieprawidlowego

uksztattowania skarp wykopu, ich podcigcia lub innych odstepstw od obowiazujacych zasad obcigza Wykonawce.
Wykonawca powinien wykonywaé wykopy w taki sposob, aby grunty o réznym stopniu przydatnosci do budowy
nasypow byly odspajane oddzielnie, w sposob uniemozliwiajacy ich wymieszanie. Odstgpstwo od powyzszego
wymagania, uzasadnione skomplikowanym ukladem warstw geotechnicznych, wymaga zgody Inspektora. Odspojone
grunty przydatne do wykonania nasypoéw powinny by¢ bezposrednio wbudowane w nasyp lub przewiezione na odktad.
O ile Inspektor dopusci czasowe skladowanie odspojonych gruntéw, nalezy je odpowiednio zabezpieczy¢ przed

nadmiernym zawilgoceniem.

5.3. Ruch budowlany

Nie nalezy dopuszcza¢ ruchu budowlanego po dnie wykopu o ile grubo$é warstwy gruntu
(nadktadu) powyzej rzednych robot ziemnych jest mniejsza niz 0,3 m.

Z chwilg przystapienia do ostatecznego profilowania dna wykopu dopuszcza si¢ po nim
jedynie ruch maszyn wykonujacych t¢ czynno$¢ budowlana. Moze odbywac si¢ jedynie
sporadyczny ruch pojazddw, ktore nie spowoduja uszkodzen powierzchni korpusu.
Naprawa uszkodzen powierzchni rob6t ziemnych, wynikajacych z niedotrzymania
podanych powyzej warunkow obciaza Wykonawcg robot ziemnych.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1. Ogolne zasady kontroli jakosci robdt
Ogolne zasady kontroli jakosci robdt podano w SST 00.00 pkt. 6.

6.2. Kontrola wykonania wykopow

Kontrola wykonania wykopow polega na sprawdzeniu zgodnosci z wymaganiami
okreslonymi w SST. W czasie kontroli szczegdlng uwagg nalezy zwrocié na:

2. sposoOb odspajania gruntéw nie pogarszajacy ich wlasciwosci,

3. zapewnienie statecznosci skarp,

4. odwodnienie wykopow w czasie wykonywania robot i po ich zakonczeniu,

5. doktadno$¢ wykonania wykopow (usytuowanie i wykonczenie),



6. zaggszczenie gornej strefy korpusu w wykopie wedlug wymagan okre§lonych w pkt. 5.2.
7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogolne zasady obmiaru robot

Ogodlne zasady obmiaru robdt podano w SST 00.00 pkt. 7.

7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostka obmiarowa jest m3

(metr szeScienny) wykonanego wykopu.

8. ODBIOR ROBOT

Ogodlne zasady odbioru robot podano w SST 00.00 pkt. 8.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogolne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci

Ogolne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w SST 00.00 pkt. 9.

9.2. Cena jednostki obmiarowej

Cena wykonania 1 m3 wykopéw w gruntach nieskalistych obejmuje:
oznakowanie robot,

wykonanie wykopu z transportem urobku na nasyp lub odktad, obejmujace: odspojenie,
przemieszczenie, zatadunek, przewiezienie i wytadunek,

odwodnienie wykopu na czas jego wykonywania,

profilowanie dna wykopu, rowow, skarp,

zageszczenie powierzchni wykopu,

przeprowadzenie pomiar6w i badan laboratoryjnych, wymaganych w specyfikacji
technicznej,

rozplantowanie urobku na odktadzie,

rekultywacje terenu.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

Spis przepisow zwigzanych podano w SST 00.00 pkt. 10.



SZCZEGOLOWE SPECYFIKACJE TECHNICZNE

SST 00.04

KORYTO WRAZ Z PROFILOWANIEM ZAGESZCZANIEM PODLOZA
CPV 45233000-9SPECYFIKACJE TECHNICZNE

1. WSTEP

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegotowej specyfikacji technicznej (SST) sa wymagania
dotyczace wykonania i odbioru robot zwigzanych z wykonywaniem koryta wraz z
profilowaniem i zageszczaniem podioza gruntowego w ramach zadania dla nawierzchni przed obiektem.
1.2. Zakres stosowania SST

Szczegodtowa specyfikacja techniczna (SST) jest stosowana jako dokument przetargowy i
kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robdt wymienionym w punkcie 1.1.

1.3. Zakres robot objetych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza zasad prowadzenia robot zwigzanych
z wykonaniem koryta przeznaczonego do utozenia konstrukcji nawierzchni placu, parkingu, drogi i chodnikow.
1.4. Okreslenia podstawowe

Okres$lenia podstawowe sa zgodne z obowiazujacymi, odpowiednimi polskimi normami i
definicjami podanymi w SST 00.00 ,,Wymagania ogdlne” pkt. 1.4.

1.5. Ogdlne wymagania dotyczace robot

Ogolne wymagania dotyczace robot podano w SST 00.00 ,,Wymagania og6élne” pkt. 1.5.
2. MATERIALY

Nie wystepuja.

3. SPRZET

3.1. Ogolne wymagania dotyczace sprz¢tu

Ogolne wymagania dotyczace sprzgtu podano w SST 00.00 ,,Wymagania ogdlne” pkt. 3.
3.2. Sprzet do wykonania robot

Wykonawca przystepujacy do wykonania koryta i profilowania podtoza powinien
wykazaé si¢ mozliwoscia korzystania z nastgpujacego sprzgtu:

zaggszczarka wibracyjna.

Stosowany sprzet nie moze spowodowaé niekorzystnego wptywu na wlasciwosci gruntu
podtoza.

4. TRANSPORT

4.1. Ogdlne wymagania dotyczace transportu

Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w SST 00.00 ,,Wymagania ogdlne” pkt. 4.
4.2. Transport materiatow

Wymagania dotyczace transportu materiatow podano w SST 00.00, pkt. 4.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogolne zasady wykonania robot

Ogolne zasady wykonania rob6t podano w SST 00.00 ,,Wymagania ogélne” pkt. 5.

5.2. Warunki przystapienia do robot

Wykonawca powinien przystapi¢ do wykonania koryta oraz profilowania i zaggszczenia
podtoza bezposrednio przed rozpoczgciem robdt zwiazanych z wykonaniem warstw
nawierzchni. Weczesniejsze przystapienie do wykonania koryta oraz profilowania i zaggszczania
podtoza jest mozliwe wylacznie za zgoda Inspektora, w korzystnych warunkach
atmosferycznych.

W wykonanym korycie oraz po wyprofilowanym i zaggszczonym podtozu nie moze
odbywac si¢ ruch budowlany, niezwiazany bezposrednio z wykonaniem pierwszej warstwy
nawierzchni.

5.3. Wykonanie koryta

Paliki lub szpilki do prawidtowego uksztattowania koryta w planie i profilu powinny by¢
wczesniej przygotowane.

Rodzaj sprzetu, a w szczeg6lnosci jego moc nalezy dostosowaé do rodzaju gruntu, w
ktérym prowadzone sa roboty i do trudnosci jego odspojenia.

Koryto mozna wykonywacé recznie, gdy jego szeroko$¢ nie pozwala na zastosowanie
maszyn, na przyktad na poszerzeniach lub w przypadku robot o matym zakresie. Sposob
wykonania musi by¢ zaakceptowany przez Inspektora.

Grunt odspojony w czasie wykonywania koryta powinien by¢ wykorzystany zgodnie z
ustaleniami SST, tj. wbudowany w nasyp lub odwieziony na odktad.

Profilowanie i zaggszczenie podloza nalezy wykona¢ zgodnie z zasadami okreslonymi w



pkt. 5.4.

5.4. Profilowanie i zaggszczanie podloza

Przed przystapieniem do profilowania podtoze powinno by¢ oczyszczone ze wszelkich
zanieczyszczen.

Po oczyszczeniu powierzchni podtoza nalezy sprawdzi¢, czy istniejace rzgdne terenu
umozliwiaja uzyskanie po profilowaniu zaprojektowanych rzednych podloza. Zaleca sig, aby
rzgdne terenu przed profilowaniem byly o co najmniej 5 cm wyzsze niz projektowane rzgdne
podtoza.

Jezeli powyzszy warunek nie jest spetniony i wystgpuja zanizenia poziomu w podtozu
przewidzianym do profilowania, Wykonawca powinien spulchni¢ podioze na glgbokos¢
zaakceptowana przez Inspektora, dowiez¢ dodatkowy grunt spetniajacy wymagania
obowiazujace dla gornej strefy korpusu, w ilosci koniecznej do uzyskania wymaganych
rzednych wysokosciowych i zagesci¢ warstwe do uzyskania warto$ci wskaznika zageszczenia,
okreslonych w tablicy 1.

Bezposrednio po profilowaniu podloza nalezy przystapi¢ do jego zaggszczania.
Zageszczanie podloza nalezy kontynuowaé do osiagnigceia wskaznika zageszezenia nie
mniejszego od podanego w tablicy 1. Wskaznik zageszczenia nalezy okre$la¢ zgodnie z BN-77/8931-12 [5].
Wilgotnos$¢ gruntu podtoza podczas zaggszczania powinna by¢ rowna wilgotnosci
optymalnej z tolerancja od -20% do +10%.

5.5. Utrzymanie koryta oraz wyprofilowanego i zageszczonego podtoza

Podtoze (koryto) po wyprofilowaniu i zaggszczeniu powinno by¢ utrzymywane w

dobrym stanie.

Jezeli po wykonaniu robdt zwigzanych z profilowaniem i zaggszczeniem podtoza nastapi
przerwa w robotach i Wykonawca nie przystapi natychmiast do uktadania warstw nawierzchni,
to powinien on zabezpieczy¢ podtoze przed nadmiernym zawilgoceniem, na przyktad przez
roztozenie folii lub w inny sposéb zaakceptowany przez Inspektora.

Jezeli wyprofilowane i zaggszczone podtoze ulegto nadmiernemu zawilgoceniu, to do
uktadania kolejnej warstwy mozna przystapi¢ dopiero po jego naturalnym osuszeniu.

Po osuszeniu podtoza Inspektor oceni jego stan i ewentualnie zaleci wykonanie

niezbednych napraw. Jezeli zawilgocenie nastapito wskutek zaniedbania Wykonawcy, to
naprawg wykona on na wlasny koszt.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogolne zasady kontroli jakosci robot

Ogolne zasady kontroli jakosci robot podano w SST 00.00 ,,Wymagania ogdlne” pkt. 6.SPECYFIKACJE
TECHNICZNE

6.2. Badania w czasie robot

6.2.1. Czestotliwos$¢ oraz zakres badan i pomiaréw

Czgstotliwo$¢ oraz zakres badan i pomiaréw dotyczacych cech geometrycznych i
zageszezenia koryta i wyprofilowanego podtoza podaje tablica 2.

Tablica 2. Czgstotliwo$¢ oraz zakres badan i pomiarow wykonanego koryta i wyprofilowanego
podtoza

Lp.

Wyszczeg6lnienie badan

i pomiaréw

Minimalna czestotliwo$¢

badan i pomiaréw

1 Szerokos$¢ koryta Okresli Inspektor Nadzoru

2 Roéwnos¢ podtuzna Okresli Inspektor Nadzoru

3 Rowno$¢ poprzeczna Okresli Inspektor Nadzoru

4 Spadki poprzeczne *) Okresli Inspektor Nadzoru

5 Rzedne wysokosciowe Okresli Inspektor Nadzoru

6

Uksztaltowanie osi w planie *) Okresli Inspektor Nadzoru

7

Zageszczenie, wilgotnosé

gruntu podtoza Okresli Inspektor Nadzoru

*) Dodatkowe pomiary spadkdéw poprzecznych i uksztattowania osi w planie nalezy wykona¢ w
punktach gléwnych tukéw poziomych

6.2.2. Szeroko$¢ koryta (profilowanego podtoza)

Szerokos¢ koryta i profilowanego podtoza nie moze ro6zni¢ sig od szerokosci

projektowanej o wigcej niz +10 cm i -5 cm.

6.2.3. Rownos¢ koryta (profilowanego podtoza)

Nierownosci podluzne koryta i profilowanego podtoza nalezy mierzy¢ 4-metrowa tata



zgodnie z norma BN-68/8931-04 [4].

Nierownosci poprzeczne nalezy mierzy¢ 4-metrowa lata.

Nierownosci nie moga przekracza¢ 20 mm.

6.2.4. Spadki poprzeczne

Spadki poprzeczne koryta i profilowanego podloza powinny by¢ zgodne z dokumentacja
projektowa z tolerancja [ 0,5%.

6.2.5. Rzedne wysokoSciowe

Roéznice pomigdzy rzednymi wysokosciowymi koryta lub wyprofilowanego podtoza i
rzgdnymi projektowanymi nie powinny przekracza¢ +1 cm, -2 cm.

6.2.6. Uksztattowanie osi w planie

O$ w planie nie moze by¢ przesunigta w stosunku do osi projektowanej o wigcej niz [ 3
cm dla autostrad i drég ekspresowych lub wigcej niz [ 5 cm dla pozostatych drog.

6.2.7. Zaggszczenie koryta (profilowanego podtoza)

Jesli jako kryterium dobrego zaggszczenia stosuje sig¢ poro6wnanie wartosci modutow
odksztalcenia, to warto$¢ stosunku wtdrnego do pierwotnego modutu odksztatcenia, okreslonych
zgodnie z norma BN-64/8931-02 [3] nie powinna by¢ wigksza od 2,2.

Wilgotnos¢ w czasie zaggszczania nalezy badaé¢ wedtug PN-B-06714-17 [2]. Wilgotnos¢
gruntu podtoza powinna by¢ réwna wilgotnos$ci optymalnej z tolerancja od -20% do + 10%.
6.3. Zasady postgpowania z wadliwie wykonanymi odcinkami koryta (profilowanego
podtoza)

Wszystkie powierzchnie, ktore wykazuja wigksze odchylenia cech geometrycznych od
okreslonych w punkcie 6.2 powinny by¢ naprawione przez spulchnienie do glgbokosci co
najmniej 10 cm, wyrownanie i powtorne zaggszczenie. Dodanie nowego materiatu bez
spulchnienia wykonanej warstwy jest niedopuszczalne.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogolne zasady obmiaru robot

Ogodlne zasady obmiaru robdt podano w SST 00.00 ,,Wymagania ogolne” pkt. 7.

7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostka obmiarowa jest m2 (metr kwadratowy) wykonanego i odebranego koryta.

8. ODBIOR ROBOT

Ogodlne zasady odbioru robot podano w SST 00.00 ,,Wymagania ogdlne” pkt. 8.

Roboty uznaje si¢ za wykonane zgodnie ze SST i wymaganiami Inspektora, jezeli
wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wg punktu 6 daty wyniki pozytywne.
9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogolne ustalenia dotyczace podstawy platnosci

Ogodlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w SST 00.00 ,,Wymagania
og6lne” pkt. 9.

9.2. Cena jednostki obmiarowej

Cena wykonania 1 m2

koryta obejmuje:

prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,

odspojenie gruntu z przerzutem na pobocze i rozplantowaniem,

zatadunek nadmiaru odspojonego gruntu na srodki transportowe i odwiezienie na odktad lub nasyp,
profilowanie dna koryta lub podtoza,

zageszczenie,

utrzymanie koryta lub podtoza,

przeprowadzenie pomiaréw i badan laboratoryjnych, wymaganych w specyfikacji
technicznej.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

Normy

1. PN-B-04481 Grunty budowlane. Badania probek gruntu

2. PN-/B-06714-17 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie wilgotnosci

3. BN-64/8931-02 Drogi samochodowe. Oznaczanie modutu odksztatcenia nawierzchni
podatnych i podtoza przez obciazenie ptyta

4. BN-68/8931-04 Drogi samochodowe. Pomiar rownosci nawierzchni planografem i tata
5. BN-77/8931-12 Oznaczanie wskaznika zageszczenia gruntu



SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
NAWIERZCHNIE Z KRUSZYWA LAMANEGO
STABILIZOWANEGO MECHANICZNIE

CPV 45233000-9

1. WSTEP

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegotowej specyfikacji technicznej (SST) sa wymagania ogdlne dotyczace wykonania i
odbioru robot zwiazanych z wykonywaniem podbudowy z kruszywa tamanego stabilizowanego mechanicznie w
ramach zadania

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegbtowa specyfikacja techniczna (SST) jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i
realizacji rob6t wymienionym w punkcie 1.1.

1.3. Zakres robot objetych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza zasad prowadzenia robot zwiazanych z wykonywaniem podbudowy
z kruszywa tamanego stabilizowanego mechanicznie.

1.4. Okreslenia podstawowe

1.4.1. Podbudowa z kruszywa lamanego stabilizowanego mechanicznie - jedna lub wigcej warstw zaggszczonej
mieszanki, ktora stanowi warstweg no$ng nawierzchni drogowe;j.

1.4.2. Pozostate okreslenia podstawowe sa zgodne z obowiazujacymi, odpowiednimi polskimi normami oraz z
definicjami podanymi w SST 00.00 ,,Wymagania ogolne” pkt. 1.4.

1.5. Ogélne wymagania dotyczace robét

Ogolne wymagania dotyczace robdt podano w SST 00.00 ,,Wymagania ogdlne” pkt.1.5.

2. MATERIALY

2.1. Ogo6lne wymagania dotyczace materialow

Ogdlne wymagania dotyczace materialow, ich pozyskiwania i sktadowania, podano w SST 00.00 ,,Wymagania ogdlne”
pkt. 2.

2.2. Rodzaje materialow

Materiatem do wykonania podbudowy z kruszyw tamanych stabilizowanych mechanicznie powinno by¢ kruszywo
famane, uzyskane w wyniku przekruszenia surowca skalnego Iub kamieni narzutowych i otoczakdéw albo ziaren zwiru
wigkszych od 8 mm.

Kruszywo powinno by¢ jednorodne bez zanieczyszczen obcych i bez domieszek gliny.

2.3. Wymagania dla materialow

2.3.1. Uziarnienie kruszywa

Krzywa uziarnienia kruszywa, okre§lona wedlug PN-B-06714-15 [3] powinna leze¢ migdzy krzywymi granicznymi pol
dobrego uziarnienia

Krzywa uziarnienia kruszywa powinna by¢ ciagta i nie moze przebiega¢ od dolnej krzywej granicznej uziarnienia do
gornej krzywej granicznej uziarnienia na sasiednich sitach. Wymiar najwigkszego ziarna kruszywa nie moze
przekraczaé 2/3 grubosci warstwy uktadanej jednorazowo.

3. SPRZET

3.1. Ogo6lne wymagania dotyczace sprzetu

Ogolne wymagania dotyczace sprzegtu podano w SST 00.00 ,,Wymagania ogdlne” pkt. 3.

3.2. Sprzet do wykonania robét

Wykonawca przystepujacy do wykonania podbudowy z kruszyw stabilizowanych mechanicznie powinien wykaza¢ si¢
mozliwos$cia korzystania z nast¢pujacego sprz¢tu:

mieszarek do wytwarzania mieszanki, wyposazonych w urzadzenia dozujace wodg. Mieszarki powinny zapewnic¢
wytworzenie jednorodnej mieszanki o wilgotno$ci optymalnej,

zageszczarki plytowe, ubijaki mechaniczne lub mate walce wibracyjne.

4. TRANSPORT

Wymagania dotyczace transportu podano w SST 00.00 ,,Wymagania ogdélne” pkt. 4.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogélne zasady wykonania robot

Ogolne zasady wykonania robot podano w SST 00.00 ,,Wymagania ogolne” pkt. 5.

5.2. Przygotowanie podloza

Podtoze pod podbudowg powinno spetnia¢ wymagania okreslone w SST 03.01 ,,Koryto wraz z profilowaniem i
zaggszczeniem podtoza” i SST 02.01 ,,Roboty ziemne”.

Podbudowa powinna by¢ utozona na podtozu zapewniajacym nieprzenikanie drobnych czastek gruntu do podbudowy.



5.3. Wytwarzanie mieszanki kruszywa

Mieszanke kruszywa o $cisle okre§lonym uziarnieniu i wilgotno$ci optymalnej nalezy wytwarza¢ w mieszarkach
gwarantujacych otrzymanie jednorodnej mieszanki. Ze wzgledu na konieczno$¢ zapewnienia jednorodno$ci nie
dopuszcza si¢ wytwarzania mieszanki przez mieszanie poszczegolnych frakeji na drodze. Mieszanka po
wyprodukowaniu powinna by¢ od razu transportowana na miejsce wbudowania w taki sposob, aby nie ulegla
rozsegregowaniu i wysychaniu.

5.4. Wbudowywanie i zageszczanie mieszanki

Mieszanka kruszywa powinna by¢ rozktadana w warstwie o jednakowej grubosci, takiej, aby jej ostateczna grubos¢ po
zageszezeniu byla rowna grubosci projektowanej. Grubo$é pojedynczo ukladanej warstwy nie moze przekraczac¢ 20 cm
po zaggszczeniu. Warstwa podbudowy powinna by¢ roztozona w sposOb zapewniajacy osiagnigcie wymaganych
spadkow i rzednych wysokosciowych. Wilgotno$¢ mieszanki kruszywa podczas zaggszczania powinna odpowiadaé
wilgotnosci optymalnej, okre§lonej wedlug proby Proctora, zgodnie z PN-B-04481 [1] (metoda II). Material nadmiernie
nawilgocony, powinien zosta¢ osuszony przez mieszanie i napowietrzanie. Jezeli wilgotno$¢ mieszanki kruszywa jest
nizsza od optymalnej o 20% jej wartosci, mieszanka powinna by¢ zwilzona okreslong ilosciag wody i rOwnomiernie
wymieszana. W przypadku, gdy wilgotno$¢ mieszanki kruszywa jest wyzsza od optymalnej o 10% jej wartosci,
mieszanke nalezy osuszy¢.

Wskaznik zaggszczenia podbudowy wg BN-77/8931-12 [29] powinien odpowiadaé przyjetemu poziomowi wskaznika
nosnosci podbudowy wg tablicy 1, Ip. 11.

5.5. Utrzymanie podbudowy

Podbudowa po wykonaniu, a przed utozeniem nastgpnej warstwy, powinna by¢ utrzymywana w dobrym stanie. Koszt
napraw wyniktych z niewtasciwego utrzymania podbudowy obciaza Wykonawcg robot.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogolne zasady kontroli jakosci roboét

Ogodlne zasady kontroli jako$ci robot podano w SST 00.00 ,,Wymagania ogélne” pkt. 6.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogélne zasady obmiaru robét

Ogodlne zasady obmiaru robdt podano w SST 00.00 ,,Wymagania ogélne” pkt. 7.

7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostka obmiarowa jest m2 (metr kwadratowy) wykonanej i odebranej podbudowy z kruszywa tamanego.

8. ODBIOR ROBOT

Ogodlne zasady odbioru robot podano w SST 00.00 ,,Wymagania ogolne” pkt. 8.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogolne ustalenia dotyczace podstawy platnosci

Ogodlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w SST 00.00 ,,Wymagania ogolne” pkt. 9.

9.2. Cena jednostki obmiarowej

Cena wykonania 1 m2 podbudowy obejmuje:

prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,

oznakowanie robot,

sprawdzenie i ewentualng naprawg podtoza,

przygotowanie mieszanki z kruszywa, zgodnie z recepta,

dostarczenie mieszanki na miejsce wbudowania,

roztozenie mieszanki,

zaggszczenie rozlozonej mieszanki,

przeprowadzenie pomiaréw i badan laboratoryjnych okreslonych w specyfikacji technicznej,
utrzymanie podbudowy w czasie robot.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

1. PN-B-04481 Grunty budowlane. Badania probek gruntu

2. PN-B-06714-17 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie wilgotno$ci

3. PN-B-11111 Kruszywa mineralne. Kruszywo naturalne do nawierzchni drogowych .
Zwir i mieszanka

4. PN-B-11112 Kruszywa mineralne. Kruszywo tamane do nawierzchni drogowych

5. PN-B-11113 Kruszywa mineralne. Kruszywo naturalne do nawierzchni drogowych.
Piasek



6. BN-64/8931-02 Drogi samochodowe. Oznaczanie modutu odksztatcenia nawierzchni podatnych i podtoza przez
obciazenie ptyta

7. BN-68/8931-04 Drogi samochodowe. Pomiar rownoéci nawierzchni planografem i fatg

8. BN-77/8931-12 Oznaczanie wskaznika zaggszczenia gruntu



SZCZEGOLOWE SPECYFIKACJE TECHNICZNE
SST-00.11

KONSTRUKCJE STALOWE

CPV 45223210-1

1. WSTEP

1.2 Przedmiot Specyfikacji Technicznej

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru robdt zwiazanych z
wykonaniem i montazem elementow konstrukcji stalowych w ramach robot zwiazanych z realizacja zadania

1.2 Zakres stosowania ST

Zakres robot objetych niniejsza specyfikacja stanowia wszystkie elementy stalowe do wbudowania w konstrukcje
obiektu. Specyfikacja Techniczna jako czgs¢ Dokumentow Przetargowych i Kontraktowych, nalezy odczytywac i
rozumie¢ w odniesieniu do zlecenia wykonania Rob6t opisanych w pkt. 1.1.

1.3 Zakres robét objetych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza wzmocnienia stropu pod pomieszczeniami CIT.

1.3.1 Konstrukcje stalowe.

Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja obejmuja wszystkie czynno$ci umozliwiajace i majace na celu wykonanie i
montaz konstrukcji stalowych wystgpujacych w projekcie.

1.4 Okreslenia podstawowe

Okreslenia podstawowe sa zgodne z obowiazujacymi, odpowiednimi polskimi normami i z definicjami i z definicjami
podanymi w ST .00.00 ,,Wymagania ogo6lne” pkt. 1.4.

1.5 Ogolne wymagania dotyczace robot

Ogolne wymagania dotyczace robdt podano w ST-00.00 ,,Wymagania ogolne”.

2. MATERIALY

Do wykonania konstrukeji stosowa¢ mozna wylacznie materiaty, ktoérych dostawcy posiadaja Aprobaty techniczne.
Wszystkie materiaty i wyroby przewidywane do wbudowania powinny mie¢ zaswiadczenia o jakosci zgodnie z PN-EN
45014 i PN-EN 10204 lub wyniki badan laboratoryjnych potwierdzajace wymagana jako$¢ oraz beda zgodne z
postanowieniami Kontraktu i poleceniami Inzyniera. W oznaczonym czasie przed wbudowaniem Wykonawca
przedstawi szczegotowe informacje dotyczace zrodia wytwarzania i wydobywania materialdw oraz odpowiednie
$wiadectwa badan, dokumenty dopuszczenia do obrotu i stosowania w budownictwie i probki do zatwierdzenia
Inzynierowi.

Wykonawca ponosi odpowiedzialno$¢ za spetnienie wymagan ilosciowych i jako$ciowych materialdow dostarczanych
na plac budowy raz ich wlasciwe sktadowanie i wbudowanie zgodnie z zatozeniami PZJ.

Minimalna klasa ochrony przed korozja - 3, zgodnie z norma DIN 55928. Wszelkie potaczenia musza by¢ wykonywane
tak, aby nie nastapito uszkodzenie powtok ochronnych

2.1 Stal

Gatunek stali konstrukcyjnej wg projektu technicznego i zestawienia stali

stalowych konstrukcji nalezy uzywac stal zgodnie z PN-82/S-10052. Inne gatunki stali (np. pochodzace z importu)
moga by¢ zastosowane przez Wytworce za zgoda Inzyniera, jesli posiadaja:

[ Aprobaty techniczne ITB dopuszczajace materiat do stosowania w budownictwie

[ Certyfikat lub Deklaracje Zgodnosci z Aprobata Techniczng lub PN

[ Certyfikat zgodnosci ze zharmonizowang norma europejska wprowadzona do zbioru norm polskich
[1 Na opakowaniach powinien znajdowa¢ si¢ termin przydatnosci do stosowania

Wszystkie materialy przewidywane do wbudowania beda zgodne z postanowieniami Kontraktu i poleceniami Inzyniera.
W oznaczonym czasie przed wbudowaniem Wykonawca przedstawi szczegdtowe informacje dotyczace zrodia
wytwarzania i wydobywania materiatow oraz odpowiednie §wiadectwa badan, dokumenty dopuszczenia do obrotu i
stosowania w budownictwie i probki do zatwierdzenia Inzynierowi.

Wykonawca ponosi odpowiedzialno$¢ za spetnienie wymagan ilosciowych i jakosciowych materiatéw dostarczanych
na plac budowy oraz za ich wtasciwe sktadowanie i wbudowanie zgodnie z zalozeniami PZJ.

2.2 Laczniki i materialy spawalnicze

Zamowienia na taczniki i materialy spawalnicze sklada Wytworca stalowej u zaakceptowanych przez Inzyniera
wytworcow tych materiatow. Na Wytworcy konstrukeji ciazy obowiazek egzekwowania od dostawcow i
przechowywania atestow potwierdzajacych spetnienie wymagan postawionych w normie przedmiotowej dotyczacej
danego wyrobu lub materiatu. Atesty musza by¢ przedstawione wraz z dostawa kazdej partii facznikow lub materiatow



spawalniczych. Badania, ktore warunkuja wystawienie atestow Wytworca tacznikow lub materiatéw spawalniczych
przeprowadza na wlasny koszt. Materialy pochodzace z zapasow Wytworcy konstrukcji powinny by¢ atestowane w
zakresie ustalonym przez Inzyniera na koszt wlasny Wytworcy konstrukcji. Spelnione msza by¢ wymagania PN-89/S-
10050 i norm przedmiotowych.

[ Dla $rub pasowanych PN-61/M-82331,
[I Dla nakretek do srub PN-EN 1515-1:2002,
[ Dla elektrod wg PN-EN 757:2000

Wytworca powinien przestrzega¢ okresow waznosci stosowania elektrod wedtug gwarancji dostawcy.

Laczniki powinny by¢ przechowywane w suchych i przewietrzanych pomieszczeniach z zapewnieniem ochrony przed
korozja i w sposob umozliwiajacy segregacj¢ na poszczegdlne asortymenty. Materiaty spawalnicze nalezy
przechowywac ponad podtoga w suchych, przewietrzanych i ogrzewanych pomieszczeniach. Laczniki i materialy
spawalnicze przeznaczone do wytworzenia okreslonej stalowej konstrukeji stalowej powinny by¢ oddzielone od
pozostatych.

Zastosowane materiaty do wykonywania pokry¢ dachowych powinny odpowiada¢ polskim normom i posiada¢ miedzy
innymi:

[ Aprobaty techniczne ITB dopuszczajace materiat do stosowania w budownictwie

[ Certyfikat lub Deklaracje Zgodnosci z Aprobata Techniczng lub PN

[ Certyfikat zgodnos$ci ze zharmonizowana norma europejska wprowadzona do zbioru norm polskich
[ Na opakowaniach powinien znajdowa¢ si¢ termin przydatnosci do stosowania

3 SPRZET.

Ogolne wymagania dotyczace sprzgtu podano w ST S-00.00.

Wykonawca jest zobowiazany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktory nie spowoduje niekorzystnego wptywu na
jakos¢ 1 srodowisko wykonywanych robot.

Sprzet uzywany do realizacji robot powinien by¢ zgodny z ustaleniami ST, PZJ oraz projektu organizacji robot, ktory
uzyskat akceptacjg Inzyniera.

Wykonawca dostarczy Inzynierowi kopie dokumentéw potwierdzajacych dopuszczenie sprzetu do uzytkowania
zgodnie z jego przeznaczeniem.

4 TRANSPORT.

Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w ST 00.00 pkt.4.

Wykonawca jest zobowiazany do stosowania jedynie takich srodkéw transportu, ktore nie wptyna niekorzystnie na
jakos¢ robot i whasciwosci przewozonych towardw. Srodki transportu winny byé zgodne z ustaleniami ST, PZJ oraz
projektu organizacji robot, ktory uzyskat akceptacje Inzyniera.

Przy ruchu po drogach publicznych pojazdy musza spelnia¢ wymagania przepiséw ruchu drogowego tak pod wzgledem
formalnym jak i rzeczowym.

5 WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogoélne zasady wykonania robdt

Ogolne zasady wykonania rob6t podano w SST 00.00 ,,Wymagania ogdlne” pkt. 5.

5.2 Wytwarzanie konstrukcji stalowych

5.2.1 Technologia wykonania

Wykonawca przygotuje na pismie Technologi¢ Wykonania robét montazowych zgodnie z odpowiednimi polskimi
normami, przepisami technicznymi i przepisami BHP.

Technologia Wykonania bgdzie ztozona do zatwierdzenia przez Inzyniera. Montaz konstrukcji nie rozpocznie si¢ przed
zatwierdzeniem Technologii Wykonania.

Technologia Wykonania powinna zawiera¢ migdzy innymi:

o Harmonogram robot,

0 Sposob sktadowania elementéw na placu budowy, ich obstugi i montazu,

0 Rodzaj i umiejscowienie tymczasowych podpdr zanim state elementy beda zbudowane,
0 Sposob ustawiania i poziomowania konstrukcji,

0 Sposob renowacji zniszczonych stalowych elementow,



o Specyfikacje Wykonawcy w zakresie skrecania i spawania elementow na placu budowy,
o Specyfikacje Wykonawcy w zakresie cementowania (podlewek)

Na zyczenie Inzyniera moga by¢ wymagane inne informacje. Tolerancje elementow wysylkowych oraz montazu nalezy
zachowa¢ zgodnie z norma PN-B-06200:2002

5.2.2. Odbidr konstrukeji u Wytworcy

Po wykonaniu montazu probnego i zabezpieczenia antykorozyjnego Inzynier dokonuje odbioru konstrukeji zgodnie z
PN-89/S-10050 pkt. 2.8. Odbidr polega na komisyjnych ogledzinach konstrukcji i sprawdzeniu wynikow wszystkich
badan przewidzianych w programie wytwarzania konstrukcji. W komisji odbierajacej, ktorej sktad ustala Inzynier,
powinien uczestniczy¢ przedstawiciel przedsigbiorstwa montujacego konstrukcjg. Wytworca powinien przedstawic
komisji:

o Dokumentacj¢ projektowa i rysunki warsztatowe,
o Dziennik Wytwarzania,

o0 Atesty uzytych materiatow,

o Swiadectwa kontroli laboratoryjne;j,

o Protokoty odbiorow czgsciowych,

o Protokot z probnego montazu, a jesli probny montaz nie byt przewidywany, protokoét z pomiaru geometrii
wytworzonej konstrukciji,

o0 Inne dokumenty przewidziane w programie przetwarzania

5.2.3. Montaz i scalanie konstrukcji na miejscu budowy

Obowiazkiem wykonawcy montazu jest przygotowanie placu sktadowego konstrukcji i udostgpnienie go Wytworcy, by
mogl dokona¢ roztadunku dostarczonej konstrukeji i usunaé Ew. uszkodzenia powstate w transporcie. Konstrukcjg na
placu budowy nalezy uktadaé zgodnie z projektem technologii montazu uwzgle¢dniajac kolejno$é poszczegdlnych faz
montazu. Konstrukcja nie moze bezposrednio kontaktowac si¢ z gruntem lub woda i dlatego nalezy ja uktadaé na
podktadkach drewnianych lub betonowych. Sposéob uktadania konstrukcji powinien zapewnic:

o Jej statecznos¢ i nieodksztatcalnose,

o Dobre przewietrzenie elementéw konstrukcyjnych,

0 Dobra widoczno$¢ oznakowania elementéw sktadowych,

0 Zabezpieczeniem przed gromadzeniem si¢ wod opadowych, $niegu, zanieczyszczen

Wykonawca jest odpowiedzialny za stabilno$¢ konstrukeji podczas montazu. Zabezpieczenie w czasie robot
montazowych konstrukcji nalezy przedstawi¢ do akceptacji Inzynierowi.

5.2.4. Wykonanie polaczen tymczasowych

Konstrukcje catkowicie spawane musza by¢ scalane wg projektu montazu i projektu technologii spawania
zawierajacego plan spawania. Spawane styki montazowe moga by¢ wykonane przy zapewnieniu warunkow
przewidzianych w projekcie technologii spawania, a w szczeg6lnosci przy odpowiedniej temperaturze, wilgotnosci oraz
osloniecia od wiatroéw.

5.3.5. Montaz i rusztowania montazowe

Wykonawca jest zobowiazany do wykonania analizy obliczeniowej stanow montazowych konstrukcji stalowe;j.
Réwniez Wykonawca moze zmieni¢ sposdb montazu, z tym , iz musi przedstawic¢ projekt do zatwierdzenia u
Projektanta i Inzyniera.

Rusztowania stalowe z elementéw sktadanych do wielokrotnego uzytku powinny odpowiada¢ wymaganiom BN-
70/9080-02.

5.3.6 Material do podlewek

Materiat do podlewek podstaw konstrukcji stalowych powinna by¢ z cementu niskoskurczliwego, nie zawierajacych
sktadnikéw metalowych.

Klasa zaprawy powinna by¢ nie nizsza niz 15 MPa.

5.3.7 Wymagania technologiczne.

Producent zaprawy powinien by¢ zatwierdzony przez Inzyniera.



Wykonanie podlewek i dalsze operacje, jezeli beda wymagane lub zalecane, powinno by¢ wykonane zgodnie z
zatwierdzona Technologia Montazu Wykonanwcy.

Wykonanie podlewek podstaw stupoéw mozna rozpoczaé po zakonczeniu rektyfikacji konstrukcji, wypoziomowaniu i
odpowiednim stgzeniu..

5.4 Polaczenia Srubowe.

5.4.1 Zwykle $ruby

Zwykte $ruby powinny by¢ klasy 5.6 zgodnie z normg PN-90/B-03200.

Pod kazda $ruba umiesci¢ podktadki ptaskie lub stozkowe, odpowiednie dla danego przekroju stali walcowanej.

5.4.2 Mocowanie instalacji

Mocowanie do konstrukcji stalowej takich elementoéw jak rury, przewody, itp. Powinno si¢ odbywac przy pomocy
klamer zaciskowych, a nie srubami, chyba , ze Inzynier zatwierdzi inng metodg¢ lub otwory na Sruby zostana
przygotowane na etapie fabrykacji elementow konstrukcji.

Spawanie instalacji do gldéwnych i drugorzednych elementéw konstrukcyjnych jest niedozwolone.

5.5 Spawanie

5.5.1 Wymagania jakos$ci

Spawanie powinno by¢ przeprowadzone zgodnie z odpowiednimi Polskimi Normami, wytycznymi postgpowania i
uznanymi zaleceniami.

5.5.2 Elektrody

Nalezy stosowac¢ elektrody o niskim procencie wodoru. Sktad powinien by¢ podobny do spawanego materiatu.

5.5.3 Kwalifikacje spawaczy

Spawanie musi by¢ wykonywane przez wykwalifikowanych spawaczy z uprawnieniami, przeszkolonych w zakresie
wymaganych prac zgodnie z polskimi przepisami w tym zakresie.

Wymagane sg specjalistyczne uprawnienia dla spawaczy pracujacych przy konstrukcjach.

5.5.4 Sprawdzanie procedur przez Inzyniera

Inzynier przeprowadzi naoczna (lub inng) inspekcj¢ przypadkowych spawow.

Jezeli inspekcja przypadkowego spawu wykaze jego wadliwos¢, wtedy cate spawanie powinno by¢ sprawdzone
odpowiednia metoda testowa.

Jezeli w opinii Inzyniera spaw okaze si¢ niedopuszczalny, Wykonawca bedzie odpowiedzialny za poprawienie spawu w
sposob akceptowany przez Inzyniera.

5.5.5 Odnotowanie spawania

Spawanie musi by¢ odnotowane w ksigzce spawan, zgodnie z wymaganiami polskich przepisow.

5.6 Zabezpieczenie antykorozyjne

UWAGA:

Wszystkie elementy konstrukeji stalowych nalezy zabezpieczy¢ przed korozja poprzez podwdjne cynkowanie ogniowe
5.6.1 Malowanie materialy

Prace malarskie powinny by¢ przeprowadzone gotowymi produktami pochodzacymi od producenta zatwierdzonego
przez Inzyniera, do prac podktadowych i koncowych.

Po uzgodnieniu producenta powlok malarskich, nie bedzie mozna uzy¢ powtok pochodzacych od innego producenta lub
innego produktu, bez zgody Inzyniera.

Materiaty powinny by¢ dostarczone w oryginalnych, zamknigtych opakowaniach i w miar¢ mozliwosci w postaci
gotowej do uzycia.

5.6.2 Malowanie — przygotowanie powierzchni

Malowana powierzchnia powinna by¢ odpowiednio przygotowana przed rozpoczgciem malowania oraz pomigdzy
naktadaniem kolejnych warstw. Nalezy spetnia¢ wymogi odpowiednich norm ISO/Polskich Norm i zalecen producenta.
5.6.3 Malowanie — nakladanie powlok

Malowanie nalezy przeprowadzi¢ $cisle wedlug Specyfikacji Producenta lub szczegétowych instrukeji stosowania.
Prace powinny by¢ wykonywane przez kompetentnych malarzy pod fachowym nadzorem.

Zaleca sig, aby kolor przedostatniej warstwy byt wystarczajaco zblizony do ostatecznego koloru, ale na tyle rézny, zeby
mozna bylo zauwazy¢ réznicg¢ pomigdzy tymi warstwami.

Elementy juz pomalowane nie moga by¢ transportowane zanim nie beda zupetnie suche.

5.6.4 System antykorozyjnych powlok malarskich.

System antykorozyjnych powtok malarskich do zastosowania dla glownych i wtornych stalowych elementow
konstrukcyjnych przedstawiony jest ponizej.

Wykonawca przedstawi swoja wtasna propozycje, spelniajaca powyzsze wymagania oraz wymagania gwarancji i ztozy
do zatwierdzenia przez Inzyniera.

Propozycja zawiera¢ bedzie przynajmniej nazwe producenta, techniczne informacje dotyczace powtok malarskich,
ktére wykonawca chce zastosowaé, sposob stosowania, warunki nadzoru producenta i gwarancji.

6 KONTROLA JAKOSCI ROBOT.

6.1 Ogolne zasady kontroli jakosci robot.

Ogolne wymagania dotyczace wykonania robot, dostawy materiatow, sprzgtu i sSrodkow transportu podano w ST
“Wymagania ogolne".

Wykonawca jest odpowiedzialny za pelna kontrolg jakosci robot, materiatow.



Wykonawca zapewni odpowiedni system i srodki techniczne do kontroli jako$ci robot (zgodnie z PZJ) na terenie i poza
placem budowy.

Kontrola jako$ci polega na sprawdzeniu zgodnos$ci wykonania rob6t z projektem oraz wymaganiami podanymi w
punkcie 5.t

[ Kontrola jakosci zakupionych i dostarczonych materiatow,
[} Sprawdzenie tolerancji wymiarowych materiatow,

[} Sprawdzenie ugig¢, zwichrzen i wypaczen elementow konstrukeji,

Roboty podlegaja odbiorowi.

Harmonogramy odbioréw czgsciowych sporzadza Inzynier po zapoznaniu si¢ z programem wytwarzania konstrukcji i
programem montazu. Harmonogramy stanowia integralng czgs¢ akceptacji programow.

6.2 Badania jakoS$ci rob6t w czasie budowy

Badania jako$ci robdt w czasie ich realizacji nalezy wykonywaé zgodnie z wytycznymi wiasciwych WTWOR oraz
instrukcjami zawartymi w Normach i Aprobatach Technicznych dla materialow i systemow technologicznych.

7 OBMIAR ROBOT

Ogodlne zasady i wymagania dotyczace obmiaru robot podano w ST 00.00 “Wymagania og6lne".

Wszystkie urzadzenia i sprzgt pomiarowy podlegaja akceptacji Inzyniera i musza posiada¢ wazne certyfikaty
legalizacji.

Jednostka obmiaru jest:

1t (tona) - wykonanych konstrukcji stalowych.

8 ODBIOR ROBOT

Ogodlne zasady odbioru robot i ich przejecia podano w ST-00.00 “Wymagania ogdlne".

Celem odbioru jest protokolarne dokonanie finalnej oceny rzeczywistego wykonania robot w odniesieniu do ich ilosci,
jakosci 1 wartosci.

Gotowo$¢ do odbioru zglasza Wykonawca wpisem do dziennika budowy przedktadajac Inzynierowi do oceny i
zatwierdzenia dokumentacj¢ powykonawcza robot.

Odbior jest potwierdzeniem wykonania robot zgodnie z postanowieniami Kontraktu oraz obowiazujacymi Normami
Technicznymi (PN, EN-PN).

9 PODSTAWA PLATNOSCL

Ogolne wymagania dotyczace platnosci podano w ST-00.00 “Wymagania ogolne".

Cena wykonania 1 t konstrukcji obejmuje:

[ Roboty przygotowawcze,

[ Zakup i dostarczenie materialow,

[ Przygotowanie konstrukcji stalowej,

[ Pasowanie,

[ Wstepny montaz,

[1 Montaz konstrukcji stalowej,

[ Prace zwiazane z zabezpieczeniem antykorozyjnym,

[ Naprawa uszkodzen,

[ Badania laboratoryjne materiatow z opracowaniem dokumentacji tych badan,
[1 Wywoz z terenu budowy materiatdéw zbednych,

[1 Wykonanie okreslonych w postanowieniach Kontraktu badan, pomiaréw i sprawdzen robot,
[1 Uporzadkowanie placu budowy po robotach.

113
10 PRZEPISY ZWIAZANE.



10.1 Normy

Konstrukcje stalowe powinny odpowiada¢ nastepujacym Polskim Normom przedstawionym ponizej. Lista nie powinna
by¢ traktowana jako ostateczna- wszystkie prace wykonywane przez Wykonawce musza by¢ zgodne z Polskimi
Normami, nawet jezeli nie s3 one wymienione ponize;j:

1. PN-90/B-03200 Konstrukcje stalowe. Obliczenia statyczne i projektowanie.

2. PN-B-03215:1998 Konstrukcje stalowe. Potaczenia z fundamentami. Projektowanie i wykonanie.

3. PN-B-06200:2002 Konstrukcje stalowe. Warunki wykonania i odbioru. Wymagania podstawowe.

4. PN-88/H-84020 Stal niskostopowa konstrukcyjna ogdlnego przeznaczenia. Gatunki.

5. PN-87/M-69008 Spawalnictwo. Klasyfikacja konstrukcji spawanych

6. PN—78/M-69011 Spawalnictwo. Ztacza spawane w konstrukcjach spawanych.



SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA
I ODBIORU ROBOT BUDOWLANYCH
w zakresie instalacji sanitarnych

Nazwa zadania:

Roboty budowlane zwigzane ze zmiang sposobu uzytkowania mieszkania
w budynku wielorodzinnym w Czerwionce-Leszczynach przy
ul. Mickiewicza 10/1 na Centrum Informacji Turystycznej na dzialce
nr 2945/236

Lokalizacja: ul. Mickiewicza 10/1 na dzialce nr 2945/236

Inwestor: Gmina i Miasto Czerwionka-Leszczyny

Klasyfikacja wg kodu CPV: 45 400 000-1 Roboty wykonczeniowe w zakresie
obiektéw budowlanych

45111 000-8 Roboty w zakresie burzenia

45 300 000-0 Roboty w zakresie instalacji budowlanych
45 330 000-9 Hydraulika i roboty sanitarne
45 331 210-1 Instalowanie wentylacji



INSTALACJA WODY ZIMNEJ I CIEPLEJ WODY UZYTKOWEJ, KANALIZACJI SANITARNEJ
I WENTYLACJI
~ 1. WSTEP

- 1.1 Przedmiot Specyfikacji Technicznej

Przedmiotem niniejszej ST sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru robdt instalacji wody zimnej i cieptej,
kanalizacji sanitarnej, oraz instalacji centralnego ogrzewania i wentylacji w ramach przebudowy budynku mieszkalnego
wielorodzinnego ze zmiang uktadu mieszkan w Betku przy ul. Majatkowej 5 na parc. nr 2084/437

Specyfikacja Techniczna Wykonania i Odbioru Instalacji Sanitarnych i Wentylacji - nalezy przez to rozumieé
opracowanie zawierajace zbiory wymagan w zakresie sposobu wykonania robdt budowlanych, obejmujace w
szczegbdlnosci wymagania wlasciwosci materiatdéw, wymagania dotyczace sposobu wykonania i oceny prawidlowosci
wykonania poszczegoélnych robot oraz okreslenia zakresu prac, ktore powinny by¢ ujete w ramach poszczegdlnych
pozycji przedmiaru.

- 1.2 Zakres stosowania ST

Przedmiotem rob6t bedacym tematem niniejszego opracowania sg roboty adaptacyjne wewnatrz budynku w zakresie
instalacji wod-kan, i wentylacji w zakresie ustalonym przez Inwestora zgodnie ze Specyfikacja Techniczna Wykonania i
Odbioru Robét Budowlanych, Specyfikacja Istotnych Warunkéow Zamodwienia, Dokumentacja Projektowa, a takze
ogo6lnie obowigzujacymi: prawem polskim i europejskim, polskimi normami technicznymi i branzowymi oraz wiedza
techniczna.

- 1.3 Zakres robét objetych ST

Roboty, ktorych dotyczy ST, obejmuja wszystkie czynno$ci umozliwiajace i majace na celu wykonanie nastgpujacych
instalaciji:

g) instalacja kanalizacji oraz wody zimnej i cieptej — zakres robot, ze wzgledu na nowoprojektowane funkcje
pomieszczen oraz zuzycie istniejacej instalacji, obejmuje demontaz starej instalacji i wykonanie
nowoprojektowanej. Dla wykonania robdt instalacji wod-kan i ppoz. zostata opracowana dokumentacja, wg
ktorej nalezy wykona¢ planowany zakres robot

h) wentylacja — zaprojektowano wentylacje wywiewna ogolng

- 1.3.1 Roboty demontazowe

wykucie bruzd na instalacje

kucie posadzki

demontaz piondéw i poziomoéw wody zimnej i cieptej wraz z armatura
demontaz kanalizacji sanitarnej

demontaz urzadzen sanitarnych z osprzgtem

demontaz armatury

- 1.3.2 Roboty inwestycyjne

- zamurowanie bruzd i naprawa posadzki

- wykonanie pionow i poziomdéw wody zimnej i cieplej z rur polipropylenowych i z rur ocynkowanych wraz z
armaturg

- wykonanie kanalizacji sanitarnej z rur PVC

- wymiana pionu z rur PVC

- montaz czyszczakow i wywietrznikéw na pionach kanalizacyjnych

- wykonanie podej$¢ wodociagowych i kanalizacyjnych pod urzadzenia

- montaz umywalki, zlewozmywaka, miski ustgpowej

- wykonanie czg$ci instalacji c.o. z rur stalowych wraz z armatura

- montaz rozdzielaczy c.o.

- montaz wzbiorczego naczynia przeponowego



- montaz grzejnikéw ptytowych wraz z podejsciami do grzejnikow, zaworami termostatycznymi z glowicami i
odpowietrznikami
- wykonanie izolacji z pianki poliuretanowej

- 1.4 Okreslenia podstawowe
Materiaty — wszelkie tworzywa niezbgdne do wykonania robot zgodnie z przedmiarem i ST

Rysunki — cze¢$¢ dokumentacji projektowe;j, ktora wskazuje lokalizacje przebiegu instalacji
1 rozmieszczenie urzadzen

Instalacja wody zimnej i cieplej — instalacja zasilajaca urzadzenia w wodg zimna i ciepta
Instalacja kanalizacji sanitarnej — instalacja odprowadzajaca $cieki bytowo — sanitarne z budynku
Instalacja wentylacji — uktad kanatlow nawiewnych i wywiewnych

- 1.5 Ogodlne wymagania dotyczace robét

Wykonawca jest odpowiedzialny za jakos$¢, metody wykonania robo6t i powinien przestrzegac i spetniaé wymagania
rysunkéw, ST

Wykonawca jest zobowiazany do zapewnienia i utrzymania bezpieczenstwa Placu Budowy oraz robdt poza tym
terenem w okresie trwania realizacji Umowy, az do zakonczenia i odbioru koficowego robdt. Utrzyma warunki
bezpiecznej pracy i pobytu 0s6b wykonujacych czynnosci zwiazane z budowa i nienaruszalnos$ci ich mienia stuzacego
do pracy, a takze zabezpieczy Plac Budowy przed dostgpem 0so6b nieupowaznionych.

Wykonawca wyznaczy na caty okres prowadzenia prac Kierownika Robot, posiadajacego odpowiednie uprawnienia wg
prawa polskiego. Zakres prac i obowiazkoéw kierownika nalezy przyja¢ wg ustawy ,,Prawo Budowlane”.

bezpieczenstwa uzytkowania

odpowiednich warunkow higieniczno — zdrowotnych oraz ochrony srodowiska
oszczednoscei energii i odpowiedniej izolacyjnosci cieplnej przegrod
warunkow BHP

Wykonawca jest zobowiazany do:

- zabezpieczenia miegjsca, wydzielonych pomieszczen w remontowanym obiekcie, istniejacych urzadzen
technicznych lub pomieszczen nie remontowanych przed ich uszkodzeniem lub zniszczeniem

- urzadzenia Placu Budowy — W zakresie niezbednym do wykonania prac
i wykorzystania instalacji z zachowaniem zasad bezpieczefistwa uzytkowania oraz warunkéw bezpieczenstwa
poruszania si¢ po terenie budowy oraz poza nim zaréwno dla uczestnikow procesu budowlanego jak i dla osob
postronnych

- dla prowadzenia robdt, bezpiecznego ich wykonywania, zaktada si¢ staly nadzér Kierownika Robot, jako
osoby odpowiedzialnej za te prace

Wykonawcy poszczegdlnych robdt odpowiadajg za zabezpieczenie zbiorowe dla wszystkich uczestnikow procesu
budowlanego.

Ogolne dane zawiera ,,Plan bezpieczenstwa i ochrony zdrowia” sporzadzony przez Wykonawcg Robdt zgodnie z
Rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 23.06.2003r. w sprawie informacji dotyczacej bezpieczenstwa i
ochrony zdrowia oraz planu bezpieczenstwa i ochrony zdrowia.

2. MATERIALY

Przebudowg budynku nalezy wykona¢ z takich materiatow i wyrobow oraz w taki sposob, aby nie stanowity zagrozenia
dla higieny i zdrowia uzytkownikow w szczegodlnosci w wyniku:

g) wydzielania si¢ gazow toksycznych
h) obecnosci szkodliwych pytéw lub gazéw w powietrzu
i) niebezpiecznego promieniowania



j) nieprawidtowego usuwania dymu i spalin
k) nieprawidtowego usuwania nieczysto$ci ciektych i stalych

Materiaty, ktére w sposob trwaty sa szkodliwa dla otoczenia nie beda dopuszczone do uzycia. Nie dopuszcza sig¢ uzycia
materiatdw wywotujacych szkodliwe promieniowanie o st¢zeniu wigkszym od dopuszczalnego, okreslonego
odpowiednimi przepisami.

Materiaty, ktore sa szkodliwe dla otoczenia tylko w czasie robdt, a po zakonczeniu robot
ich szkodliwos$¢ zanika, moga by¢ uzyte pod warunkiem przestrzegania wymagan technologicznych wbudowania.

Nie dopuszcza si¢ do montazu materiatow uszkodzonych.

- 2.1 Instalacja wody zimnej i cieplej

Materialy ~ zastosowane do wykonania instalacji ~ wodociagowe;j, oraz armatura, urzadzenia
i wyposazenie powinny mie¢ §wiadectwo Panstwowego Zaktadu Higieny o dopuszczeniu do kontaktu z woda do picia.
Rury instalacyjne, armatura i urzadzenia musza posiada¢ odpowiednie Aprobaty Techniczne, Certyfikat na znak
bezpieczenstwa oraz certyfikat zgodnosci lub deklaracj¢ zgodnosci z Polska Norma lub z aprobata techniczna.
Przewody wody zimnej i cieptej wykona¢ nalezy zgodnie z dokumentacja projektowa.

- 2.2 Instalacja kanalizacji sanitarnej

Materiaty, elementy i urzadzenia przeznaczone do wykonania instalacji kanalizacyjnej powinny odpowiadaé¢ Polskim
Normom i Normom Branzowym, a w razie ich braku powinny posiada¢ decyzje dopuszczajace je do stosowania w
budownictwie, wydane przez COBI INSTAL.

Kanalizacjg¢ sanitarna odprowadzajaca $cieki z urzadzen i kratek podtogowych projektuje si¢ wykonaé z rur PVC.

U podstawy kazdego pionu kanalizacyjnego nalezy zainstalowac rewizj¢ kanalizacyjna. Piony wyprowadzi¢ ponad dach
i zakonczy¢ rura wywiewna.

- 2.4 Wentylacja

Kanatly wentylacyjne powinny by¢ wykonane jako przewody o przekroju prostokatnym, potaczone za pomoca ksztattek
wentylacyjnych. Zastosowaé nalezy osprzet wentylacyjny zgodnie z projektem.

~  3.SPRZET

Sprzet  uzywany do  wykonywania  instalacji  nie = powinien = mie¢  niekorzystnego  wplywu
na jako§¢ wykonywanych robot i srodowisko wykonywanych roboét. Sprzet powinien by¢ uzywany zgodnie z oferta
Wykonawcy i odpowiada¢ pod wzgledem typow i ilosci gwarantujacej przeprowadzenie robot dobrej jakosci w
ustalonym terminie. Ma by¢ stale utrzymywany w dobrym stanie technicznym i gotowosci do pracy. Musi on
odpowiada¢ wymaganiom ochrony §rodowiska i przepisom szczegdélowym dotyczacym jego uzytkowania.

4. TRANSPORT

Wykonawca zobowiazany jest do stosowania takich $rodkéw transportu, ktore pozwola uniknaé uszkodzen i
odksztalcen przewozonych materialtdéw i nie wplyna niekorzystnie na jako$¢ wykonywanych robdt i wihasciwosei
przewozonych materiatow. Ilos¢ uzywanych $rodkoéw transportu musi zapewnia¢ prowadzenie robot zgodnie z
zasadami okre§lonymi w Dokumentacji Projektowej, Specyfikacji Technicznej i wskazaniach Inspektora w terminie
przewidzianym umowa.

Wykonawca begdzie usuwac na swoj koszt wszelkie zanieczyszczenia spowodowane w wyniku ruchu jego pojazdow na
drogach publicznych oraz w rejonie dojazdu do terenu budowy.

- 4.1 Rury PVCi PP

Rury musza by¢ transportowane samochodami o odpowiedniej wysokosci burt
oraz zabezpieczone pasami. Z uwagi na specyficzne wilasciwosci mechaniczne i fizyczne rur. Rury powinny by¢
zabezpieczone przed zarysowaniami

- 4.2 Rury stalowe

Rury mozna przewozi¢ w potozeniu poziomym. Powinny by¢ tadowane obok siebie na calej powierzchni i



zabezpieczone przed przesuwaniem si¢ przez podklinowanie
- 4.3 Armatura i urzadzenia

Armatura transportowana luzem powinna by¢ zabezpieczona przed przemieszczaniem i uszkodzeniami mechanicznymi.

- 5.WYKONANIE ROBOT
Prace zwiazane z wykonaniem i odbiorem instalacji sanitarnych objgtych projektem nalezy realizowaé zgodnie z :

Warunkami Technicznymi Wykonania i Odbioru rob6t Budowlano-Montazowych tom II
Wymagania techniczne COBRI INSTAL zabezpieczenie wody przed wtérnym zanieczyszczeniem
Warunki Techniczne Wykonania i Odbioru Instalacji centralnego Ogrzewania COBRI INSTAL
Whytyczne Projektowania i Stosowania Instalacji z Rur Miedzianych COBRI INSTAL

© N

Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie robot zgodnie z umowa oraz za jako$§¢ zastosowanych materiatow 1
wykonywanych robot, za ich zgodnos¢ z Dokumentacja Projektowa, Specyfikacja Techniczna.

Prowadzone roboty powinny odbywac si¢ zgodnie i w warunkach okreslonych przez polskie prawo budowlane, prawo
pracy, przepisy higieniczno sanitarne, przepisy BHP i ppoz., a takze stosowane Polskie Normy i Normy Branzowe.

- 5.1 Roboty rozbiérkowe

W zakresie robot rozbiorkowych nalezy zdemontowal stare rurociagi instalacji  zimnej  wody
i cieptej wody uzytkowej oraz kanalizacji. Demontaz armatury i wyposazenia istniejacej tazienki.

Rozkucia liniowe posadzek, w miejscach planowanej nowej podposadzkowej kanalizacji sanitarnej, przebicia przez
Sciany i stropy. Zdemontowane materialy i gruz nalezy wynie$¢ z pomieszczen oraz miejsc rozbidorkowych, a nastgpnie
wywiez¢, z zachowaniem przepisow BHP w miejsce ustalone z Inspektorem.

- 5.2 Instalacja wodociggowa

Rurociagi prowadzone w $cianach powinny by¢ uktadane w kierunkach prostopadtych lub réwnolegtych do krawedzi
przegrod. Trasa przewodow powinna byé zinwentaryzowana w dokumentacji powykonawczej, aby byly tatwe do
zlokalizowania.

Przewody powinny by¢ prowadzone ze spadkiem zapewniajacym mozliwo$¢ odwodnienia instalacji w jednym lub kilku
punktach oraz mozliwo$¢ odpowietrzenia przez najwyzej potozone punktu czerpalne.

Wskazane w dokumentacji rurociagi nalezy izolowaé¢ odpowiednimi otulinami.

Armatura stosowana w instalacjach wodociagowych powinna odpowiada¢ warunkom pracy (ci$nienie, temperatura)
danej instalacji. Po wykonaniu instalacji wodociagowej nalezy podda¢ ja plukaniu woda o predkosci
co najmniej 1,5 m/s.

Proba szczelnoscei instalacji:

Rurociagi nalezy napehi¢ woda. Przy probie wstgpnej nalezy zastosowaé ci$nienie probne, odpowiadajace 1,5-krotnej
warto$ci najwyzszego dopuszczalnego cisnienia roboczego, podnie$¢ cisnienie do 0,9 MPa. Po 30 minutach cisnienie
probne nie moze obnizy¢ si¢ o wigcej niz 0,6 bar. Nie moga wystapi¢ zadne nieszczelno$ci. Bezposrednio po probie
wstepnej  nalezy  wykona¢  probe gldowna na 2 godziny, w tym czasie ciSnienie  probne
nie moze obnizy¢ si¢ o wigcej niz 0,2 bar. Po probie wstepnej i gtownej instalacjg nalezy poddaé probie impulsowe;j,
polegajacej na wytwarzaniu na przemian ci$nienia 10 i 1 bar.

Dodatkowo instalacje cieptej wody nalezy podda¢ badaniu temperatury strumienia wyplywajacej wody. Badaniu nalezy
poddac okoto 15% ogdlnej liczby punktéw czerpalnych instalacji.

- 5.4 Instalacja kanalizacyjna

Instalacje sanitarna podposadzkowa nalezy wykona¢ po uprzednim wykonania rozkucia posadzki. Przy ulozeniu
instalacji sanitarnej podposadzkowej nalezy zachowa¢ spadki, przekroje poszczegdlnych rurociagéw, posadowienie na
rzgdnych zgodnie z dokumentacja, nalezy wykona¢ potaczenia z pionami sanitarnymi oraz wykona¢ podejscia pod
poszczegolne urzadzenia sanitarne.

Rury nalezy uktada¢ od najnizszego punktu (odbiornika) w kierunku przeciwnym do spadku kanalu. Przewody nalezy
uktada¢ w odcinkach prostych, rownolegle do najblizszej $ciany i w odpowiedniej od niej odlegtosci. Zmiany
kierunkow przewodow nalezy wykonaé za pomoca kolanek podwojnych. Promien tak wykonanego tuku nie powinien
by¢ mniejszy od 10 $rednic rur przewodowych gldwnych i od 5 $rednic rur przewodoéw drugorzednych. Przewody
boczne powinny sig faczy¢ z przewodem glownym pod katem nie wigkszym
niz 60 st.



Minimalne spadki przewodoéw odplywowych wynosza: dla rur DN 110mm i=2% DN.

Przed przystapieniem do montazu rury musza by¢ skontrolowane pod wzgledem ewentualnych uszkodzen. Rury taczy
si¢ poprzez wcisnigcie do oporu bosego konca rury, po wcze$niejszym posmarowaniu $rodkiem antyadhezyjnym, w
kielich rury uprzednio potozone;j.

Przewody  nalezy = mocowac do elementow  konstrukcji budynku za  pomoca  uchwytow
lub obejm.

Przed zakryciem rurociagéw nalezy przeprowadzi¢ badania szczelno$ci przeptywu wody oraz sprawdzié¢ poszczegdlne
rzgdne, prawidtowosci spadkow.

- 5.6 Instalacja wentylacji
Wentylacje nalezy wykona¢ zgodnie z dokumentacja. Kanaty wentylacji grawitacyjnej nalezy wykona¢ jako przewody
prostokatne.

Dla potrzeb CIT zaprojektowano wentylacje wywiewna og6lna.

Wszystkie istniejace kanaly wentylacyjne nalezy sprawdzi¢ i oczysci¢, zapewniajac wiasciwa wentylacje danych
pomieszczen. Instalacja wentylacyjna podlega odbiorowi przez uprawnionego kominiarza, ktory sporzadza
odpowiednia opini¢ z tego przegladu. Komisja odbiorowa odbiera poprawnos$é¢ wykonanych robot i ich zgodnosé z
dokumentacja.

-~ 6. OBMIAR ROBOT

Jednostkami obmiarowymi dla instalacji sanitarnych obj¢tych projektem sa:
m — dla instalacji rurowych

sztuka, komplet — dla armatury, urzadzen i wyposazenia

Poszczegdlne jednostki obmiarowe i iloci podane sa w PRZEDMIARZE ROBOT, ktéry stanowi odrebne opracowanie.

9. PRZEPISY ZWIAZANE

Warunki techniczne Wykonania i Odbioru Robét Budowlano — Montazowych tom I1
Wymagania techniczne COBRI INSTAL zabezpieczenie wody przed wtérnym zanieczyszczeniem
Warunki Techniczne Wykonania i Odbioru Instalacji centralnego Ogrzewania COBRI INSTAL
Whytyczne Projektowania i Stosowania Instalacji z Rur Miedzianych COBRI INSTAL
PN-80/C-89205 Rury kanalizacyjne z nieplastyfikowanego polichlorku winylu
PN-81/C-89203 Ksztaltki kanalizacyjne z nieplastyfikowanego polichlorku winylu
PN-88/C-82206 Rury wywiewne kanalizacyjne z nieplastyfikowanego polichlorku winylu
PN-92/B-10735 Kanalizacja. Przewody kanalizacyjne. Wymagania i badania przy odbiorze.
PN-81/B-10700/00 Instalacje wewnetrzne wodociagowe i kanalizacyjne. Wymagania i badania przy odbiorze
PN-89/H-02650 Armatura i rurociagi. Ci$nienie i temperatura

PN-83/H-02651 Armatura i rurociagi. Srednice nominalne

PN-93/B-02420 Ogrzewnictwo. Odpowietrzenie instalacji ogrzewan wodnych

PN-86/B-02421 Ogrzewnictwo i cieptownictwo. Izolacje cieplne rurociagdw, armatury

i urzadzen. Wymagania i badania

PN-94/B-03406 Ogrzewnictwo. Obliczanie zapotrzebowania na ciepto pomieszczen

0 kubaturze do 600 m3

PN-EN/1886:2001 Wentylacja budynkow. Centrale wentylacyjne i klimatyzacyjne
PN-EN1506:2001 Wentylacja budynkow. Przewody proste i ksztattki wentylacyjne
PN-B-76003:1996 Wentylacja i klimatyzacja. Filtry powietrza

PN-73/B-03431 Wentylacja mechaniczna w budownictwie. Wymagania

PN-78/B-10440 Wentylacja mechaniczna. Urzadzenia wentylacyjne

PN-B-76001:1996 Wentylacja. Przewody wentylacyjne. Szczelno$¢

PN-ISO 13351:1999 Wentylatory przemystowe. Wymiary

PN-83/B-03430 Wentylacja w budynkach mieszkalnych, zamieszkania zbiorowego

i uzytecznosci publicznej. Wymagania

PN-90/E-08212.01 Elektryczne przyrzady powszechnego uzytku. Wentylatory. Bezpieczenstwo uzytkowania.
Wymagania i badania

PN-B-03410:1999 wentylacja. Przewody wentylacyjne. Wymiary przekroju poprzecznego
PN-B03434:1999 Wentylacja. Przewody wentylacyjne

PN-91/B-02020 Ochrona cieplna budynkéw. Wymagania i obliczenia

PN-83/B-02402 Temperatury ogrzewanych pomieszczen w budynkach



PN-83/B-02403 Temperatury obliczeniowe zewnetrzne
Oraz inne obowiazujace PN (EN-PN) Iub odpowiednie normy krajow UE

DZ.U.03.207.2016 ustawa Prawo Budowlane z 07.07.1994r. z pézniejszymi zmianami i powigzane rozporzadzenia
Dz.U.02.166.1360 ustawa O systemie oceny zgodnosci z 30.08.2002r. i powigzane rozporzadzenia

Dz.U.04.92.881 ustawa O wyrobach budowlanych z 16.04.2004r. z pézniejszymi zmianami i powiazane rozporzadzenia
Dz.U.02.169.1386 ustawa O normalizacji z 12.09.2002r. z pdzniejszymi zmianami i powigzane rozporzadzenia
Dz.U.03.169.1650 rozporzadzenie Ministra Pracy i Opieki Socjalnej z 26.09.1997r. w sprawie ogdlnych przepisow
bezpieczenstwa i higieny pracy

Dz.U.03.47.401 rozporzadzenie Ministra Infrastruktury w sprawie bezpieczenstwa i higieny pracy podczas
wykonywania robot budowlanych z 06.02.2003r.

Dz.U.96.62.285 rozporzadzenie Ministra Pracy i Opieki Socjalnej w sprawie szczegdtowych zasad szkolenia w
dziedzinie BHP z 28.05.1996r.

Dz.U.01.118.1263 rozporzadzenie Ministra Gospodarki z 20.09.2001r. w sprawie BHP podczas eksploatacji maszyn i
urzadzen i innych urzadzen technicznych do robét ziemnych, budowlanych i drogowych

Dz.u.02.147.1229 ustawa o ochronie przeciwpozarowej z 24.08.1991r. z pdézniejszymi zmianami i powigzane
rozporzadzenia



